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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 1555-3:2010+A1:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme® erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN (Niederlande)
gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-05-08 AA ,Kunststoff-Rohrleitungs-
systeme fur die Gasversorgung® im Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1555-3:2011-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aufnahme der Anderungen A1 der EN 1555-3:2010;

b) Anderung des Hinweises auf die Berechnung der Priifspannung in den Fufnoten der Tabelle 4;

c) zusatzliche Einraumung der Moglichkeit der Kennzeichnung des Verwendungszwecks auch auf einem
Etikett.

Frihere Ausgaben

DIN EN 1555-3: 2003-04, 2005-08, 2010-12, 2011-08
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EUROPAISCHE NORM EN 1555-3:2010+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2012

ICS 23.040.45 Ersatz fur EN 1555-3:2010

Deutsche Fassung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die Gasversorgung —
Polyethylen (PE) —
Teil 3: Formsticke

Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — Systéemes de canalisations en plastique pour la distribution
Polyethylene (PE) — de combustibles gazeux —
Part 3: Fittings Polyéthyléne (PE) —

Partie 3: Raccords

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 30. Juli 2010 angenommen und schlieRt Anderung 1 ein, die am 4. September 2012 vom
CEN angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2012 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1555-3:2010+A1:2012 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1555-3:2010+A1:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme*® erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2013 und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Mai 2013 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument enthélt die Anderung 1 angenommen durch CEN am 4. September 2012.
Dieses Dokument ersetzt [A) EN 1555-3:2010 (1.

Anfang und Ende der durch die Anderung eingefiigten oder geédnderten Texte sind jeweils durch
Anderungsmarken angegeben.

Dieses Dokument enthalt die Anderung 1 der EN 1555-3:2010, mit technischen Anderungen in:

— 7.2, Anforderungen;

— 10.2, Mindest-Kennzeichnung der Formstiicke.
EN 1555 besteht aus den folgenden Teilen:

— EN1555-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 1:
Allgemeines;

— EN 1555-2, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 2: Rohre;

— EN 1555-3, Kunststoff-Rohrleitungssysteme flir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 3:
Formstlicke (diese Norm);

— prEN 1555-4, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 4:
Armaturen;

— EN 1555-5, Kunststoff-Rohrleitungssysteme flir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 5:
Gebrauchstauglichkeit des Systems;

— CEN/TS 1555-7, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 7:
Empfehlungen fiir die Beurteilung der Konformitat.

ANMERKUNG Die vom Technischen Komitee CEN/TC 234 ,Gasinfrastruktur® erstellte EN 12007-2:2000 [1] befasst
sich mit Empfehlungen fir die Verlegung von Kunststoff-Rohrleitungssystemen nach EN 1555 (alle Teile).

Systemnormen basieren auf den Ergebnissen der Arbeiten des Technischen Komitees ISO/TC 138 ,Plastics
pipes, fittings and valves for the transport of fluids“ der Internationalen Organisation fir Normung (Inter-
national Organization for Standardization: ISO).

Sie werden unterstutzt durch gesonderte Normen zu Prufverfahren, auf die in der Systemnorm verwiesen
wird.

Die Systemnormen stehen im Einklang mit allgemeinen Normen Uber Anforderungen an die Funktion und
Empfehlungen fiir die Verlegung.
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Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, die ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Die Systemnorm, von der dies Teil 3 ist, legt Anforderungen an ein Rohrleitungssystem und dessen Rohr-
leitungsteile aus Polyethylen (PE) fest, das fur die Verwendung in der Gasversorgung vorgesehen ist.

Far Werkstoff und andere Rohrleitungsteile als Formstlicke gelten die Anforderungen und Prufverfahren in
EN 1555-1, EN 1555-2 und prEN 1555-4 [9].

Eigenschaften fir die Gebrauchstauglichkeit sind in EN 1555-5 festgelegt. CEN/TS 1555-7 [2] enthalt
Empfehlungen fiir die Beurteilung der Konformitat. Empfehlungen fir die Verlegung sind in der von
CEN/TC 234 erstellten EN 12007-2:2000 [1] enthalten.

In diesem Teil der EN 1555 sind die Eigenschaften von Formstiicken festgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen an Formsticke aus Polyethylen (PE) fir
Schweillverbindungen und an Formstlcke fur mechanische Verbindungen fest, die in Rohrleitungssystemen
fur die Gasversorgung eingesetzt werden.

Er legt auch die Prufparameter fur die Prufverfahren fest, auf die in dieser Norm verwiesen wird.

In Verbindung mit den Teilen 1, 2, 4 und 5 der EN 1555 gilt dieser Teil fur Formstiucke aus PE, deren Ver-
bindungen untereinander sowie mit Rohrleitungsteilen aus anderen Werkstoffen, die fur die Verwendung unter
den folgenden Bedingungen vorgesehen sind:

a) der maximal zuléssige Betriebsdruck MOP betragt héchstens 10 bar®).

b) es gilt eine Betriebstemperatur von 20 °C als Bezugstemperatur.

ANMERKUNG 1  Fur andere Betriebstemperaturen sollten Minderungsfaktoren verwendet werden, siehe EN 1555-5.

EN 1555 (alle Teile) enthalt Festlegungen zu den maximal zuldssigen Betriebsdricken und legt Anforderun-
gen an die Einfarbung von Rohrleitungsteilen sowie die Verwendung von Zusatzstoffen fest.

ANMERKUNG 2  Der Anwender bzw. Auftraggeber ist unter Berucksichtigung der eigenen Anforderungen sowie der
geltenden nationalen Festlegungen und Verlegepraktiken firr die entsprechende Auswahl dieser Kriterien verantwortlich.

Diese Europaische Norm gilt fur die folgenden Arten von Formstiicken:

c) Heizwendel-Schweifimuffen;

d) Heizwendel-Schweillsattel;

e) Formsticke mit SchweiRenden (fur HeizelementstumpfschweilRung und Heizwendelschweillung);
f)  mechanische Rohrverbinder.

Die Formsticke kdnnen z. B. als Verbindungsstiicke, Reduziersticke, T-Sticke, Winkel, Bogen oder Ver-
schlussstlicke ausgefihrt sein.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen). &il.

EN 682:2002, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Dichtungen in Versorgungsleitungen
und Bauteilen fiir Gas und fliissige Kohlenwasserstoffe

EN 1555-1:2010, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 1:
Allgemeines

EN 1555-2, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 2: Rohre

EN 1555-5, Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 5:
Gebrauchstauglichkeit des Systems

1) 1bar=0,1 MPa.
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EN 1716, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Anbohr-T-Stiicke aus Polyethylen (PE) — Priifverfahren fiir die
Widerstandsféhigkeit gegen Schlagbeanspruchung eines montierten Anbohr-T-Stlicks

EN 10226-1, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Kegelige AuBengewinde und
zylindrische Innengewinde — Male, Toleranzen und Bezeichnung

EN 10226-2, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 2: Kegelige AuBengewinde und
kegelige Innengewinde — Mal3e, Toleranzen und Bezeichnung

EN 12117, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Formstlicke, Armaturen und Zubehérteile — Bestimmung des
Zusammenhangs zwischen Gasdurchfluss und Druckabfall

EN I1SO 228-1:2000, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Mal3e, Toleranzen
und Bezeichnung (ISO 228-1:2000)

EN ISO 1133, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-Volumen-
flieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005)

EN ISO 1167-1:2006, Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen fiir
den Transport von Fliissigkeiten — Bestimmung der Widerstandsféhigkeit gegen inneren Uberdruck — Teil 1:
Allgemeines Priifverfahren (ISO 1167-1:2006)

EN ISO 1167-4, Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen fiir den
Transport von Fliissigkeiten — Bestimmung der Widerstandsfdhigkeit gegen inneren Uberdruck — Teil 4:
Vorbereitung der Bauteilkombinationen (ISO 1167-4:2007)

EN ISO 3126, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungsteile aus Kunststoffen — Ermittlung und
Bestimmung der Mal3e (ISO 3126:2005)

ISO 10838-12), Mechanical fittings for polyethylene piping systems for the supply of gaseous fuels — Part 1:
Metal fittings for pipes of nominal outside diameter less than or equal to 63 mm

ISO 10838-22), Mechanical fittings for polyethylene piping systems for the supply of gaseous fuels — Part 2:
Metal fittings for pipes of nominal outside diameter greater than 63 mm

ISO 10838-32), Mechanical fittings for polyethylene piping systems for the supply of gaseous fuels — Part 3:
Thermoplastics fittings for pipes of nominal outside diameter less than or equal to 63 mm

ISO 11357-6:2008, Plastics — Differential scanning calorimetry (DSC) — Part 6: Determination of oxidation
induction time (isothermal OIT) and oxidation induction temperature (dynamic OIT)

ISO 13950, Plastics pipes and fittings — Automatic recognition systems for electrofusion joints

ISO 13951:2001, Plastics piping systems — Test method for the resistance of polyolefin pipe/pipe or
pipe/fitting assemblies to tensile loading

ISO 13953, Polyethylene (PE) pipes and fittings — Determination of the tensile strength of test specimens
from a butt-fused joint

ISO 13954, Plastics pipes and fittings — Peel decohesion test for polyethylene (PE) electrofusion assemblies
of nominal outside diameter greater than or equal to 90 mm

ISO 13955, Plastics pipes and fittings — Crushing decohesion test for polyethylene (PE) electrofusion
assemblies

ISO/FDIS 13956, Plastics pipes and fittings — Determination of cohesive strength — Evaluation of ductility of
fusion joint interface by tear test

2) In Uberarbeitung.
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3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe, Symbole und Abkirzungen nach EN 1555-1:2010
und die folgenden Begriffe.

31

Heizwendel-SchweiRmuffe

Formstick aus Polyethylen (PE), bei dem die Verbindungsflachen (RohrauRenflaiche und Innenflache der
Muffe) mit Hilfe eines oder mehrerer in der Muffe integrierten(r) Widerstandsdrahtes(drahte) (Heizwendel) auf-
geschmolzen und verschweil3t werden

3.2

Heizwendel-SchweiRsattel

Formstiick aus Polyethylen (PE), bei dem die Verbindungsflachen (Rohraufenflache und Innenflache des
Sattels) mit Hilfe eines oder mehrerer im Sattel integrierten(r) Widerstandsdrahtes(drahte) (Heizwendel) auf-
geschmolzen und verschweildt werden

3.21

Anbohrarmatur

Heizwendel-Schweilsattel (das Rohr ganz oder teilweise umschlieRend) mit einem eingebauten Schneid-
werkzeug fur die Durchbohrung der Rohrwand einer Versorgungsleitung, dass nach der Herstellung der
Verbindung im Sattelkérper verbleibt

3.2.2

Anbohrsattel

Heizwendel-Schweilsattel (das Rohr ganz oder teilweise umschlielend), bei dem ein externes Anbohrgerat
fur die Durchbohrung der Rohrwand einer Versorgungsleitung erforderlich ist

3.3

Formstiick fiir mechanische Verbindungen

Formstiick zur Verbindung von Rohren aus Polyethylen (PE) untereinander oder mit anderen Rohrleitungs-
teilen des Rohrleitungssystems, bei dem Ublicherweise durch Verpressung eine druckdichte und langskraft-
schlissige Verbindung hergestellt wird

ANMERKUNG 1 In das Rohrende eingesetzte Stiitzhillsen werden verwendet, um ein Kriechen in der Rohrwand durch
auftretende radiale Druckkrafte zu vermeiden. Die Metallteile der mechanischen Rohrverbinder kdnnen mit Rohren aus
Metall mittels Schraub-, Klemm-, Schweil3- oder Flanschverbindung, einschlieRlich Flanschen aus PE, verbunden sein. In
einigen Fallen kann die Stitzhilse die Funktion des Klemmringes unterstiitzen.

ANMERKUNG 2  Mechanische Rohrverbinder erméglichen I6sbare oder nicht I6sbare Verbindungen.

ANMERKUNG 3  Formstiicke fir mechanische Verbindungen kdnnen auf der Baustelle montiert oder werkseitig
vormontiert werden.

3.4

Formstiick mit SchweiBende

Formstick aus Polyethylen (PE), bei dem der Aullendurchmesser des Schweilendes dem Nenn-Aullen-
durchmesser d,, des zugehdrigen Rohres entspricht

3.5

Spannungsregulierung

Steuerung der eingesetzten Energie beim Schweillvorgang eines Formstiickes fir Heizwendelschweilten, mit
Hilfe der Spannungsparameter

3.6

Regulierung der Stromstarke

Steuerung der eingesetzten Energie beim Schweilvorgang eines Formstiickes fur Heizwendelschweif3en, mit
Hilfe der Stromstarke
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