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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 1555-3:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 �Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme� erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN (Niederlande) 
gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-05-08 AA �Kunststoff-
Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung� im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK). 

Für die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen 
Dokumente hingewiesen: 

IEC 61140 siehe DIN EN 61140 (VDE 0140-1) 
IEC 60529 siehe DIN EN 60529 (VDE 0470-1) 

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument können über die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch 
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1555-3:2013-01 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) normative Verweisungen aktualisiert; 

b) Begriffe �3.5 Spannungsregulierung� und �3.6 Regulierung der Stromstärke� wurden gestrichen; 

c) Abschnitt 4 Symbole und Abkürzungen neu aufgenommen und Nummerierung der nachfolgenden 
Abschnitte entsprechend angepasst; 

d) PE 100-RC neu aufgenommen; 

e) Nennweiten 710 und 800 neu in die Norm aufgenommen; 

f) die technische Beschreibung nach 7.1 wurde in einen neuen Abschnitt 11 �Technische Dokumentation� 
überführt; 

g) Sicherheitshinweis zur Prüfung mit Luft oder Stickstoff in 8.2 aufgenommen; 

h) Widerstand gegen langsames Risswachstum für PE 100-RC in Tabelle 4 neu aufgenommen; 

i) in C.4 Dichtheitsprüfung nach ISO 13951 aufgenommen; 

j) Norm redaktionell überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 1555-3: 2003-04, 2005-08, 2010-12, 2011-08, 2013-01 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN 61140 (VDE 0140-1), Schutz gegen elektrischen Schlag � Gemeinsame Anforderungen für Anlagen 
und Betriebsmittel 

DIN EN 60529 (VDE 0470-1), Schutzarten durch Gehäuse (IP-Code) 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (EN 1555-3:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 �Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme� erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2022, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis Januar 2022 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 1555-3:2010+A1:2012. 

Im Vergleich zur vorherigen Ausgabe wurden die folgenden technischen Änderungen vorgenommen:

� Ergänzung von Werkstoffen der Werkstoffart PE 100-RC mit erhöhtem Widerstand gegen langsames 
Risswachstum; 

� EN 1555-1:2021, Anhang A, behandelt die Leistungsfähigkeit dieser Werkstoffart und enthält zusätzliche 
Angaben zu nicht konventionellen Verlegetechniken; 

� zusätzliche Angaben zu nicht konventionellen Verlegetechniken wurden hinzugefügt; 

� der Dimensionsbereich wurde erhöht bis zu einem Durchmesser von 800 mm; 

� Aktualisierung der Prüfverfahren. 

Systemnormen basieren auf den Ergebnissen der Arbeiten des Technischen Komitees ISO/TC 138 �Plastics 
pipes, fittings and valves for the transport of fluids� der Internationalen Organisation für Normung 
(International Organization for Standardization, ISO). 

Sie werden unterstützt durch gesonderte Normen zu Prüfverfahren, auf die in der Systemnorm verwiesen 
wird. 

Die Systemnormen stehen im Einklang mit allgemeinen Normen über Anforderungen an die Funktion und 
Empfehlungen für die Verlegung. 

EN 1555 besteht aus den folgenden Teilen: 

� EN 1555-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung � Polyethylen (PE) � Teil 1: 
Allgemeines; 

� EN 1555-2, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung � Polyethylen (PE) � Teil 2: Rohre; 

� EN 1555-3, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung � Polyethylen (PE) � Teil 3: 
Formstücke (diese Norm); 

� EN 1555-4, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung � Polyethylen (PE) � Teil 4: 
Armaturen; 

� EN 1555-5, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung � Polyethylen (PE) � Teil 5: 
Gebrauchstauglichkeit des Systems; 
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� CEN/TS 1555-7, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung � Polyethylen (PE) � Teil 7: 
Empfehlungen für die Beurteilung der Konformität. 

ANMERKUNG Die von CEN/TC 234 �Gasinfrastruktur� erstellte EN 12007-2 [1] befasst sich mit den Empfehlungen für 
die Verlegung von Kunststoff-Rohrleitungssystemen nach EN 1555 (alle Teile). 

Rückmeldungen und Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des 
Anwenders gerichtet werden. Eine vollständige Auflistung dieser Institute ist auf der Internetseite von CEN 
zu finden. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, 
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, 
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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Einleitung 

Dieses Dokument legt die Anforderungen an ein Rohrleitungssystem und dessen Rohrleitungsteile aus 
Polyethylen (PE) fest, das für die Verwendung in der Versorgung mit gasförmigen Brennstoffen vorgesehen 
ist. 

Anforderungen und Prüfverfahren für Werkstoff und andere Rohrleitungsteile als Formstücke sind in 
EN 1555-1:2021, EN 1555-2:2021 und EN 1555-4:2021 festgelegt. 

Eigenschaften für die Gebrauchstauglichkeit werden in EN 1555-5:2021 behandelt. CEN/TS 1555-7 [2] 
enthält eine Anleitung für die Beurteilung der Konformität. Empfehlungen für die Verlegung sind in der von 
CEN/TC 234 erstellten EN 12007-2 [1] enthalten. 

Dieser Teil von EN 1555 behandelt die Eigenschaften von Formstücken. 

DIN EN 1555-3:2021-12 

Full document details: DIN EN 1555-3:2021-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1555-3-2021-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1555-3-2021-12


EN 1555-3:2021 (D) 

7 

1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument legt die Eigenschaften von Formstücken aus Polyethylen (PE) für Schweißverbindungen und 
von Formstücken für mechanische Verbindungen für Rohrleitungssysteme im Bereich der Versorgung mit 
gasförmigen Brennstoffen fest. 

Es legt auch die Prüfparameter für die Prüfverfahren fest, auf die in diesem Dokument verwiesen wird. 

In Verbindung mit Teil 1, Teil 2, Teil 4 und Teil 5 von EN 1555 gilt es für Formstücke aus PE, deren 
Verbindungen untereinander sowie mit Rohrleitungsteilen aus PE und anderen Werkstoffen, die für die 
Verwendung unter den folgenden Bedingungen vorgesehen sind: 

a) für einen maximal zulässigen Betriebsdruck MOP (en: maximum operating pressure) von höchstens 
10 bar1 bei einer Bezugstemperatur von 20 °C für Bemessungszwecke; 

b) für eine Betriebstemperatur zwischen 20 °C und 40 °C.

ANMERKUNG 1 Für Betriebstemperaturen zwischen 20 °C und 40 °C sind Minderungsfaktoren festgelegt in 
EN 1555-5:2021. 

EN 1555 (alle Teile) deckt einen Bereich von maximal zulässigen Betriebsdrücken ab und enthält 
Anforderungen bezüglich Farben. 

ANMERKUNG 2 Es liegt in der Verantwortung des Auftraggebers oder Planers, aus diesen Gesichtspunkten die geeignete 
Auswahl zu treffen, unter Berücksichtigung ihrer speziellen Anforderungen und jeglicher maßgebender nationaler 
Festlegungen und Verfahrensweisen oder Vorschriften für die Verlegung. 

Dieses Dokument ist anwendbar für die folgenden Arten von Formstücken: 

a) Heizwendel-Schweißmuffen; 

b) Heizwendel-Schweißsattel;

c) Formstücke mit Schweißenden (für Heizelementstumpfschweißen unter Verwendung von 
Heizelementen und Heizwendel-Schweißmuffen); 

d) Formstücke für mechanische Verbindungen (mechanische Rohrverbinder). 

ANMERKUNG 3 Die Formstücke können beispielsweise als Verbindungsstücke, T-Stücke mit gleichem und reduziertem 
Abzweig, Reduzierstücke, Sattel, Winkelstücke oder Verschlussstücke ausgeführt sein. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder 
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt 
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug 
genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN 682, Elastomer-Dichtungen � Werkstoff-Anforderungen für Dichtungen in Versorgungsleitungen und 
Bauteilen für Gas und flüssige Kohlenwasserstoffe 

EN 1555-1:2021, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung � Polyethylen (PE) � Teil 1: 
Allgemeines 

EN 1555-2:2021, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung � Polyethylen (PE) � Teil 2: Rohre 

                                                                 

1 1 bar = 0,1 MPa = 105 Pa; 1 MPa = 1 N/mm2. 
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EN 1555-5:2021, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Gasversorgung � Polyethylen (PE) � Teil 5: 
Gebrauchstauglichkeit des Systems 

EN 1716, Kunststoff-Rohrleitungssysteme � Anbohr-T-Stücke aus Polyethylen (PE) � Prüfverfahren für die 
Widerstandsfähigkeit gegen Schlagbeanspruchung eines montierten Anbohr-T-Stückes 

EN 10226-1, Rohrgewinde für im Gewinde dichtende Verbindungen� Teil 1: Kegelige Außengewinde und 
zylindrische Innengewinde � Maße, Toleranzen und Bezeichnung 

EN 10226-2, Rohrgewinde für im Gewinde dichtende Verbindungen � Teil 2: Kegelige Außengewinde und 
kegelige Innengewinde � Maße, Toleranzen und Bezeichnung 

EN ISO 228-1, Rohrgewinde für nicht im Gewinde dichtende Verbindungen � Teil 1: Maße, Toleranzen und 
Bezeichnung (ISO 228-1) 

EN ISO 1133-1, Kunststoffe � Bestimmung der Schmelze-Massefließrate (MFR) und der Schmelze-
Volumenfließrate (MVR) von Thermoplasten � Teil 1: Allgemeines Prüfverfahren (ISO 1133-1) 

EN ISO 1167-1:2006, Rohre, Formstücke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen für 
den Transport von Flüssigkeiten � Bestimmung der Widerstandsfähigkeit gegen inneren Überdruck � Teil 1: 
Allgemeines Prüfverfahren (ISO 1167-1:2006) 

EN ISO 1167-4, Rohre, Formstücke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen für den 
Transport von Flüssigkeiten � Bestimmung der Widerstandsfähigkeit gegen inneren Überdruck � Teil 4: 
Vorbereitung der Bauteilkombinationen (ISO 1167-4) 

EN ISO 3126, Kunststoff-Rohrleitungssysteme � Rohrleitungsteile aus Kunststoffen � Bestimmung der Maße 
(ISO 3126) 

EN ISO 11357-6, Kunststoffe � Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) � Teil 6: Bestimmung der 
Oxidations-Induktionszeit (isothermische OIT) und Oxidations-Induktionstemperatur (dynamische OIT) 
(ISO 11357-6) 

EN ISO 17778, Kunststoff-Rohrleitungssysteme � Formstücke, Armaturen und Zubehörteile � Bestimmung 
des Zusammenhanges zwischen Gasdurchfluss und Druckabfall (ISO 17778) 

ISO 13950, Plastics pipes and fittings � Automatic recognition systems for electrofusion joints 

ISO 13951, Plastics piping systems � Test method for the resistance of plastic pipe/pipe or pipe/fitting 
assemblies to tensile loading 

ISO 13953, Polyethylene (PE) pipes and fittings � Determination of the tensile strength and failure mode of 
test pieces from a butt-fused joint 

ISO 13954, Plastics pipes and fittings � Peel decohesion test for polyethylene (PE) electrofusion assemblies of 
nominal outside diameter greater than or equal to 90 mm 

ISO 13955, Plastics pipes and fittings � Crushing decohesion test for polyethylene (PE) electrofusion 
assemblies 

ISO 13956, Plastics pipes and fittings � Decohesion test of polyethylene (PE) saddle fusion joints � Evaluation 
of ductility of fusion joint interface by tear test 

ISO 17885, Plastics piping systems � Mechanical fittings for pressure piping systems � Specification 

ISO 18488, Polyethylene (PE) materials for piping systems � Determination of Strain Hardening Modulus in 
relation to slow crack growth � Test method 

DIN EN 1555-3:2021-12 

Full document details: DIN EN 1555-3:2021-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1555-3-2021-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1555-3-2021-12

