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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 1563:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Gief3ereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fur die deutsche Mitarbeit ist der NA 036-00-01 AA ,Gusseisenwerkstoffe” des DIN-Normenausschusses
Gief3ereiwesen (GINA) verantwortlich.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1563:2012-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Begriffe 3.3 und 3.5 liberarbeitet;
b) in7.2.1.2 2. Absatz aufgenommen;
c) 8.2.2,2.Absatz liberarbeitet;

d) in9.1,Bild 5, ,Rz" aufgenommen;
e) 10.3 Uberarbeitet;

f) in A.2.1, Tabelle A.1 iiberarbeitet;
g) A.2.3lberarbeitet;

h) fritherer Abschnitt A.3.1 entfallen;
i) Legende zu Bild A.1 erweitert;

j)  Bilder A.2 und A.3 entfallen;

k) Abschnitt C.5 entfallen;

1) in Tabelle E.1 Zeilen ,Dauerfestigkeit”, ,Dauerschwingfestigkeit“ und , Bruchzihigkeit” entfallen sowie
Fufinoten liberarbeitet;

m) Tabelle E.2 aufgenommen;

n) friherer Anhang F iiberarbeitet und als Anhang H aufgenommen;

o) fritherer Anhang G als Anhang F aufgenommen;

p) friherer Anhang H als Anhang G aufgenommen;

q) fritherer Anhangl ,Schlagbiegeversuch an ungekerbten Proben” entfallen;

r) Anhang I ,Wesentliche technische Anderungen zwischen dieser Europdischen Norm und der Ausgabe
2011" aufgenommen;

s) Anhang ZA beztglich der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU {liberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 1693:1961-09

DIN 1693-1: 1973-10

DIN 1693-2:1977-10

DIN EN 1563: 1997-08, 2002-08, 2003-02, 2005-10, 2012-03
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EUROPAISCHE NORM EN 1563
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 2018

ICS 77.080.10 Ersatz fur EN 1563:2011

Deutsche Fassung

Giefdereiwesen —
Gusseisen mit Kugelgraphit

Founding — Fonderie —
Spheroidal graphite cast irons Fontes a graphite sphéroidal

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 9. April 2018 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und

Zypern.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 1563:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Gief3ereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2019, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Februar 2019 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 1563:2011.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 2014/68/EU siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 190 die CEN/TC 190/WG 7
»Gusseisen mit Kugelgraphit” beauftragt, die EN 1563:2011 zu iiberarbeiten.

Anhang I enthélt Einzelheiten zu wesentlichen technischen Anderungen zwischen dieser Europaischen Norm
und der Ausgabe 2011 (vorherige Ausgabe).

Anhang | enthilt Einzelheiten zu wesentlichen technischen Anderungen zwischen der Ausgabe 1997 und der
Ausgabe 2011.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Documents
Document Sharinq;Hub

Full document details: DIN EN 1563:2019-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1563-2019-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1563-2019-04

DIN EN 1563:2019-04
EN 1563:2018 (D)

Einleitung

Die Eigenschaften von Gusseisen mit Kugelgraphit sind von dessen Struktur abhangig.
Gusseisen mit Kugelgraphit nach dieser Europdischen Norm sind in zwei Gruppen unterteilt:
1) ferritische bis perlitische Gusseisen mit Kugelgraphit;
2) mischkristallverfestigte ferritische Gusseisen mit Kugelgraphit.
Die beiden Gruppen weisen spezifische Eigenschaften auf, wie beispielsweise:
— die ferritischen Sorten der ersten Gruppe weisen die hochsten Werte fiir die Schlagenergie auf;
— die Sorten, die Perlit enthalten, sind geeigneter fiir verschleif{beanspruchte Anwendungen;

— die mischkristallverfestigten ferritischen Sorten weisen fiir die gleiche Zugfestigkeit eine héhere Dehn-
grenze und eine hohere Bruchdehnung auf, als ferritische bis perlitische Sorten;

— eine mafdgebende Eigenschaft dieser mischkristallverfestigten ferritischen Sorten ist die verringerte
Schwankung in der Hérte, was zu einer verbesserten Bearbeitbarkeit fiihrt.

Die mechanischen Eigenschaften des Werkstoffs konnen an bearbeiteten Proben aus folgenden
Probestiicken bewertet werden:

— getrennt gegossene Probestiicke;

— parallel gegossene Probestiicke;

— angegossene Probestiicke;

— aus einem Gussstiick entnommene Probestiicke.

Die Werkstoffsorte ist durch die mechanischen Eigenschaften definiert, die an bearbeiteten Proben aus
Probestiicken gemessen wurden.

Falls die Harte fiir die Anwendung mafdgebend und eine Anforderung des Kaufers ist, stellt Anhang C Richt-
werte und Informationen fiir deren Bestimmung bereit.

Es ist bekannt, dass die Zugfestigkeitseigenschaften und die Harte von Gusseisen mit Kugelgraphit in
Wechselbeziehung stehen. Wenn sie vom Kéufer fiir die Anwendung als mafdgebend betrachtet werden,
diirfen sowohl Zugfestigkeitseigenschaften als auch Harteeigenschaften festgelegt werden.

Weitere technische Angaben zu Gusseisen mit Kugelgraphit sind in den Anhdngen A, E und H enthalten.

In dieser Europdischen Norm wird ein Bezeichnungssystem mit Nummern, wie in EN 1560 [1] festgelegt,
angewendet.

ANMERKUNG  Dieses Bezeichnungssystem mit Nummern basiert auf den Prinzipien und der Struktur, wie sie in
EN 10027-2 [2] dargelegt sind und entspricht damit dem Europdischen Nummernsystem fiir Stahle und andere
Werkstoffe.

Einige Sorten von Gusseisen mit Kugelgraphit konnen fiir Druckgerate verwendet werden.

Die zuldssigen Werkstoffsorten von Gusseisen mit Kugelgraphit fiir Druckanwendungen und die Konditionen
fiir ihren Gebrauch sind in speziellen Produkt- oder Anwendungs-Normen angegeben.

Fiir die Gestaltung von Druckgeraten gelten besondere Konstruktionsrichtlinien.

Anhang ZA enthilt Informationen beziiglich der Ubereinstimmung von Gusseisen-Sorten mit Kugelgraphit
mit der Druckgerate-Richtlinie 2014 /68/EU.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm definiert die Sorten fiir und die entsprechenden Anforderungen an Gusseisen mit
Kugelgraphit.

Diese Europaische Norm legt zwei Gruppen von Gusseisensorten mit Kugelgraphit fest, deren Einteilung auf
den mechanischen Eigenschaften basiert, die an bearbeiteten Proben aus Probestiicken gewonnen wurden.
Die erste Gruppe behandelt hauptsichlich die ferritischen bis perlitischen Sorten. Die zweite Gruppe
behandelt die mischkristallverfestigten ferritischen Sorten.

Diese Europaische Norm behandelt nicht die technischen Lieferbedingungen fiir Eisengussstiicke (siehe
hierzu EN 1559-1 [3] und EN 1559-3 [4]).

Diese Europaische Norm behandelt nicht:

— ausferritische Gusseisen mit Kugelgraphit, die nach EN 1564 [5] festgelegt sind;

— niedriglegierte ferritische Gusseisen mit Kugelgraphit, die nach EN 16124 [6] festgelegt sind;
— Gusseisen-Strangguss, der nach EN 16482 [7] festgelegt ist;

— austenitische Gusseisen, die nach EN 13835 [8] festgelegt sind;

— Gusseisen mit Kugelgraphit fiir Rohre, Formstiicke und ihre Verbindungen, die Gegenstand der
EN 545 [9], EN 598 [10] und EN 969 [11] sind;

— Sorten von Gusseisen mit Kugelgraphit, wie in der EN 545 festgelegt, die fiir Erzeugnisse verwendet
werden, wie beispielsweise Industriearmaturen, nichtindustrielle handbetétigte Absperrventile und
Flansche und deren Verbindungen, die Gegenstand der anwendbaren Europdischen Produktnormen
sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verwei-
sungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des
in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 764-5:2014, Druckgerdte — Teil 5: Priifbescheinigungen fiir metallische Werkstoffe und Ubereinstimmung
mit der Werkstoffspezifikation

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN ISO 148-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren
(1SO 148-1)

EN ISO 945-1, Mikrostruktur von Gusseisen — Teil 1: Graphitklassifizierung durch visuelle Auswertung
(150 945-1)

EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren (I1SO 6506-1)

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(150 6892-1)

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: DIN EN 1563:2019-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1563-2019-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1563-2019-04

DIN EN 1563:2019-04
EN 1563:2018 (D)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— 1EC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp

3.1

Gusseisen mit Kugelgraphit

Gusswerkstoff auf der Basis Eisen-Kohlenstoff-Silicium, wobei der Kohlenstoff tiberwiegend in Form von
kugeligen Graphitpartikeln vorliegt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Gusseisen mit Kugelgraphit ist auch als duktiles Gusseisen bekannt und weniger unter
dem Namen Spharoguss.

3.2

ferritisches bis perlitisches Gusseisen mit Kugelgraphit

Gusseisen mit Kugelgraphit mit einer ferrithaltigen oder perlithaltigen Matrix oder einer Kombination
daraus

Anmerkung 1 zum Begriff:  Perlit kann in den hoherfesten Sorten teilweise oder vollstindig durch vergiitete
Mikrostruktur ersetzt werden.

3.3

mischKkristallverfestigtes ferritisches Gusseisen mit Kugelgraphit

Gusseisen mit Kugelgraphit mit einer Matrix, die iberwiegend aus Ferrit besteht, mischkristallverfestigt
durch Erhéhung der Menge des Siliciums im Vergleich zu ferritischem bis perlitischem Gusseisen mit
Kugelgraphit

3.4

kugelgraphiterzeugende Behandlung

Vorgang, bei dem das fliissige Eisen mit einer Substanz versetzt wird, um bei der Erstarrung Graphit in
iiberwiegend kugeliger (spharolitischer) Form herzustellen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der Behandlung folgt hdufig eine zweite Behandlung, die Impfung genannt wird.

3.5
Probestiick
reprasentative Materialmenge des Gusswerkstoffs

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dieses schliefdt getrennt gegossene Probestiicke, parallel gegossene Probestiicke und
angegossene Probestiicke ein.

3.6

getrennt gegossenes Probestiick

Probestiick, das in einer separaten Sandform wie die Gussstiicke und unter reprédsentativen
Fertigungsbedingungen gegossen wird

3.7

parallel gegossenes Probestiick
Probestiick, das in einer Form neben dem Gussstiick mit einem gemeinsamen Eingusssystem gegossen wird
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3.8
angegossenes Probestiick
Probestiick, das unmittelbar mit dem Gussstiick verbunden ist

3.9

mafigebende Wanddicke

kennzeichnende Wanddicke des Gussstiicks, festgelegt fiir die Bestimmung der Grofie der Probestiicke fiir
die die mechanischen Kennwerte gelten

4 Bezeichnung

Der Werkstoff muss entweder durch das Werkstoffkurzzeichen oder durch die Werkstoffnummer bezeichnet
werden, wie in den Tabellen 1, 2 oder 3 angegeben.

Bei Probestiicken, die dem Gussstiick entnommen wurden, ist der Buchstabe ,C“ am Ende der Bezeichnung
mit Werkstoffkurzzeichen anzufiigen.

ANMERKUNG  Ein Vergleich der Sorten von EN 1563:1997 [12] und EN 1563:2011 [13] mit den Sorten aus
[SO 1083:2004 [14] befindet sich in Anhang G.

5 Bestellangaben

Die folgenden Angaben miissen vom Kaufer gemacht werden:
a) die Nummer dieser Europdischen Norm;

b) die Bezeichnung des Werkstoffs;

c) die mafdigebende Wanddicke;

d) jegliche speziellen Anforderungen.

Samtliche Anforderungen missen zwischen dem Hersteller und dem Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme
der Bestellung vereinbart werden (z. B. technische Lieferbedingungen nach EN 1559-1 und EN 1559-3).

6 Herstellung

Das metallurgische Herstellungsverfahren von Gusseisen mit Kugelgraphit sowie dessen chemische Zusam-
mensetzung sind dem Ermessen des Herstellers zu iiberlassen, der sicherstellen muss, dass die Anforde-
rungen der vorliegenden Europdischen Norm fiir die in der Bestellung festgelegte Werkstoffsorte erfiillt
werden.

— Ferritische bis perlitische Gusseisen mit Kugelgraphit:

Fiir diese Sorten wird das Niveau der mechanischen Eigenschaften durch das Verhéltnis von Ferrit zu
Perlit bestimmt. Dieses Verhaltnis wird {iiblicherweise durch das Legieren mit perlitstabilisierenden
Elementen oder in selteneren Fallen durch eine Warmebehandlung eingestellt.

— Mischkristallverfestigte ferritische Gusseisen mit Kugelgraphit:

Flir diese Sorten wird das Niveau der mechanischen Eigenschaften durch das Ausmafi der Mischkristall-
verfestigung der ferritischen Matrix bestimmt. Dieses Ausmafd wird iiblicherweise durch den Silicium-
gehalt bestimmt.

ANMERKUNG  Bei Gusseisen mit Kugelgraphit fiir spezielle Anwendungen kénnen die chemische Zusammensetzung
und die Warmebehandlung Gegenstand einer Vereinbarung zwischen Hersteller und Kaufer sein.

Samtliche Anforderungen miissen zwischen dem Hersteller und dem Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme
der Bestellung vereinbart werden.

Documents
Document Sharing)Hub

Full document details: DIN EN 1563:2019-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1563-2019-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1563-2019-04

DIN EN 1563:2019-04
EN 1563:2018 (D)

7 Anforderungen

7.1 Allgemeines

Die Eigenschaftswerte gelten fiir Gusseisen mit Kugelgraphit, das in Sandformen oder in Formen mit
vergleichbarem warmetechnischen Verhalten gegossen wurde. Aufgrund von in der Bestellung zu verein-
barenden Anderungen kénnen sie auch fiir Gussstiicke gelten, die durch alternative Verfahren hergestellt
wurden.

Die Werkstoffbezeichnung basiert auf den Mindestwerten der mechanischen Eigenschaften, die von Probe-
stiicken mit der Dicke oder dem Durchmesser von 25 mm erreicht wurden. Die Bezeichnung ist unabhdngig
vom Typ der Probestiicke.

Die mechanischen Eigenschaften sind abhéangig von der Wanddicke, wie in den Tabellen 1, 2 und 3 darge-
stellt. Bei einer mafdgebenden Wanddicke von mehr als 200 mm, miissen der Hersteller und der Kaufer sich

auf die zu erreichenden Mindestwerte und den Typ und die Grof3e des Probestiicks einigen.

Zugversuche erfordern fehlerfreie Proben, um eine rein einachsige Beanspruchung wahrend der Priifung
sicherzustellen.

7.2 Ferritisches bis perlitisches Gusseisen mit Kugelgraphit
7.2.1 Aus Probestiicken durch Bearbeitung hergestellte Proben
7.2.1.1 Eigenschaften bei Zugbeanspruchung

Die mechanischen Eigenschaften der Proben aus ferritischem bis perlitischem Gusseisen mit Kugelgraphit
miissen mit denen nach Tabelle 1 iibereinstimmen.
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Tabelle 1 — Mechanische Eigenschaften, gemessen an Proben, die aus Probestiicken durch
Bearbeitung hergestellt wurden, fiir ferritische bis perlitische Sorten

Werkstoffbezeichnung l\;l/\a;ffsgiecrl:(le Del:)r’lzg:fnze Zugfestigkeit Bruchdehnung
t Rp0,2 Rm A
mm MPa MPa %
Kurzzeichen Nummer min. min. min.
t<30 220 350 22
EN-GJS-350-22-LT @ 5.3100 30<t<60 210 330 18
60 <t<200 200 320 15
t<30 220 350 22
EN-GJS-350-22-RTP 5.3101 30<t<60 220 330 18
60 <t<200 210 320 15
t<30 220 350 22
EN-GJS-350-22 5.3102 30<t<60 220 330 18
60 <t<200 210 320 15
t<30 240 400 18
EN-GJS-400-18-LT @ 5.3103 30<t<60 230 380 15
60 <t<200 220 360 12
t<30 250 400 18
EN-GJS-400-18-RTP 5.3104 30<t<60 250 390 15
60 <t<200 240 370 12
t<30 250 400 18
EN-GJS-400-18 5.3105 30<t<60 250 390 15
60 <t<200 240 370 12
t<30 250 400 15
EN-GJS-400-15 5.3106 30<t<60 250 390 14
60 <t<200 240 370 11
t<30 310 450 10
EN-GJS-450-10 5.3107 30<t<60 ist zwischen Hersteller
60 <t<200 und Kiufer zu vereinbaren
t<30 320 500 7
EN-GJS-500-7 5.3200 30<t<60 300 450 7
60 <t<200 290 420 5
t<30 370 600 3
EN-GJS-600-3 5.3201 30<t<60 360 600 2
60 <t<200 340 550 1
t<30 420 700 2
EN-GJS-700-2 5.3300 30<t<60 400 700 2
60 <t<200 380 650 1
t<30 480 800 2
EN-GJ5-800-2 53301 30< =60 ist zwischen Hersteller und Kaufer zu vereinbaren
60 <t<200
t<30 600 900 2
EN-GJS-900-2 5.3302 30<t<60 ist zwischen Hersteller
60 <t<200 und Kaufer zu vereinbaren
ANMERKUNG  Die mechanischen Eigenschaften der Proben, die aus Probestiicken durch Bearbeitung hergestellt
wurden, kdnnen von den Eigenschaften des eigentlichen Gussstiicks abweichen. Richtwerte fiir die Eigenschaften
dieser Sorten bei Zugbeanspruchung sind im Anhang B angegeben.
a LT fiir tiefe Temperaturen (en: low temperature).
b RT fir Raumtemperatur (en: room temperature).
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7.2.1.2  Schlagenergie

Die in Tabelle 2 angegebenen Werte fiir die Schlagenergie bei Raumtemperatur (RT) und bei tiefen Tempera-
turen (LT) sind, sofern zutreffend, nur zu bestimmen, falls dies vom Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme
der Bestellung festgelegt wurde.

Der Mittelwert aus den drei Kerbschlagbiegeversuchen und die Einzelwerte miissen den festgelegten
Anforderungen in Tabelle 2 gentigen.

ANMERKUNG  Die Verwendung der Schlagenergie wird aufgrund ihrer begrenzten Bedeutung als
Bewertungskriterium fiir den Widerstand gegen Sprodbruch, in Abhédngigkeit der Beanspruchung in Gussstiicken, neu
bewertet. Anhang H enthélt Angaben iiber die bruchmechanische Bewertung von Gusseisen mit Kugelgraphit.

Tabelle 2 — Mindestwerte fiir die Schlagenergie, gemessen an Proben mit V-Kerb, die aus
Probestiicken durch Bearbeitung hergestellt wurden, fiir ferritische Sorten der ferritischen bis

perlitischen Gruppe
Mindestwerte der Schlagenergie
Werkstoffbezeichnung Maﬁgeb.ende :
Wanddicke Raumtemperatur Tiefe Temperatur Tiefe Temperatur
(23£5)°C (=20%2)°C (=40£2)°C
Mittel- Mittel- Mittel-
Kurzzeichen Nummer t wert Einzel- wert Einzel- wert Einzel-
(3 Pri- wert (3 Pri- wert (3 Pri- wert
mm fungen) fungen) fungen)
t<30 — — — — 12 9
EN-GJS-350-22-LT | 5.3100 30<t<60 — — — — 12 9
60 <t<200 — — — — 10 7
t<30 17 14 — — — —
EN-GJS-350-22-RT | 5.3101 30<t<60 17 14 — — — —
60 <t<200 15 12 — — — —
t<30 — — 12 9 — —
EN-GJS-400-18-LT | 5.3103 30<t<60 — — 12 9 — —
60 <t<200 — — 10 7 — —
t<30 14 11 — — — —
EN-GJS-400-18-RT | 5.3104 30<t<60 14 11 — — — —
60 <t<200 12 9 — — — —
ANMERKUNG  Die mechanischen Eigenschaften der Proben, die aus Probestiicken durch Bearbeitung hergestellt
wurden, kdnnen von den Eigenschaften des eigentlichen Gussstiicks abweichen.
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7.2.2 Proben, durch Bearbeitung hergestellt aus Probestiicken, die einem Gussstiick entnommenen
wurden

Zwischen Hersteller und Kaufer sind, falls zutreffend, zu vereinbaren:
— die Stelle(n) am Gussstlick, an der/denen das/die Probestiick(e) zu entnehmen ist/sind;
— die zu messenden mechanischen Eigenschaften;

— die Mindestwerte oder den zuldssigen Wertebereich fiir diese mechanischen Eigenschaften (siehe
Anhang B fiir ndhere Angaben).

ANMERKUNG 1 Die Eigenschaften von Gussstiicken kdnnen variieren aufgrund der Komplexitdt der Gussstiicke und
ihrer unterschiedlichen Wanddicke.

ANMERKUNG 2 Die mechanischen Eigenschaften der Proben, die aus einem Gussstiick entnommen wurden, werden
nicht nur durch Werkstoffeigenschaften beeinflusst (Gegenstand dieser Europdischen Norm), sondern auch durch lokale
Abweichungen vom einwandfreien Zustand eines Gussstiicks (nicht Gegenstand dieser Norm).

7.2.3 Harte

Die Brinellhdrte und deren Wertebereich fiir die in der Tabelle 1 aufgefiihrten Sorten ist nur dann zu
bestimmen, wenn es zwischen dem Hersteller und dem Kéufer zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung
vereinbart wurde.

Angaben zur Harte befinden sich in Anhang C.

7.2.4 Graphitmorphologie

Die Graphitmorphologie muss hauptsichlich der ,FormV und VI“ nach EN ISO 945-1 entsprechen. Eine
genauere Bestimmung kann bis zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung vereinbart werden.

Weitere Angaben zur Nodularitat enthalt Anhang D.
7.2.5 Matrix-Mikrostruktur
Angaben zur Matrix-Mikrostruktur befinden sich in Tabelle E.1.

ANMERKUNG  Bezeichnungen, Beschreibungen und Richtreihenbilder der Matrixstrukturen von Gusseisen sind in
ISO/TR 945-3 angegeben.

7.3 MischKkristallverfestigtes ferritisches Gusseisen mit Kugelgraphit
7.3.1 Aus Probestiicken durch Bearbeitung hergestellte Proben

Die mechanischen Eigenschaften von Proben aus mischkristallverfestigtem ferritischen Gusseisen mit
Kugelgraphit miissen mit denen nach Tabelle 3 {ibereinstimmen.
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Tabelle 3 — Mechanische Eigenschaften, gemessen an Proben, die aus Probestiicken durch
Bearbeitung hergestellt wurden, fiir mischkristallverfestigte ferritische Sorten

. Mafigebende 0,2 % . . Bruch-
Werkstoffbezeichnung Wanddicke Dehngrenze Zugfestigkeit dehnung
t RpO,Z Rm A
Kurzzeichen Nummer mm MPa MPa %
min. min. min.
t<30 350 450 18
<
EN-GJS-450-18 5.3108 30=t=60 340 430 14
t> 60 ist zwischen Hersteller
und Kaufer zu vereinbaren
t<30 400 500 14
<
EN-GJS-500-14 5.3109 30=t=60 390 480 12
t> 60 ist zwischen Hersteller
und Kéufer zu vereinbaren
t<30 470 600 10
<
EN-GJS-600-10 53110 30<t=60 450 580 8
t> 60 ist zwischen Hersteller
und Kéufer zu vereinbaren
ANMERKUNG  Die mechanischen Eigenschaften der Proben, die aus Probestiicken durch Bearbeitung hergestellt
wurden, kdnnen von den Eigenschaften des eigentlichen Gussstiicks abweichen. Richtwerte fiir die Eigenschaften
dieser Sorten bei Zugbeanspruchung sind im Anhang B angegeben.

7.3.2 Proben, hergestellt durch Bearbeitung aus Probestiicken, die einem Gussstiick entnommen
wurden

Zwischen Hersteller und Kaufer sind, falls zutreffend, zu vereinbaren:
— die Stelle(n) am Gussstlick, an der/denen das/die Probestiick(e) zu entnehmen ist/sind;
— die zu messenden mechanischen Eigenschaften;

— die Mindestwerte oder den zuldssigen Wertebereich fiir diese mechanischen Eigenschaften (siehe
Anhang B fiir ndhere Angaben).

ANMERKUNG  Die Eigenschaften von Gussstiicken kénnen variieren aufgrund der Komplexitdt der Gussstiicke und
ihrer unterschiedlichen Wanddicken.

7.3.3 Harte
Die Brinellhdrte und deren Wertebereich fiir die in der Tabelle 3 aufgefiihrten Sorten sind nur dann zu
bestimmen, wenn es zwischen dem Hersteller und dem Kaufer zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung

vereinbart wurde.

Angaben zur Harte befinden sich in Anhang C.

Documents
14 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 1563:2019-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1563-2019-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1563-2019-04

