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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 15689:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen® erar-
beitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist NA 087-00-01-05 UA ,Weichen und Kreuzungen® im Normenaus-
schuss ,Fahrweg und Schienenfahrzeuge (FSF)".
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EUROPAISCHE NORM EN 15689
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2009

ICS 93.100

Deutsche Fassung

Bahnanwendungen — Oberbau - Weichen und Kreuzungen —
Gegossener austenitischer Manganstahl fur Herzstlckbauteile

Railway applications — Track — Switches and crossings - Applications ferroviaires — Voie - Appareils de voie —
Crossing components made of cast austenitic Coeurs ou composants de coeur en acier moulé
manganese steel au manganése

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 10. Oktober 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2009 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 15689:2009 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 15689:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2010, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Mai 2010 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Diese Europaische Norm erganzt die Normenreihe EN 13232 ,Bahnanwendungen — Oberbau — Weichen
und Kreuzungen®, die die Ausfiihrungsformen und die Qualitdt von Weichen und Kreuzungen aus Breitful3-
schienen behandelt.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich
Der Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm ist:

— Anforderungen an den Werkstoff flir gegossene austenitische starre, einfache Herzstlicke und Betten fir
Herzstlicke mit beweglichen Bauteilen festzulegen, die vorgesehen sind, mit den Gleisschienen
verschweil3t oder verlascht zu werden;

— Richtlinien fir die Durchfiihrung der Abnahme und Prifung von unbearbeiteten und bearbeiteten,
warmebehandelten Gussteilen zu formulieren;

— Verfahren aufzulisten, durch die Herzstlicke zu kennzeichnen und riickzuverfolgen sind;
— Grenzwerte fir die Ausbesserung durch Schweil3en durch den Lieferanten festzulegen;
— Spezielle Anforderungen an vor-verfestigte Herzstlicke.

Geometrische Gesichtspunkte, wie die Bearbeitungstoleranzen und die Abnahme fertig bearbeiteter
Herzstlicke werden in EN 13232-6 und EN 13232-7 behandelt und sind deshalb nicht Teil dieser Norm.

Diese Norm definiert die Mindest-Anforderungen fiir Herzstlicke aus gegossenem Manganstahl. Spezielle
Anwendungsbereiche wie z. B. StraRenbahnsysteme kdnnen in bestimmten Kapiteln unterschiedliche
Anforderungen haben und missen zwischen Verbraucher und Lieferanten vereinbart werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 444:1994, Zerstérungsfreie Priifung — Grundlagen fiir die Durchstrahlungspriifung von metallischen
Werkstoffen mit Réntgen- und Gammastrahlen

EN 462-3:1996, Zerstdérungsfreie Priifung — Bildgiite von Durchstrahlungsaufnahmen — Teil 3: Bildglite-
klassen flir Eisenwerkstoffe

EN 473:2008, Zerstérungsfreie Prifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungs-
freien Priifung — Allgemeine Grundlagen

EN 571-1, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen
EN 1370, GieBereiwesen — Priifung der Oberflachenrauheit mit Hilfe von Vergleichsmustern

EN 1371-1, GieBereiwesen — Eindringpriifung — Teil 1: Sand-, Schwerkraftkokillen- und Niederdruckkokillen-
guBstiicke

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
EN 13232-1:2003, Bahnanwendungen — Oberbau — Weichen und Kreuzungen — Teil 1: Definitionen

EN 13232-6:2005, Bahnanwendungen — Oberbau — Weichen und Kreuzungen — Teil 6: Starre einfache
und doppelte Herzstlicke

EN 13232-7:2006, Bahnanwendungen — Oberbau — Weichen und Kreuzungen — Teil 7: Herzstiicke mit
beweglichen Bauteilen

EN ISO 11970, Anforderungen und Anerkennung von SchweilRverfahren fiir das Produktionsschweil3en von
Stahlguss (ISO 11970:2001)

ISO 8062, GuB3stiicke — System fiir Mal3toleranzen und Bearbeitungszugaben
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 13232-1:2003, 7.4 und 7.5,
EN 13232-6:2005, 3.1, EN 13232-7:2006, Abschnitt 4 und die folgenden Begriffe.

3.1
einschweiRbares Herzstiick
Herzstlicke mit Schienenenden, die geeignet sind zum Einschweil3en in das Gleis

3.2
gelaschte Herzstiicke
Herzstlicke mit Schienenenden, die geeignet sind fir die Verlaschung mit dem Gleis

33
vor-verfestigt
BerlUhrungsflache und Fahrflache sind bewusst vor dem Einbau in das Gleis verfestigt

3.4
Gusskernstitze
metallische Kernstitze, die in der fertig bearbeiteten Oberflache verbleibt

3.5

Verbraucher

Betreiber oder Benutzer der Weichenanlagen, oder der Einkaufer der Weichenanlagen im Namen des
Benutzers

3.6

Lieferant

Verantwortlicher fir die Anwendung dieser Europadischen Norm unter Berticksichtigung der Anforderungen
des Verbrauchers

4 Qualitatssicherungen

Der Lieferant, der fir die Herstellung des Herzstiickes verantwortlich ist, muss zertifiziert sein und ein
gepriftes Qualitats-Managementsystem oder ein vom Verbraucher genehmigtes Qualitdts-Management-
system haben.

5 Zulassungspriifung

Die Eignung der Modell-Konstruktion, das Verfahren zur Vorbereitung der Giel3form, die Bedingungen fir das
GieBen und das Warmebehandlungs-Verfahren missen durch die Herstellung eines Prototyp-Gusses flr
jedes neue Modell nachgewiesen werden.

Die Zulassungsprifung fir den Lieferanten ist fir jedes neue Modell erforderlich. Bei irgendwelchen
nachfolgenden Modifikationen des Fertigungsverfahrens, die einen Einfluss auf die Qualitat des Herzstlick-
Bauteiles haben, ist es in der Verantwortung der GieRRerei dies zu prifen und zu dokumentieren. Der
Verbraucher hat das Recht des Zugriffs auf diese Dokumentation.

Alle Prufungen entsprechend Abschnitt 7 sind fur die Zulassungsprifung durchzufihren. Die Durchstrah-
lungsprifung ist eine verbindliche Anforderung fir alle Zulassungsprifungen. In Sonderféllen kann der
Verbraucher auf die Durchstrahlungsprtfung verzichten, dies muss aber ausdricklich in den Ausschreibungs-
unterlagen festgelegt sein.
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