
��������	����������	
�� ���

	
������������������������������������������������������ 	

 ���23'#44

�
���
��	����

�����������������
������������� ��������!���"�������

#��$%%�������%&���&�% ����'�����%&����()��*��"%&) +���&����,


��&% ���-�%%����
��	����.����

���-��6��""-���%�
���7
����8�9����%�����������
�������7
��
�������
�"
���%�������
�����%����%���%��������������%��-:
0������,����
���	�#5;<2=$442

+""-���%�
�������
,�������7
(
���9�+""����-������,
���7
�
�����
���
�"
���%������
��������������
�->����������?��:
(����
���--��������	�#5;<2=$442

���

0����%�������$#����%��

Full document details: DIN EN 15689:2010-04

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15689-2010-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15689-2010-04


DIN EN 15689:2010-04 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 15689:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 „Eisenbahnwesen“ erar-
beitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist NA 087-00-01-05 UA „Weichen und Kreuzungen“ im Normenaus-
schuss „Fahrweg und Schienenfahrzeuge (FSF)“. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 15689:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 „Eisenbahnwesen“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2010, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis Mai 2010 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu 
identifizieren. 

Diese Europäische Norm ergänzt die Normenreihe EN 13232 „Bahnanwendungen — Oberbau — Weichen 
und Kreuzungen“, die die Ausführungsformen und die Qualität von Weichen und Kreuzungen aus Breitfuß-
schienen behandelt.  

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, 
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, 
Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, 
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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1 Anwendungsbereich 

Der Anwendungsbereich dieser Europäischen Norm ist: 

  Anforderungen an den Werkstoff für gegossene austenitische starre, einfache Herzstücke und Betten für 
Herzstücke mit beweglichen Bauteilen festzulegen, die vorgesehen sind, mit den Gleisschienen 
verschweißt oder verlascht zu werden; 

  Richtlinien für die Durchführung der Abnahme und Prüfung von unbearbeiteten und bearbeiteten, 
wärmebehandelten Gussteilen zu formulieren; 

  Verfahren aufzulisten, durch die Herzstücke zu kennzeichnen und rückzuverfolgen sind; 

  Grenzwerte für die Ausbesserung durch Schweißen durch den Lieferanten festzulegen; 

  Spezielle Anforderungen an vor-verfestigte Herzstücke. 

Geometrische Gesichtspunkte, wie die Bearbeitungstoleranzen und die Abnahme fertig bearbeiteter 
Herzstücke werden in EN 13232-6 und EN 13232-7 behandelt und sind deshalb nicht Teil dieser Norm. 

Diese Norm definiert die Mindest-Anforderungen für Herzstücke aus gegossenem Manganstahl. Spezielle 
Anwendungsbereiche wie z. B. Straßenbahnsysteme können in bestimmten Kapiteln unterschiedliche 
Anforderungen haben und müssen zwischen Verbraucher und Lieferanten vereinbart werden. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).  

EN 444:1994, Zerstörungsfreie Prüfung — Grundlagen für die Durchstrahlungsprüfung von metallischen 
Werkstoffen mit Röntgen- und Gammastrahlen 

EN 462-3:1996, Zerstörungsfreie Prüfung — Bildgüte von Durchstrahlungsaufnahmen — Teil 3: Bildgüte-
klassen für Eisenwerkstoffe 

EN 473:2008, Zerstörungsfreie Prüfung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstörungs-
freien Prüfung — Allgemeine Grundlagen 

EN 571-1, Zerstörungsfreie Prüfung — Eindringprüfung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen 

EN 1370, Gießereiwesen — Prüfung der Oberflächenrauheit mit Hilfe von Vergleichsmustern 

EN 1371-1, Gießereiwesen — Eindringprüfung — Teil 1: Sand-, Schwerkraftkokillen- und Niederdruckkokillen-
gußstücke 

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Prüfbescheinigungen 

EN 13232-1:2003, Bahnanwendungen — Oberbau — Weichen und Kreuzungen — Teil 1: Definitionen 

EN 13232-6:2005, Bahnanwendungen — Oberbau — Weichen und Kreuzungen — Teil 6: Starre einfache 
und doppelte Herzstücke 

EN 13232-7:2006, Bahnanwendungen — Oberbau — Weichen und Kreuzungen — Teil 7: Herzstücke mit 
beweglichen Bauteilen 

EN ISO 11970, Anforderungen und Anerkennung von Schweißverfahren für das Produktionsschweißen von 
Stahlguss (ISO 11970:2001) 

ISO 8062, Gußstücke — System für Maßtoleranzen und Bearbeitungszugaben 
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3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 13232-1:2003, 7.4 und 7.5, 
EN 13232-6:2005, 3.1, EN 13232-7:2006, Abschnitt 4 und die folgenden Begriffe. 

3.1 
einschweißbares Herzstück 
Herzstücke mit Schienenenden, die geeignet sind zum Einschweißen in das Gleis 

3.2 
gelaschte Herzstücke 
Herzstücke mit Schienenenden, die geeignet sind für die Verlaschung mit dem Gleis 

3.3 
vor-verfestigt 
Berührungsfläche und Fahrfläche sind bewusst vor dem Einbau in das Gleis verfestigt 

3.4 
Gusskernstütze 
metallische Kernstütze, die in der fertig bearbeiteten Oberfläche verbleibt 

3.5 
Verbraucher  
Betreiber oder Benutzer der Weichenanlagen, oder der Einkäufer der Weichenanlagen im Namen des 
Benutzers 

3.6 
Lieferant 
Verantwortlicher für die Anwendung dieser Europäischen Norm unter Berücksichtigung der Anforderungen 
des Verbrauchers 

4 Qualitätssicherungen 

Der Lieferant, der für die Herstellung des Herzstückes verantwortlich ist, muss zertifiziert sein und ein 
geprüftes Qualitäts-Managementsystem oder ein vom Verbraucher genehmigtes Qualitäts-Management-
system haben. 

5 Zulassungsprüfung 

Die Eignung der Modell-Konstruktion, das Verfahren zur Vorbereitung der Gießform, die Bedingungen für das 
Gießen und das Wärmebehandlungs-Verfahren müssen durch die Herstellung eines Prototyp-Gusses für 
jedes neue Modell nachgewiesen werden. 

Die Zulassungsprüfung für den Lieferanten ist für jedes neue Modell erforderlich. Bei irgendwelchen 
nachfolgenden Modifikationen des Fertigungsverfahrens, die einen Einfluss auf die Qualität des Herzstück-
Bauteiles haben, ist es in der Verantwortung der Gießerei dies zu prüfen und zu dokumentieren. Der 
Verbraucher hat das Recht des Zugriffs auf diese Dokumentation. 

Alle Prüfungen entsprechend Abschnitt 7 sind für die Zulassungsprüfung durchzuführen. Die Durchstrah-
lungsprüfung ist eine verbindliche Anforderung für alle Zulassungsprüfungen. In Sonderfällen kann der 
Verbraucher auf die Durchstrahlungsprüfung verzichten, dies muss aber ausdrücklich in den Ausschreibungs-
unterlagen festgelegt sein. 
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