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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 15714-5:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 003-01-12 AA ,Armaturenantriebe
und Schnittstellen zu Antrieben” im DIN-Normenausschuss Armaturen (NAA).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 5599-1 siehe DIN ISO 5599-1

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 5599-1, Fluidtechnik — 5-Wege-Pneumatikventile — Teil 1: Anschlussflichen ohne elektrische
Verbindung
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EUROPAISCHE NORM EN 15714-5
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mai 2022

ICS 23.060.20

Deutsche Fassung

Industriearmaturen —
Antriebe —
Teil 5: Pneumatische Antriebe — Grundanforderungen
Industrial valves — Robinetterie industrielle —
Actuators — Actionneurs —
Part 5: Pneumatic linear actuators for industrial valves — Partie 5: Actionneurs linéaires pneumatiques —
Basic requirements Prescriptions de base

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 20. April 2022 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 15714-5:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2022, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis November 2022 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN
abrufbar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument enthélt Grundanforderungen an pneumatische von Kolben angetriebene Linearantriebe fiir
Industriearmaturen, die sowohl in eine als auch in beide Richtungen wirken und fiir Auf-Zu-Einschaltdauer

und modulierende Steuerungsfunktionen verwendet werden.

Es enthalt Kriterien, Verfahren und Leitlinien fiir Konstruktion, Qualifizierung, Korrosionsschutz, Kontrolle
und Prifung.

Es gilt nicht fiir Membran-Stellantriebe und pneumatische Stellantriebe, die feste Bestandteile von
Regelventilen sind.

Andere Anforderungen oder Anwendungsbedingungen als die, die in diesem Dokument angegebenen sind,
werden vor Auftragserteilung zwischen dem Kaufer und dem Hersteller/Lieferanten vereinbart.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN ISO 286-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — 1SO-Toleranzsystem fiir Ldngenmajfse — Teil 2:
Tabellen der Grundtoleranzgrade und GrenzabmafSe fiir Bohrungen und Wellen (I1SO 286-2)

EN ISO 5210:2017, Industriearmaturen — Anschliisse von Drehantrieben fiir Armaturen (1SO 5210:2017)
EN 12570, Industriearmaturen — Verfahren fiir die Auslegung des Betdtigungselementes

EN 15714-1, Industriearmaturen — Antriebe — Teil 1: Begriffe und Definitionen

EN 60529, Schutzarten durch Gehduse (IP-Code)

ISO 5599-2, Pneumatic fluid power — Five-port directional control valves — Part 2: Mounting interface
surfaces with optional electrical connector

[SO 8573-1:2010, Compressed air — Part 1: Contaminants and purity classes

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 15714-1 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/
31

Hub
einzelne und vollstdndige Bewegung von einer Stellweg-Endlage zur anderen
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3.2
Endanschlag
mechanisches Bauteil zum Begrenzen der Abtriebsbewegung an einer Endlage

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der Endanschlag kann fest oder einstellbar sein.

3.3

Abtriebsschubkraft

garantierte Mindest-Abtriebsschubkraft-Fahigkeit des Stellantriebs in beide Richtungen bei den vom
Hersteller/Lieferanten angegebenen Versorgungsdruckbedingungen

Anmerkung 1 zum Begriff: =~ Wenn die Abtriebsschubkraft mit dem Hub in linearer oder nichtlinearer Beziehung zum
Druck variiert, miissen tabellarische Daten und/oder Schubkraft-Hub-Diagramm mit signifikanten Druckwerten fiir jede
Bewegungsrichtung angegeben werden.

3.3.1

Nennschubkraft

vom Hersteller/Lieferant des Stellantriebs angegebener Kennwert, der die maximale zuldssige Schubkraft des
Antriebs festlegt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Nennschubkraft entspricht dem maximalen Schubkraftwert, den der Stellantrieb
entwickelt, wenn er mit dem maximal zuldssigen Druck betrieben wird.

3.3.2
Nennschubkraft

3.3.2.1

in beide Richtungen wirkende Version (4.2.1)

minimale garantierte Antriebsschubkraft des Stellantriebs an jeder Stelle des Hubs bei einem
Nennsteuerdruck von 0,55 MPa (5,5 bar)

3.3.2.2

in eine Richtung wirkende Version (4.2.2)

garantierte Abtriebsschubkraft des Stellantriebs mit pneumatischer Nennversorgung von 0,55 MPa (5,5 bar)
zu Beginn des Hubs in der Richtung, in der die Feder zusammengedriickt wird

3.3.3
Anlaufschubkraft
Antriebsschubkraft des Stellantriebs zu Beginn des Hubs in Bewegungsrichtung

3.34

maximale Schubkraft

MOT, en: maximum operating thrust

bei der in beide Richtungen wirkenden Version: Antriebsschubkraft des Stellantriebs, wenn der Druck der
Stromversorgung dem maximal zuldssigen Druck entspricht; bei der in eine Richtung wirkenden Version:
maximale Antriebsschubkraft zwischen der Schubkraft am Anfang des Hubs, wenn der Druck der
Stromversorgung dem maximal zuldssigen Druck und der von der Feder erzeugten Schubkraft am Ende des
angegebenen Kompressionshubs entspricht

Anmerkung 1 zum Begriff: Der maximale Schubkraftwert muss vom Hersteller/Lieferanten angegeben werden. Der
Wert darf das 1,45 fache der Nennschubkraft nicht unterschreiten.
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3.4
in eine Richtung wirkende Version

3.4.1

Luftstartschubkraft

AST, en: air starting thrust

Antriebsschubkraft bei einem definierten Druckwert zu Beginn des Hubs im Gegensatz zur Feder

3.4.2

Luftendschubkraft

AET, en: air ending thrust

Antriebsschubkraft bei einem definierten Druckwert am Ende des Hubs, wenn die Feder in maximaler
Kompression ist

3.4.3

Luftlaufschubkraft

ART, en: air running thrust

alle Antriebsschubkraftwerte zwischen AST und AET bei definiertem Druckwert

3.4.4

Federendschubkraft

SET, en: spring ending thrust

Antriebsschubkraft, die die Feder am Ende ihres Hubs ohne Luft im Zylinder erzeugt

3.4.5

Federstartschubkraft

SST, en: spring starting thrust

Antriebsschubkraft, die die Feder bei maximaler Kompression ohne Luft im Zylinder erzeugt

3.4.6
Federlaufschubkraft

SRT, en: spring tunning thrust
alle Antriebsschubkraftwerte zwischen SST und SET

4 Klassifizierung/Bezeichnung
4.1 Kilassifizierung der Einschaltdauer
4.1.1 Allgemeines

Entsprechend ihrer beabsichtigten Funktion werden in diesem Dokument zwei Versionen von linearen
Stellantrieben definiert: Auf-Zu-Einschaltdauer und modulierende Einschaltdauer.

4.1.2 Auf-Zu-Einschaltdauer

Der Stellantrieb muss die Armatur iiber dessen gesamten Hub von der vollstandig gedffneten Stellung in die
vollstandig geschlossene Stellung oder umgekehrt antreiben.

4.1.3 Modulierende Einschaltdauer

Der Stellantrieb muss die Armatur kontinuierlich in jegliche Stellung zwischen vollstindig ge6ffnet und
vollstandig geschlossen oder umgekehrt fahren.
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4.2 Funktion
4.2.1 Inbeide Richtungen wirkend (en: double acting - DA)

Ein in beide Richtungen wirkender Stellantrieb benotigt die Zufuhr von Antriebsenergie, um in beide
Bewegungsrichtungen zu arbeiten.

4.2.2 Ineine Richtung wirkend (en: single acting - SA)
Ein in eine Richtung wirkender Stellantrieb erfordert externe Energie, um die Armatur in nur eine Richtung
zu betreiben, wobei der Riickhub durch eine alternative Form gespeicherter Energie (ausfallsichere

Stellantriebe) angetrieben wird.

Fiir die Zwecke dieses Dokuments muss die gespeicherte Energie von einer mechanischen Feder geliefert
werden.

5 Antriebsenergie

5.1 Betitigungsmedium

Das Betriebsmedium muss, sofern nicht anders festgelegt, Druckluft sein.

Andere komprimierte Gase diirfen nach Absprache zwischen dem Hersteller/Lieferanten und dem Kaufer
verwendet werden, um sicherzustellen, dass sie mit allen Teilen, mit denen sie in Kontakt stehen,
einschliefdlich der Schmiermittel, kompatibel sind.

5.2 Qualitit

Die Luftfeuchtigkeit des Betdtigungsmediums muss der Klasse2 nach [SO 8573-1:2010, Tabelle 2
entsprechen.

Bei Umgebungstemperaturen, die von den in der Norm unter 7.6.1 angegebenen abweichen, muss der
Taupunkt bei mindestens 10 °C unter der Mindestbetriebstemperatur liegen.

Es wird empfohlen, dass der Partikelgehalt je Kubikmeter im Betdtigungsmedium die Klasse 5 nach
[SO 8573-1:2010, Tabelle 1, nicht iiberschreiten darf. Im Betatigungsmedium sind Partikel bis zu einer Grofde
von maximal 40 pm akzeptabel, vorausgesetzt, dass das Verhalten des am Stellantrieb angebrachten Zubehors
(8.1) richtig analysiert wird.

5.3 Druck

Der Hersteller/Lieferant muss die Druckgrenzen des Stellantriebs angeben.

Sofern nicht anders festgelegt, gelten die folgenden Werte fiir den Anwendungsbereich dieses Dokuments:

a) Nennsteuerdruck: 0,55 MPa (5,5 bar);

b) Der maximal zuldssige Druck mindestens 0,8 MPa (8 bar) betragen;

c) Der Auslegungsdruck muss mindestens das 1,1-fache des maximal zuldssigen Drucks betragen;

d) Der Mindest-Prifdruck fiir druckbeaufschlagte Teile muss dem 1,50-fachen des Auslegungsdrucks
entsprechen.
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