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DIN EN 15773:2010-11 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 15773:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 139 „Lacke und Anstrichstoffe“ 
(Sekretariat: DIN, Deutschland) erarbeitet. Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 
NA 002-00-10-05 GUA „Korrosionsschutzstoffe und -systeme, einschließlich Prüfung“ im Arbeitsausschuss 
NA 002-00-10 GA „Korrosionsschutz von Stahlbauten“ im Normenausschuss Beschichtungsstoffe und 
Beschichtungen (NAB) im DIN. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium vertritt die Auffassung, dass die Norm weder klare Empfehlungen 
noch eindeutige Anweisungen für deren Umsetzung enthält. Die Anforderungen in DIN EN 13438, Beschichtungs-
stoffe — Pulverbeschichtungen für verzinkte oder sherardisierte Stahlerzeugnisse für Bauzwecke, werden als 
ausreichend angesehen. Deshalb hat sich Deutschland gegen die Norm ausgesprochen, wurde jedoch 
überstimmt. Als nationales Normungsinstitut sind wir dennoch verpflichtet, diese Europäische Norm ins nationale 
Normenwerk zu übernehmen. 

In dem vorliegenden Dokument wird auf die zum Zeitpunkt der Erarbeitung dieser Europäischen Norm gültigen 
Dokumente verwiesen. 

Die Europäischen Normen EN 10326 und EN 10327 wurden inzwischen zurückgezogen und durch EN 10346, 
Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus Stahl — Technische Lieferbedingungen, ersetzt. 

Die aufgeführten Europäischen Norm-Entwürfe sind zwischenzeitlich wie folgt als Europäische Normen 
veröffentlicht worden: 

EN ISO 14713-1, Leitfäden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und Stahlkonstruktionen vor Korrosion — 
Zinküberzüge — Teil 1: Allgemeine Konstruktionsgrundsätze und Korrosionsbeständigkeit (ISO 14713-1:2009) 

EN ISO 14713-2, Leitfäden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und Stahlkonstruktionen vor Korrosion — 
Zinküberzüge — Teil 2: Schmelztauchverzinken (ISO 14713-2:2009) 

EN ISO 14713-3, Leitfäden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und Stahlkonstruktionen vor Korrosion — 
Zinküberzüge — Teil 3: Sherardisieren (ISO 14713-3:2009) 

Bei der vorliegenden Ausgabe der Norm handelt es sich um eine Berichtigung der im September 2009 
veröffentlichten Fassung, die aufgrund von gegenüber der englischen Referenzfassung in der deutschen Fassung 
fehlenden Worten erforderlich war. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 15773:2009-09 wurde folgende Korrektur vorgenommen: 

a) unter 7.3 sind im 3. Satz des ersten Absatzes vor „Sweep-Strahlmittels“ die Worte „oder aus nichtrostendem 
Chromgussgranulat bestehenden“ eingefügt worden, was der englischen Referenzfassung der Norm 
entspricht. 

Frühere Ausgaben 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 15773:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 139 „Lacke und Anstrichstoffe“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2009, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis Dezember 2009 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu 
identifizieren. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, 
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, 
Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, 
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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Einleitung 

Um ein Duplex-System zu erhalten, das den vielfältigen ästhetischen Anforderungen und Leistungsanforde-
rungen gerecht wird, die derzeit im Markt anzutreffen sind, sollten die folgenden Gesichtspunkte zur Lieferung 
und Applikation der Systeme kontrollierbar sein: 

  Herstellung und Zusammensetzung des Werkstoffes (Abschnitt 5); 

  der Zinküberzug (Abschnitt 6); 

  Glätte der Oberfläche zum Beschichten (Abschnitt 6); 

  Umgebungsbedingungen während Lagerung, Transport und Applikation (Abschnitt 6); 

  Vorbehandlung der Zinkoberfläche (Abschnitt 7); 

  Anweisungen von Lieferanten von chemischen Vorbehandlungsmitteln (Abschnitt 7) und von Pulverlack-
herstellern (Abschnitt 8); 

  das organische Beschichtungssystem (Abschnitt 8); 

  Verpackung, Lagerung und Bewegung von Fertigerzeugnissen (Abschnitt 9); 

  Installation (Abschnitt 10); 

  Inspektion (Abschnitt 11). 

Diese Europäische Norm schließt nicht die Applikation von Pulverbeschichtungen nach EN 12944 (Teile 1 
bis 8) [1] ein, wenn Beschichtungssysteme spezifiziert sind. Die Norm schließt die Applikation von Pulver-
lacken nach EN 13438 ein, wenn Pulverbeschichtungen spezifiziert sind. 

Tabelle 1 zeigt die Zusammenhänge zwischen dieser Europäischen Norm, EN 13438 und anderen Normen, 
die sich auf Gegenstände mit Zinküberzügen beziehen. 

Tabelle 1 — Normen für Pulverbeschichtungen und feuerverzinkten oder sherardisierten Stahl 

Feuerverzinkt oder sherardisiert 
Pulverbeschichtungen für 

feuerverzinkte oder sherardisierte 
Stahlprodukte 

Angaben und Qualitätsbelange, 
die mit der Lieferung von Artikeln 

mit Duplex-Beschichtungen in 
Verbindung stehen 

EN ISO 1461 

EN 10240 

EN 10326 

EN 10327 

EN 13811 

EN 13438 oder  
spezielle Erzeugnisspezifikation 

EN 15773 

Geeignete Angaben und Verein-
barungen zwischen Verzinker oder 
Sherardisierer und Kunden über allge-
meine Qualitäts-anforderungen an den 
Zinküberzug. 

ANMERKUNG prEN ISO 14713-2 und 
prEN ISO 14713-3 beinhalten nützliche 
Informationen zur Ausführung des Feuer-
verzinkens und des Sherardisierens 

Geeignete Angaben und Verein-
barungen zwischen dem Kunden und 
dem Unternehmen, das die Pulver-
beschichtung aufbringt über allge-
meine Qualitätsanforderungen an die 
Pulverbeschichtung. 

Geeignete Angaben und Verein-
barungen zwischen Kunden, Verzinker 
oder Sherardisierer und dem 
Beschichter, der die Pulverbeschich-
tung aufbringt über allgemeine Quali-
tätsanforderungen an Duplex-Systeme, 
in Verbindung mit der Qualität des 
Zinküberzugs, der Vorbehandlung und 
der Pulverbeschichtung. 
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