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Nationales Vorwort

Das Dokument (EN 15826:2009) wurde im Technischen Komitee CEN/TC 262 ,Metallische und andere

anorganische Uberziige“ (Sekretariat: BSI, Vereinigtes Konigreich) erarbeitet.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-01-63 AA ,Prifung von Emails und

Emaillierungen® im Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Nachfolgend ist ein alphabethisches Verzeichnis der in diesem Dokument definierten Begriffe aufgefihrt.
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EUROPAISCHE NORM EN 15826
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2009

ICS 01.040.25; 25.220.50

Deutsche Fassung

Emails und Emaillierungen — Terminologie

Vitreous and porcelain enamels — Terminology Emaux vitrifiés — Terminologie

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 7. November 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten
Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2009 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 15826:2009 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 15826:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 262 ,Metallische und andere
anorganische Uberziige“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2010, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juni 2010 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berihren kénnen,
ohne dass diese vorstehend identifiziert wurden. CEN [und/oder] CENELEC sind nicht daftir verantwortlich,
einige oder alle diesbezuglichen Patentrechte zu identifizieren.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm definiert eine Reihe von Begriffen, die Emails und Emaillierungen sowie zugehdrige
Technologien betreffen. Die Auflistung der Begriffe ist nicht vollstandig und umfasst nur die Begriffe, deren
Definition fir ein richtiges und ausreichendes Verstandnis als notwendig erachtet wird, um die betreffenden
Prozesse zu erlautern.

Es sollte beriicksichtigt werden, dass die angefiihrten Erlauterungen praxisnah fir das Gebiet der Emails und
Emaillierungen sind und dass sie nicht zwangslaufig denen entsprechen, die auf anderen Gebieten verwendet
werden.

Zur besseren Ubersichtlichkeit steht der englischsprachige Begriff ,vitreous enamel®, der in dem (englisch-
sprachigen) Dokument durchgangig verwendet wird, gleichbedeutend fir den in den Vereinigten Staaten und
einigen anderen Landern bevorzugt verwendeten Begriff ,porcelain enamel®.

2 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ANMERKUNG Im Anhang A sind alternative Begriffe und Querverweise auf unten verwendete Primarbegriffe
aufgefihrt.

21

Dekapieren

abtragendes Strahlen

Verfahren der Reinigung oder Endbearbeitung mit Hilfe eines abtragenden Materials, das mit hoher
Geschwindigkeit gegen die Werkstoffoberflache gerichtet wird

2.2
Abriebfestigkeit
Grad der Bestandigkeit von Email gegenuber Abrieb durch feste Stoffe

23
Saurebestindigkeit
Grad der Bestandigkeit von Email gegenlber einem Angriff durch saure korrosive Chemikalien

24
Haftung (Email/Metall-Grundwerkstoff)

Grad der Haftung zwischen dem gebrannten Email und dem Metall-Grundwerkstoff

25

Haftung von Pulver

Fahigkeit eines Emailpulvers, auf einem Basis-Grundwerkstoff durch elektrostatische Anziehung vor dem
Brennen zu haften

2.6
Alterung
Eigenschaftsdnderung von Emailschlickern, -pulvern, -reagenzien oder Stahl im Verlauf der Zeit

2.7
Luftschleier

Druckluftstrom senkrecht zum Eingang und Ausgang eines kontinuierlichen Ofens zur Verhinderung des
Warmeverlustes aus dem Ofen wahrend des Durchlaufs der Bauteile
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2.8

alkalische Entfettung

Entfernung von Ol, Fett, Schmiermitteln und losen Anhaftungen von der Oberflaiche des Metall-Grund-
werkstoffs durch Tauchen oder Spritzen mit einem wassrigen alkalischen Entfettungsmittel als Vorbehandlung
fur das Emaillieren

29
Alkalibestandigkeit
Grad der Bestandigkeit von Email gegenuber alkalischen korrosiven Medien

210
Aluminium-Email
speziell zusammengesetztes Email zum Auftragen auf einen Aluminium-Grundwerkstoff

211
Tempern

thermische Behandlung von Metallen, meist durch geregeltes Erhitzen und nachfolgendes Abkuhlen

ANMERKUNG Roh-Gussstlicke werden im Bereich von 650 °C bis 950 °C gegliiht, um Spannungen und Verformungen
abzubauen, Fett zu verbrennen und in einigen Fallen die Eisen-Struktur zu verandern und so die Gussstlick-Beschaf-
fenheit fir die Beschichtung mit Email zu verbessern.

212

Zunderverhiitungsmittel

Mittel, das verwendet wird bei Ofenbestiickung und anderen Gegenstdnden, um diese vor Verzunderung
wahrend des Brennens zu schutzen

213

Riickemission

Rickionisation (elektrostatisches Pulver)

Defekt, oft mit dem Erscheinungsbild einer ortlich begrenzten, sehr groben Orangenhaut, infolge zu hoher
Aufladung in der Pulverschicht, resultierend aus elektrischem Durchbruch von Luft (d. h. Rickemission)

ANMERKUNG  Effekt der selbstbegrenzenden Charakteristika des elektrostatischen Pulvers wahrend der Anwendung.

214

Mahlbecher

keramischer oder mit Keramik ausgekleideter, rotierender Zylinder, in dem Email-Materialien entweder nass
oder trocken gemahlen werden, im Allgemeinen mit Aluminiumoxid-, Porzellan- oder Steatitkugeln als
Mahlkorper

215

Versatz-Schmelzofen

diskontinuierlich betriebener Schmelzofen

Schmelzofen, der nach einem zuvor festgelegten periodischen Zyklus beschickt, beheizt und entleert wird

216

Trane

Defekt als Resultat einer Anhaufung von Email, gewohnlich an der Stelle, an der beim Tauchen das Email von
dem Bauteil abflief3t

217

Réandern

Randemaillierung

Aufbringen von Emailgrat entlang der Kante oder des Randes eines Bauteiles
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218

Réander-Email

Randemail

Email spezifischer Zusammensetzung zum Randern

219
Biozid
antibakterielles Mittel zur Verhinderung der Fermentation von organischen Mihlenzusatzen wie Harzen

2.20
Biskuit
trockene ungebrannte Emailschicht

2.21

schwarze Punkte

schwarze Stippen

Defekt, der in Form von schwarzen Partikeln auf der Oberflache der Emailschicht erscheint

ANMERKUNG 1  Siehe Aufkochung (2.26) und Kohlenstoff-Aufkochung (2.34).

ANMERKUNG 2  Dieser Defekt kann das Ergebnis einer Reaktion mit dem Grundwerkstoff oder mit einem Fremdkorper
auf der Oberflache des Grundwerkstoffs sein.

2.22

Rohblech

Rohling

zugeschnittenes Stlick einer unbehandelten Metallplatine, aus dem ein Erzeugnis hergestellt wird

2.23

Strahlen

Verfahren zur Reinigung, zum Abtragen oder zum Verfestigen von Oberflachen, bei dem Partikel aus
Metallen, Mineralien, Kunststoffen, Pflanzenteilen oder Wasser mit hoher Geschwindigkeit gegen eine Werk-
stoffoberflache gerichtet werden

2.24
Blase
Defekt in Form eines Hohlraumes unterhalb der Oberflache des eingebrannten Emails

2.25
Ausbliihung
sichtbare Ausscheidung oder Ausblihung auf der Emailoberflache

ANMERKUNG  Siehe Fleck (2.212).

2.26

Aufkochung

Defekt, der Bereichen mit Grundemail-Durchschiissen, Blasen und Nadelstichen ahnelt und der nach dem
ersten Einbrand des Deckemails sichtbar ist

ANMERKUNG 1 Siehe Kohlenstoff-Aufkochung (2.34) und schwarze Punkte (2.21).

ANMERKUNG 2  Ursache flr diesen Defekt kann eine extrem starke Aktivitdt des Grundemails beim Einbrennen des
Deckemails sein; das Aufkochen des Grundemails durch das Deckemail hindurch kann von einer Freisetzung von Gasen
begleitet sein.

227

Lochbiirste

Sonderausfiihrung einer Rundbiirste zum Entfernen von Emailbiskuit aus kleinen Offnungen in Bauteilen und
um Offnungen herum
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2.28

Kammerofen

Muffelofen

Ofen zum Brennen von Bauteilen nach einem festgelegten periodischen Zyklus

2.29
Blasenbildung
Defekt, der durch flachige Blasenbildung mit klarer Abgrenzung gekennzeichnet ist

2.30
Blasenstruktur
Grole und raumliche Verteilung von Blasen innerhalb der gebrannten Emailschicht

2.31

Durchzehrung

Abzehrung

Defekt, der als ein ortlich begrenzter Bereich von rauen Oxiden auftritt, die durch die Emailschicht hindurch
brechen

ANMERKUNG  Der Defekt kann durch eine zu geringe Schichtdicke hervorgerufen werden, die zu einer GbermaRigen
Oxidation des Metall-Grundwerkstoffs wahrend des Brennens und damit zu einer Ubersattigung der Emailschicht mit
Metalloxiden fuhrt.

2.32

Brennauflage

Brenngehange

Brenngestell

Konstruktion zum Auflegen, Halten oder Aufhangen von Bauteilen wahrend des Brennvorganges

2.33

Tablettentest

Schmelztablettentest

Prufung zur vergleichenden Bestimmung der Schmelzbarkeit von Emailfritte oder -pulver

ANMERKUNG 1  Siehe FlieRlangentest (2.126).
ANMERKUNG 2  Die geschmolzene Probe ahnelt der Form einer Halbkugel.

2,34

Kohlenstoff-Aufkochung

Kohlenstoff-Fehler

Defekt in der gebrannten Emailschicht mit flachig auftretenden Blasen, Nadelstichen oder schwarzen Punkten

ANMERKUNG 1  Siehe Aufkochung (2.26) und schwarze Punkte (2.21).

ANMERKUNG 2  Defekt resultiert aus der Gasbildung infolge der Oxidation von Carbiden oder freiem Kohlenstoff an
oder nahe der Oberflache des Stahl-Grundwerkstoffs wahrend des Brennvorganges.

2.35

Abrutschen

<elektrostatisches Pulver> Defekt, der mit der Abldsung einiger Pulverpartikel nach der Auftragung beginnt,
die dann bei ihrem Abrutschen immer mehr Pulver erfassen und somit eine Spur mit immer geringer
werdender Schichtdicke hinterlassen

ANMERKUNG  Zu hohe Pulvermengen, schlechte Pulverhaftung und Vibrationen tragen zu diesem Defekt bei.
2.36

Gusseisen-Email
speziell zusammengesetztes Email zum Auftragen auf einen Gusseisen-Grundwerkstoff
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