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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 15885:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 165 ,Abwasser-
technik” (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europaischen Komitees fir Normung (CEN) erarbeitet.

Die vorbereitenden Arbeiten wurden von der Arbeitsgruppe ,Renovierung und Reparatur von Abwasser-
kanalen und -leitungen” (WG 13) des CEN/TC 165 durchgefihrt.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 119-05-37 AA ,Renovierung, Reparatur und
Erneuerung von Abwasserkanalen und -leitungen® im Normenausschuss Wasserwesen (NAW).
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Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 15885:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 165 ,Abwassertechnik®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2011, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juni 2011 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kdnnen,
ohne dass diese vorstehend identifiziert wurden. CEN [und/oder] CENELEC sind nicht dafir verantwortlich,
einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Die vorliegende Norm gibt einen Uberblick Uber Systeme zur Renovierung und Reparatur von
Abwasserkanalen und -leitungen unabhdngig von den dazu verwendeten Werkstoffen. Hinsichtlich der
Techniken zur Renovierung von Abwasserkanalen, bei denen ausschliel3lich Kunststoffe eingesetzt werden,
gibt die vorliegende Norm Definitionen und weitere Angaben (jedoch keine Anforderungen) wieder, die in
EN ISO 11295 enthalten sind. Auf Grund der standig fortschreitenden Entwicklung kénnen die jeweils
aktuellsten Angaben zu diesen speziellen Techniken entweder in dem vorliegenden Dokument oder in
EN ISO 11295 enthalten sein, je nach dem, welche der beiden Normen in der neuesten Fassung vorliegt.
Bezlglich allgemeiner Anforderungen an Entwasserungssysteme sowie vorhandener Normen und Norm-
Entwiirfe zum Thema Sanierung von Entwésserungssystemen, kénnen Informationen in Ubersichtsform
CEN/TR 15128 enthommen werden.

Zur Uberwachung und Steuerung von SanierungsmaRnahmen bei Abwasserkanalen und -leitungen wird
derzeit vom CEN/TC 165/WG 22 eine Europaische Norm vorbereitet.

Dieses Dokument verweist in dem Umfang auf bestehende EN-Produktnormen, wie sie fur die behandelten
Techniken und Werkstoffe zur Verfiigung stehen.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt ein System zur Klassifizierung von Techniken fir die Renovierung und
Reparatur von Abwasserkanalen und -leitungen auflerhalb von Gebauden fest, die unter Schwerkraft oder
Druck betrieben werden, und Rohre, Verbindungen und Schachte beinhalten. Sie definiert und beschreibt
Technik-Gruppen und verschiedene allgemeine Verfahren und Werkstoffe.

Diese Europaische Norm beschreibt keine bestimmten Produkte.

Fir jede Technik-Gruppe sind die zutreffenden bestehenden Normen, Werkstoffe und Anwendungen
aufgefihrt und die Eigenschaften, einschliellich Einbauaspekte, baustatischer und hydraulischer
Leistungsmerkmale sowie Standorteinflisse dargestellt.

Die vor der Renovierung und Reparatur erforderlichen Arbeiten am vorhandenen Rohr gehdren nicht zum
Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm.

Diese Europaische Norm enthalt Angaben, die fur die Auswahl der optimalen Technik im Hinblick auf eine
vorgegebene Reihe von Renovierungs- und Reparaturzielen erforderlich sind.

ANMERKUNG Es liegt in der Verantwortung des Entwurfsplaners, das Renovierungs- und Reparatursystem
auszuwahlen und zu entwerfen.

Sie legt keine Berechnungsverfahren fest, mit denen fiir jede praktikable Technik der erforderliche Typ des
Liners ermittelt werden kann, der zur Sicherstellung der gewlinschten Leistung der renovierten Rohrleitung
bendtigt wird.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 752:2008, Entwésserungssysteme aulBerhalb von Gebduden

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1
Sanierung
MaRnahmen zur Wiederherstellung oder Verbesserung von vorhandenen Entwasserungssystemen

[EN 752:2008, 3.50]
3.2
Renovierung

MaRBnahmen zur Verbesserung der aktuellen Funktionsfahigkeit von Abwasserleitungen und -kanalen, unter
vollstandiger oder teilweiser Einbeziehung ihrer urspriinglichen Substanz

[EN 752:2008, 3.52]

3.3
Reparatur
MaRnahmen zur Behebung o6rtlich begrenzter Schaden

[EN 752:2008, 3.53]
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34

Technik-Gruppe

Gruppierung von Renovierungs- und Reparaturverfahren, die fir Klassifizierungszwecke gemeinsame
Eigenschaften aufweisen

3.5
Lining
Vorgang der Renovierung einer vorhandenen Rohrleitung durch Einfligen von Material auf der Innenseite

3.6
Liner
fertig eingebautes Lining-Rohr

[EN ISO 11295:2010, 3.2]

3.7
Lining-Rohr
zur Renovierung einzubringendes Rohr/Rohrstrang

[EN ISO 11295:2010, 3.1]

3.8

Lining-System

Lining-Rohr und alle zugehoérigen Formstiicke, die zur Renovierung in eine bestehende Rohrleitung eingebaut
wurden

[EN ISO 11295:2010, 3.3]

3.9

Rohrstrang-Lining

Lining mit einem vor dem Einbau vorgefertigten Rohrstrang, dessen Durchmesser vor dem Einbau nicht
verringert wird und somit beim Einbau kleiner ist als sein endgultiger Durchmesser nach dem Einbau

[1ISO 11296-1:2009, 3.2.1]

3.10

Close-Fit-Lining

Lining mit einem Rohrstrang, dessen Querschnitt zunachst verringert wird, um das Einziehen zu erleichtern,
und der nach dem Einbau riickgeformt wird, um ein enges Anliegen (Close-Fit) an das vorhandene (Alt-)Rohr
sicherzustellen

[ISO 11296-1:2009, 3.2.2]

3.1

Vor Ort hartendes Schlauch-Lining

Lining mit einem flexiblen Schlauch, der mit einem Reaktionsharz impragniert ist, wobei nach Aushartung des
Harzes ein Rohr entsteht

[1ISO 11296-1:2009, 3.2.3]

3.12

Einzelrohr-Lining

Lining mit kurzen Rohrlangen, die erst wahrend des Einbaus miteinander verbunden werden, um einen
fortlaufenden Rohrstrang zu bilden

3.13
Wickelrohr-Lining

Lining mit einem profilierten Streifen, der spiralféormig gewickelt ist und nach dem Einbau einen
durchgehenden Rohrstrang bildet

[ISO 11296-1:2009, 3.2.5]
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3.14

Lining mit fest verankerter Kunststoffauskleidung

Lining mit einem biegesteifen Ringraum aus tragender Zementmortelverflllung, die durch Injektion hinter eine
Kunststoff-Innenschicht hergestellt wird und dauerhaft mit der Verflllung verankert ist

3.15
Rohrsegment-Lining
Lining mit vorgefertigten Segmenten, die am vorhandenen Rohr befestigt werden und entweder

a) Langsnahte aufweisen und den gesamten Rohrumfang abdecken oder

b) den Rohrumfang nur teilweise abdecken

3.16

Lining mit Beschichtungsverfahren

Lining mittels von Hand oder mechanisch (einschlieRlich Roboterverfahren) direkt auf die Innenflache des
vorhandenen Rohres und/oder Schachtes aufgebrachten, verstarkten oder unverstarkten Zement- oder
Polymerwerkstoffen

3.17

nicht stabilisierende Reparatur

Reparatur, bei der die aufgebrachten Werkstoffe eine abdichtende Wirkung haben, die Stabilitdt des Gefliges
jedoch nicht erhéhen

3.18

stabilisierende Reparatur

Reparatur, bei der die aufgebrachten Werkstoffe eine abdichtende Wirkung haben und die Stabilitat des
Gefliges erhéhen kénnen

3.19

Reparatur durch Injektion mit Mortel

Verflllung von Fehlstellen im vorhandenen Rohr und/oder dem umgebenden Boden durch Injektion eines
Mortels tber den gesamten Umfang oder Teile des vorhandenen (Alt-)Rohres

ANMERKUNG  Zwei unterschiedliche Verfahren kdnnen unterschieden werden:

a) direkte Injektion in die gemauerte Rohrwand;
b) Injektion in den das Rohr umgebenden Boden.

3.20

Reparatur durch Injektionsabdichtung

Reparatur von Undichtigkeiten an Rissen, Muffen oder Seitenanschliissen durch Harz- oder Mortelinjektion
mit oder ohne Verwendung eines Packers

3.21

Reparatur mit vor Ort hartendem Kurzliner

Reparatur durch ortliches Lining mit einem mit Reaktionsharz impragnierten Schlauch, der nach Aushartung
eine ortlich begrenzte Auskleidung ergibt

3.22

Reparatur mittels Hutprofil

Reparatur der Verbindung zwischen Seitenanschluss und Hauptrohr durch Einbau eines vor Ort hartenden
Formstlickes flir den Seitenanschluss

3.23

Reparatur im Spachtel- oder Beschichtungsverfahren

Reparatur ortlich begrenzter Schaden an einem Teil des Abwasserrohrquerschnittes durch direkten Auftrag
von Spachtel- oder Beschichtungsmaterial auf die Wandung des Altrohres oder auf die Schadstelle von Hand
oder mit mechanischen Mitteln
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3.24

Reparatur mittels Innenmanschetten

Reparatur von innen mittels mechanischer Dichtungen oder Ringen zur Wiederherstellung des kreisformigen
Querschnitts

3.25

Reparatur mittels Innenmanschetten mit innen liegender mechanischer Dichtung

Abdichten eines ortlich begrenzten Schadens am Rohr und/oder von Verbindungen mittels einer innen
liegenden Elastomerdichtung, die mit Spannringen befestigt wird

3.26

Reparatur mittels Innenmanschette mit mechanischen Ringen

Wiederherstellung des kreisformigen Querschnitts des Rohres durch Einbringen eines mit Scharnieren
versehenen Metallrings, der hydraulisch aufgestellt und verriegelt wird, um ortlichen Verformungen des
kreisféormigen Rohrquerschnitts dauerhaft entgegenzuwirken

3.27

Aufrechterhaltung der Vorflut

zeitlich begrenzte Unterbrechung jeglichen Durchflusses im zu renovierenden oder zu reparierenden Rohr-
abschnitt durch Umleitung oder andere Mittel

3.28
Unterhalt
Routinemalnahmen zur Sicherung der standigen Leistungsfahigkeit von Entwasserungssystemen

[EN 752:2008, 3.40]

4 Symbole und Abkiirzungen

SEL Statische Tragfahigkeit bei Belastung von auflen (en: structural integrity based on external
loads capacity)

G Anwendungen in drucklosen Rohrleitungen (Freispiegelleitungen) (en: gravity pipeline
applications)

P Anwendungen in Druckrohrleitungen (en: pressurized pipeline applications)

SIL Statische Tragfahigkeit bei Belastung von innen (en: structural integrity based on internal
loads capacity)

EW Aufgrabungen (en: excavation works)

NM Nicht begehbar (en: non man entry)

ME Begehbar (en: man entry)

CS Kreisformiger Querschnitt (en: circular shape)

NC Nicht kreisformige und kreisférmige Querschnitte moglich (en: non circular and circular

shapes possible)
TV (en: CCTV) TV-Inspektionsanlage

UP Ungesattigtes Polyester

EP Epoxidharz

VE Vinylester

PE Polyethylen

PVC-U Weichmacherfreies Polyvinylchlorid
PP Polypropylen

EPDM Ethylen-Propylen-Dien-Monomer
GFK Glasfaserverstarkter Kunststoff
GRC Glasfaserverstarkter Zement
PUR Polyurethan

PCC Polymerbeton
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5 Kilassifizierung der Renovierungstechniken fiir Abwasserkanale und -leitungen

5.1 Allgemeines

In Bild 1 sind die Technik-Gruppen fir die Renovierungsverfahren innerhalb des Anwendungsbereiches dieser
Europaischen Norm dargestellt. Dieser Abschnitt enthalt eine Klassifizierung von Techniken flur die in der
Regel zwischen zwei oder mehreren Zugangspunkten ausgefihrte Renovierung von Abwasserkanédlen
und -leitungen.

Die einzelnen Techniken sind in Gruppen nach 5.2 bis 5.9 einzustufen, in denen die unterschiedlichen
Technik-Gruppen fiir Renovierungsverfahren definiert werden und ihre entsprechenden Merkmale,
einschlieBlich Werkstoffe, Einsatzbereiche sowie geometrische, Leistungs- und Einbaueigenschaften
beschrieben werden.

Sanierung

Unterhalt a I»

Renovierung Erneuerung @

— Rohrstrang-Lining

— Close-Fit-Lining

— vor Ort hartendes Schlauch-Lining

— Einzelrohr-Lining

— Wickelrohr-Lining

Lining mit fest verankerter
Kunststoffauskleidung

— Rohrsegment-Lining

— Lining mit Beschichtungsverfahren

Weitere Gruppen von
Renovierungsverfahren b

@  AuBerhalb des Anwendungsbereiches dieser Europaischen Norm.

Weitere Renovierungstechniken, die nicht den oben angegebenen Gruppen zugeordnet werden konnen, liegen auBerhalb des
Anwendungsbereiches dieser Europdischen Norm, die ausschlie3lich Technik-Gruppen behandelt, die zum Zeitpunkt der Erstellung
allgemein verfiigbar waren.

Bild 1 — Gruppen von Renovierungstechniken
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5.2 Rohrstrang-Lining

Lining mit einem vor dem Einzug Ublicherweise durch Verschweilung hergestellten Rohrstrang; wobei der
Querschnitt des Lining-Rohres unverandert bleibt. In Bild2 und Tabelle1 sind zwei modgliche
Rohrstrang-Lining-Verfahren dargestellt. Bei Verfahren B dieser Technik wird das deformierte Kreisprofil der
vorhandenen Rohrleitung wahrend des Einzugs des Lining-Rohres zuriickverformt, um den Querschnitt zu
maximieren und den durchschnittlichen Ringspalt zu verringern.

S==N

=T I——0TT yl|‘lql [— \\x

=IT—=TN—=TE \\§ =TT
\\ Y -
N
AN
_____ T— 1N e — N E—

5 1 L
Legende
1 Zugkopf, 2 Lining-Rohr, 3 Herstellung der Rohrverbindung vor Einzug, 4 Zugkraft, 5 vorhandenes
Rohr

a) Schematische Darstellung des Rohrstrang-Linings ohne Riickverformung der vorhandenen
Rohrleitung (Verfahren A)

Legende

1 Zug- und Rickverformungskopf (nur fir Verfahren B), 2 Lining-Rohr, 3 Herstellung der Rohrverbindung
vor Einzug, 4 Zugkraft, 5 zurlckverformte Schadstelle, 6 Schadstelle, 7 vorhandenes Rohr

b) Schematische Darstellung des Rohrstrang-Linings mit Riickverformung der vorhandenen
Rohrleitung (Verfahren B)

Bild 2 — Rohrstrang-Lining
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Tabelle 1 — Eigenschaften des Rohrstrang-Linings

Eigenschaft Beschreibung
Zutreffende Normen EN 13566-1 und EN 13566-2
Werkstoffe Kunststoffe (PE, PP)
Anwendungen — drucklose Rohrleitungen;
— Druckrohre.
Geometrische — nicht kreisférmiger Querschnitt moglich bei Verfahren A,
Eigenschaften — (ibliche Mindestgroéfe: 100 mm bei Verfahren A, 150 mm bei Verfahren B;

— Ubliche maximale GroRe: 1 200 mm bei Verfahren A, 600 mm bei Verfahren B;

— Uubliche maximale Lange: 300 m bei Verfahren A, 100 m bei Verfahren B;

— mit einigen Techniken nach Verfahren A ist die Renovierung von Bdgen innerhalb der
Sanierungsstrecke moglich.

Merkmale — erhebliche Verringerung der hydraulischen Leistungsfahigkeit bei Verfahren A; minimale
Verringerung des Querschnittes mit Steigerung des Durchflusses auf Grund der
geringeren Rauigkeit bei Verfahren B mdglich;

— gleichmaRiges Gefalle kann nicht wiederhergestellt werden;

— vollstéandige Herstellung der statischen Tragfahigkeit ist moglich;
— werkstoffabhangige Abriebfestigkeit;

— werkstoffabhangige Bestandigkeit gegen Chemikalien.

Einbaueigenschaften a) Rohre sind in der erforderlichen Stranglange gefertigt oder vormontiert; fiir Verfahren B
sind Rohre mit nicht genormtem Auendurchmesser erforderlich (h6chstens 10 mm
kleiner als der Innendurchmesser des vorhandenen Rohres);

b) Einzug der Lining-Rohre durch Schieben und/oder Ziehen mdglich bei Verfahren A; bei
Verfahren B nur Ziehen unter Verwendung eines Rickverformungskopfes;

c) Platzbedarf auf der Baustelle: Lagerung der gesamten Einbaulange an der Oberflache
erforderlich;

1) kleine Durchmesser (Ublicherweise <180 mm) kdénnen auf Trommeln geliefert
werden, geringer Platzbedarf;

2) gréRere Durchmesser: werden in geraden Langen geliefert, wodurch eine gréRere
Lager- und Arbeitsflache erforderlich ist;

d) Zugang zur vorhandenen Rohrleitung: ortliche Baugruben allgemein erforderlich;

e) Technik beruht nicht auf der Haftung am urspriinglichen Rohr;

f)  Aufrechterhaltung der Vorflut ist fur den Einbau Ublicherweise erforderlich;

g) Ringraum wird bei Verfahren A in der Regel verflllt, jedoch nicht anzuwenden fur
Verfahren B;

h)  Wiederanbindung von Anschlussleitungen: Baugruben allgemein erforderlich bei
Verfahren A, auller bei begehbaren Rohrweiten; bei Verfahren B, Wiederanbindung von
innen moglich.

5.3 Close-Fit-Lining

Lining mit einem Rohrstrang, dessen Querschnitt zunachst verringert wird, um das Einziehen zu erleichtern,
und der nach dem Einziehen riickgeformt wird, um ein enges Anliegen (Close-Fit) an das vorhandene Rohr
sicherzustellen.

In Bild 3 und Tabelle 2 sind zwei mdgliche Verfahren fir das Lining mit Close-Fit-Rohren dargestellt.

— Verfahren A: Verringerung des Rohrquerschnitts im Herstellwerk; das Rohr wird Ublicherweise auf
Trommeln gewickelt geliefert, von denen es direkt eingezogen wird;

— Verfahren B: Verringerung des Rohrquerschnitts auf der Baustelle (Ublicherweise nur bei
Druckrohrleitungen angewendet); das Lining-Rohr wird durch eine Vorrichtung zur Verringerung des
Durchmessers oder eine Faltvorrichtung geleitet und gleichzeitig in die vorhandene Rohrleitung
eingezogen.
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Legende

1 Zugkopf

2 Lining-Rohr (gefaltet)
3 Trommelwagen

4 Zugrichtung
ANMERKUNG

mehr gefaltet).

DIN EN 15885:2011-03
EN 15885:2010 (D)

i

Nach dem Einzug wird das Rohr durch Anwendung von Warme und/oder Druck rlckverformt (nicht

a) Schematische Darstellung des Einbaus eines Rohres mit Verringerung des Rohrquerschnitts im

Herstellwerk (Verfahren A)

Legende

1 Zugkopf

2a Lining-Rohr

2b im Querschnitt
reduziertes
Lining-Rohr

3 Vorrichtung zur

ANMERKUNG

Verringerung des
Querschnitts

(wieder aufgeweitet).

Nach dem Einzug wird die Zugkraft entspannt und das Rohr unter Anwendung von Druck riickverformt

b) Schematische Darstellung des Einbaus eines Rohres mit Verringerung des Rohrquerschnitts auf

der Baustelle (Verfahren B)

Full document details: DIN EN 15885:2011-03

Bild 3 — Close-Fit-Lining
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