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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 16079:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,GielRereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fur die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-01 AA ,Gusseisenwerkstoffe® des
Normenausschusses Gieldereiwesen (GINA) verantwortlich.
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EUROPAISCHE NORM EN 16079
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2011

ICS 77.080.10
Deutsche Fassung
Giellereiwesen —
Gusseisen mit Vermiculargraphit
Founding — Fonderie —
Compacted (vermicular) graphite cast irons Fontes a graphite vermiculaire (compacté)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 1. Oktober 2011 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten
Kénigreich und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2011 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 16079:2011 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 16079:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Giel3ereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2012, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Mai 2012 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 190 die CEN/TC 190/WG 5
»Grauguss und Gusseisen mit Vermiculargraphit® beauftragt, die EN 16079 zu erarbeiten.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Koénigreich und Zypern.

Documents
Document Sharingj—lub

Full document details: DIN EN 16079:2012-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-16079-2012-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-16079-2012-02

DIN EN 16079:2012-02
EN 16079:2011 (D)

Einleitung

Die vorliegende Europadische Norm klassifiziert Gusseisen mit Vermiculargraphit (GJV) entsprechend den
mechanischen Eigenschaften des Werkstoffs.

Die Eigenschaften von Gusseisen mit Vermiculargraphit hdngen von der Mikrostruktur der Matrix und des
Graphits ab.

Die mechanischen Eigenschaften des Werkstoffs kdnnen an mechanisch bearbeiteten Proben aus folgenden
Probestiicken bewertet werden:

— getrennt gegossenen Probestiicken;

— parallel gegossenen Probesticken;

— angegossenen Probestiicken;

— aus einem Gussstuck entnommene Probestlcke.

Anhang A (informativ) enthalt zusatzliche Angaben zu Eigenschaften und typischen Anwendungen von
Gusseisen mit Vermiculargraphit.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm definiert die Sorten fir und die entsprechenden Anforderungen an Gusseisen mit
Vermiculargraphit.

Diese Europdische Norm legt finf Sorten von Gusseisen mit Vermiculargraphit fest, deren Klassifizierung auf
den mechanischen Eigenschaften basiert, die an bearbeiteten Proben aus gegossenen Probestiicken
gemessen wurden.

Diese Europaische Norm behandelt nicht die technischen Lieferbedingungen fir Gusseisen (siehe
EN 1559-1 [1] und EN 1559-3 [2]).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN ISO 945-1, Mikrostruktur von Gusseisen — Teil 1: Graphitklassifizierung durch visuelle Auswertung
(ISO 945-1:2008)

EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren
(ISO 6506-1:2005)

EN I1SO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(ISO 6892-1:2009)

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Gusseisen mit Vermiculargraphit

Gusswerkstoff, auf der Basis Eisen-Kohlenstoff, wobei der Kohlenstoff Giberwiegend in Form von Vermicular-
graphitpartikeln vorliegt, die an einer zweidimensionalen Schliffebene wurmférmig vorkommen, wobei die Gra-
phitpartikel in eine Matrix aus Ferrit, Ferrit/Perlit oder Perlit eingebettet sind

3.2

graphitindernde Behandlung

Verfahren, bei dem das flissige Eisen mit einer Substanz in Kontakt gebracht wird, durch die das Graphit
wahrend der Verfestigung in Uberwiegend vermicularer Form erzeugt wird

3.3
Vermicularitat
prozentualer Anteil von Graphitpartikeln der Form 11l entsprechend EN I1SO 945-1

3.4

Probestiick

reprasentative Materialmenge des Gusswerkstoffs, einschliellich getrennt gegossener Probestiicke, parallel
gegossener Probestiicke und angegossener Probestlicke

3.5

getrennt gegossenes Probestiick

Probestlick, das in einer separaten Sandform zur selben Zeit wie die Gussstiicke und unter reprasentativen
Fertigungsbedingungen gegossen wird
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3.6

parallel gegossenes Probestiick

Probestlick, das in einer Form neben dem Gussstiick mit einem gemeinsamen Eingusssystem gegossen wird
3.5

angegossenes Probestiick

Probestiick, das unmittelbar mit dem Gussstlick verbunden ist

3.8

maRgebende Wanddicke

kennzeichnende Wanddicke des Gussstiicks, festgelegt fiir die Bestimmung der Grofte der Probestlicke flr
die die mechanischen Kennwerte gelten

4 Bezeichnung

Der Werkstoff muss entweder durch das Werkstoffkurzzeichen oder durch die Werkstoffnummer bezeichnet
werden, wie in Tabelle 1 angegeben.

Bei Probestlicken, die dem Gussstlick entnommen wurden, ist der Buchstabe C am Ende der Bezeichnung mit
Werkstoffkurzzeichen anzuftigen.

ANMERKUNG  Der Vergleich der Sortenbezeichnungen der EN 16079 mit den Sorten der ISO Norm fiir Gusseisen mit
Vermiculargraphit, ISO 16112:2006 [3], ist in Anhang B enthalten.

5 Bestellangaben

Die folgenden Angaben miissen vom Kaufer gemacht werden:
a) die Nummer dieser Europaische Norm;

b) die Bezeichnung des Werkstoffs;

c) die mallgebende Wanddicke;

d) jegliche speziellen Anforderungen.

Samtliche Anforderungen mussen zwischen dem Hersteller und dem Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme
der Bestellung vereinbart werden, z. B. technische Lieferbedingungen nach EN 1559-1 und EN 1559-3.

6 Herstellung

Wenn vom Kaufer nicht anders festgelegt, ist das Herstellungsverfahren von Gusseisen mit Vermiculargraphit
dem Ermessen des Herstellers zu Uberlassen, um die festgelegten mechanischen Eigenschaften und die
Mikrostruktur zu erhalten.

Der Hersteller muss sicherstellen dass, die in der Bestellung festgelegte Werkstoffsorte, die in dieser Norm
festgelegten Anforderungen erfillt.

Samtliche Anforderungen missen zwischen dem Hersteller und dem Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme
der Bestellung vereinbart werden.

ANMERKUNG Bei Gusseisen mit Vermiculargraphit fiir spezielle Anwendungen dirfen die chemische Zusammen-
setzung und die Warmebehandlung Gegenstand einer Vereinbarung zwischen Hersteller und Kaufer sein.
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7 Anforderungen

7.1 Allgemeines

Die Eigenschaftswerte gelten fur Gusseisen mit Vermiculargraphit, das in Sandformen oder in Formen mit ver-
gleichbarem warmetechnischem Verhalten gegossen wurde. Wenn die Werte Gegenstand einer Anderung
sind, auf die sich in der Bestellung geeinigt wurde, dirfen sie fiir Gussstiicke gelten, die durch ein anderes
Verfahren erhalten wurden.

Die Werkstoffbezeichnung basiert auf den Mindestwerten der mechanischen Eigenschaften, die von
gegossenen Probestiicken mit der Dicke oder dem Durchmesser von 25 mm erhalten wurden. Die
Bezeichnung ist unabhangig vom Typ der Probestlcke.

Die mechanischen Eigenschaften sind abhangig von der mallgebenden Wanddicke, wie in Tabelle 1 darge-
stellt.

ANMERKUNG  Zugversuche erfordern fehlerfreie Proben, um eine rein einachsige Beanspruchung wahrend der
Prufung sicherzustellen.

7.2 Aus gegossenen Probestiicken durch mechanische Bearbeitung hergestellte Proben

Die mechanischen Eigenschaften von Gusseisen mit Vermiculargraphit missen mit denen nach Tabelle 1
Ubereinstimmen.

Tabelle 1 — Mechanische Eigenschaften, gemessen an Proben, die aus gegossenen Probestiicken
durch mechanische Bearbeitung hergestellt wurden

MaRgebende 0,2 %-Dehn- Zugfestigkeit Dehnung
Wanddicke grenze
Werkstoffbezeichnung ¢ Rp0,2 R, A
mm MPa MPa %
Kurzzeichen Nummer min. min. min.
<30 210 300 2,0
EN-GJV-300 5.2100 30<t<60 195 275 2,0
60 <1 <200 175 250 2,0
t<30 245 350 1,5
EN-GJV-350 5.2200 30<t<60 230 325 1,5
60 < <200 210 300 1,5
t<30 280 400 1,0
EN-GJV-400 5.2201 30<7<60 260 375 1,0
60 < <200 230 325 1,0
t<30 315 450 1,0
EN-GJV-450 5.2300 30<t<60 280 400 1,0
60 <1 <200 260 375 1,0
t<30 350 500 0,5
EN-GJV-500 5.2301 30<t<60 315 450 0,5
60 < <200 280 400 0,5
ANMERKUNG Bei einer maRRgebenden Wanddicke von mehr als 200 mm mussen sich der Hersteller und der Kaufer auf den Typ und
die GroRe des gegossenen Probestiicks sowie die zu erhaltenden Mindestwerte einigen.
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7.3 Proben, die aus einem Gussstiick entnommenen Probestiicken durch mechanische
Bearbeitung hergestellt wurden

Sofern zutreffend, missen sich der Hersteller und der Kaufer auf Folgendes einigen:
— die Stelle(n) am Gussstlick, an der das/die Probestlick (e) zu entnehmen ist (sind);
— die zu messenden mechanischen Eigenschaften;

— die Mindestwerte oder den zulassigen Wertebereich fir diese mechanischen Eigenschaften (siehe
Anhang D fir nahere Angaben).

ANMERKUNG 1 Die Eigenschaften von Gussstiicken sind aufgrund der Komplexitat der Gussstiicke und ihrer
unterschiedlichen Wanddicke nicht einheitlich.

ANMERKUNG 2 Die mechanischen Eigenschaften der Proben, die aus einem Gussstiick enthommen wurden, werden
nicht nur durch Werkstoffeigenschaften beeinflusst (Gegenstand dieser Norm), sondern auch durch lokale Abweichungen
vom einwandfreien Zustand eines Gussstlicks (nicht Gegenstand dieser Norm).

7.4 Harte

Die Brinellharte und deren Wertebereich flr die in Tabelle 1 aufgefiihrten Sorten ist nur dann zu bestimmen,
wenn es zwischen dem Hersteller und dem Kaufer zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung vereinbart
wurde.

Angaben zur Harte befinden sich in Anhang E.

7.5 Graphitstruktur

Gusseisen mit Vermiculargraphit muss mindestens 80 % des Graphits in vermicularer Form (Form Ill nach
EN ISO 945-1) aufweisen. Die verbleibenden 20 % des Graphits sollten in der Form IV und/oder Form V
und/oder Form VI nach EN ISO 945-1 vorliegen. Die Vorgaben der Form gelten in der zweidimensionalen
Schliffebene.

Lamellengraphit (Form | und Form Il entsprechend EN ISO 945-1) ist nicht zulassig, aulRer im Randbereich
des Gussstlicks. Die Dicke des Randbereichs muss zwischen dem Hersteller und dem Kaufer zum Zeitpunkt
der Annahme der Bestellung vereinbart sein.

Obwohl die Definition von Gusseisen mit Vermiculargraphit besagt, dass der Anteil der Graphitpartikel der
Form Il innerhalb des Bereichs von 80 % bis 100 % liegt, kann eine gesonderte Vereinbarung fir eine gerin-
gere Grenze getroffen werden. Allerdings darf diese Grenze nicht unter 70 % liegen.

ANMERKUNG Dies konnte der Fall fur Teile sein, die eine hdhere Festigkeit und/oder eine gréRere Wanddicke
erfordern.

Vergleichsbilder von Gusseisen mit Vermiculargraphit sind in Anhang F angegeben.

8 Probenahme

8.1 Allgemeines

Die Probestilicke sind aus dem gleichen Werkstoff herzustellen, der fir die Herstellung des Gussstiicks (der
Gussstucke) verwendet wird, fur das (die) sie reprasentativ sind.

In Abhangigkeit von der Masse und Wanddicke des Gussstlcks kdnnen verschiedene Arten von Probe-
stlicken (getrennt gegossene Probestlicke, angegossene Probestiicke, parallel gegossene Probestlicke, aus
einem Gussstlick entnommene Probestlicke) verwendet werden.
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