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Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 397 ,Projekt-Komitee —
Ballenpressen — Sicherheitsanforderungen® (Sekretariat: DIN, Deutschland) im Europaischen Komitee fir
Normung (CEN) ausgearbeiteten EN 16252:2012.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Ausschuss NA 060-03-30 AA ,Horizontale
Ballenpressen® im Fachbereich ,Thermoprozesstechnik® des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im
DIN wahrgenommen Vertreter der Hersteller und Anwender von horizontalen Ballenpressen sowie der
Berufsgenossenschaften waren an der Erarbeitung beteiligt.

Diese Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
an erstmals im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den Nachweis der
Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Union kann der
Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen der
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Die in diesem Dokument zitierten Europaischen Normen sind als DIN-EN- bzw. DIN-EN-ISO-Normen mit
gleicher Zahlnummer veréffentlicht.

Fir die zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN ISO-Normen mit gleicher Zahinummer
verodffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen.
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 3. November 2012 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 16252:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 397 ,Ballenpressen-
Sicherheitsanforderungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2013, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juni 2013 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstltzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Gbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm wie in EN ISO 12100 angegeben.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokumentes hingewiesen.

Fiar Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ-C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn

die Festlegungen in dieser Typ-C-Norm von den Festlegungen in Typ-A- oder -B-Normen abweichen, haben
die Festlegungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Festlegungen der anderen Normen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Sicherheitsanforderungen fir die Gestaltung, den Bau und die
Benutzerinformation von horizontalen Ballenpressen zum Verdichten von Abfallen oder recyclebaren
Materialien (z. B. Papier, Plastik, Textilien, Dosen, Pappe, gemischte Abfélle), nachstehend ,Material
genannt, fest. Die Norm behandelt ausschlieRlich Pressen, die mittels Férderbandern oder Aufgabeschachten
beschickt und in welchen die Ballen entweder handisch oder automatisch verschnirt werden. Diese
Europaische Norm erfasst ausschlieRRlich mechanisch oder handisch beschickte Aufgabeschachte.

Der Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm gilt fir automatische Zufiihreinrichtungen wie
Forderbander als Aufgabe- und ZufGhrférderer oder Kippvorrichtungen, die integraler Bestandteil der
Ballenpresse sind, mit Ausnahme von pneumatischen. Pneumatische Foérderer fallen allerdings nicht in den
Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Krane, Gabelstapler oder andere mobile Maschinen, die fur die Zufuhr
von Material zum Aufgabeschacht eingesetzt werden. Ebenso gilt sie nicht fir Gefahrdungen, die durch den
Einsatz von Kranen, Gabelstaplern oder anderen mobilen Maschinen beim Beschicken des Aufgabeschachts
entstehen.

Diese Europaische Norm gilt weder fir Vorbehandlungsanlagen auf der Zufuhrseite des Aufgabeschachts
(z. B. Sortiereinrichtungen, Shredder, eigenstéandige Perforatoren), noch fiir Anlagen auf der Auslassseite der
Ballenpresse.

Diese Europaische Norm behandelt keine Absaug- oder Entstaubungsanlagen.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Gefahrdungen, die durch die verarbeiteten Materialien (z. B. Asbest,
Klinikabfalle, Sprihdosen) entstehen.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Risiken, die durch den Aufbau von Ballenpressen in offentlich
zuganglichen Bereichen entstehen.

Alle in Abschnitt 4 aufgeflihrten Gefahrdungen werden in dieser Norm behandelt.

Diese Europaische Norm gilt nicht flr horizontale Ballenpressen, die vor dem Datum ihrer Veréffentlichung als
Europaische Norm hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

EN 349:1993+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Mindestabsténde zur Vermeidung des Quetschens von
Koérperteilen

EN 620:2002+A1:2010, Stetigférderer und Systeme — Sicherheits- und EMV-Anforderungen fiir ortsfeste
Gurtférderer fr Schttgut

EN 953:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine
Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 1088:1995+A2:2008, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit
trennenden Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code) (IEC 60529:1989)

EN 60947-5-1:2004, Niederspannungsschaltgerdte — Teil 5-1: Steuergerdte und Schaltelemente —
Elektromechanische Steuergeréte (IEC 60947-5-1:2003)
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EN 60947-5-3, Niederspannungsschaltgerdte — Teil 5-3: Steuergeréte und Schaltelemente — Anforderungen
ftir Ndherungsschalter mit definiertem Verhalten unter Fehlerbedingungen (PDD) (IEC 60947-5-3)

EN 62262:2002, Schutzarten durch Gehduse fiir elektrische Betriebsmittel (Ausriistung) gegen &ul3ere
mechanische Beanspruchungen (IK-Code) (IEC 62262:2002)

EN ISO 3744:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld tber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010)

EN ISO 3746:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillflachenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 (iber einer reflektierenden
Ebene (ISO 3746:2010)

EN ISO 3747:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklassen 2 und 3 zur Anwendung in situ in einer
halligen Umgebung (ISO 3747:2010)

EN ISO 4413:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile (ISO 4413:2010)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 9614-2:1996, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus
Schallintensitdtsmessungen — Teil 2: Messung mit kontinuierlicher Abtastung (ISO 9614-2:1996)

EN ISO 11200:2009, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten— Leitlinien zur
Anwendung der Grundnormen zur Bestimmung von Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an
anderen festgelegten Orten (ISO 11200:1995, einschliel3lich Cor 1:1997)

EN ISO 11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld (iber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigbaren Umgebungskorrekturen
(ISO 11201:2010)

EN ISO 11202:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung
angendherter Umgebungskorrekturen (ISO 11202:2010)

EN ISO 11204:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung exakter
Umgebungskorrekturen (ISO 11204:2010)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN ISO 13849-1, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1)

EN I1SO 13850:2008, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsdtze(ISO 13850:2006)

EN ISO 13855:2010, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Anndherungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen (ISO 13855:2010)

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen— Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefdhrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmallen (ISO 13857:2008)

EN ISO 14122-1, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugédnge zu maschinellen Anlagen — Teil 1: Wahl
eines ortsfesten Zugangs zwischen zwei Ebenen (ISO 14122-1)

EN ISO 14122-2, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugédnge zu maschinellen Anlagen — Teil 2:
Arbeitsbiihnen und Laufstege (ISO 14122-2)
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EN ISO 14122-3:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 3:
Treppen, Treppenleitern und Geldnder (ISO 14122-3:2001)

EN ISO 14122-4, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 4:
Ortsfeste Steigleitern (ISO 14122-4)
3 Begriffe

Fiar die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden
Begriffe.

L

Legende

Aufgabeforderer
Zufuhrforderer
Not-Halt-Schalter
Aufgabeschacht
Zugangstur
Zugangsbuhne
Drahtfihrungsbereich
Drahtspulen
Steuerstand

O©CoONOOOTPA,WN -

Bild 1a — horizontale Ballenpresse, Vorderansicht
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10

4

Legende

Aufgabeschacht
Zugangstur
Zugangsbuhne
Drahtfihrungsbereich
Drahtspulen

Steuerstand

10 Ballenverschnireinrichtung
11 Presskanal

12 Gegendruckeinrichtung

©O©oo~NO Ob

Bild 1b — horizontale Ballenpresse, Seitenansicht

3.1

Ballenpresse

Anlage, in der loses Material zu Ballen gepresst und verschnirt wird (das Material kann Papier, Plastik,
Textilien, Dosen, Karton oder gemischte Abfalle umfassen)

Anmerkung 1 zum Begriff: Eine Ballenpresse kann aus Steuersystem und Steuerstand, Zuflhreinrichtung,
Aufgabeschacht, Verwirbelungseinrichtung, Presseinrichtung, Verschnireinrichtung, Drahtabwickeleinrichtung und
Presskanal bestehen.

3.2
horizontale Ballenpresse
Ballenpresse wie in 3.1 definiert, bei der der Pressdruck horizontal ausgefuhrt wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 1.

3.3
Zufihreinrichtung
Einrichtung, mit der das zu verpressende Material der Presseinrichtung zugefihrt wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Zuflhreinrichtung besteht meist aus einem Aufgabeférderer und einem Zufiihrférderer
oder aus einer Kippvorrichtung. Aufgabeférderer und Zufuhrférderer kénnen auch als eine einzelne Fdrdereinheit
ausgefihrt sein.

Anmerkung 2 zum Begriff.: ~ Andere Zufiihreinrichtungen, die gelegentlich zum Beschicken von horizontalen
Ballenpressen verwendet werden, sind Krane, Gabelstapler und andere Arten mobiler Maschinen, mit denen Material
direkt in den Aufgabeschacht bzw. in die Presskammer geladen wird. Diese Einrichtungen und die durch deren Gebrauch
entstehenden Gefédhrdungen gehdren aber nicht zum Anwendungsbereich dieser Norm.
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3.4
Aufgabeforderer
Forderer, auf den das Material aufgegeben und zum Zufihrférderer transportiert wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Aufgabefdrderer sind in der Regel unter Bodenniveau im Ladebereich angeordnet.
Anmerkung 2 zum Begriff:  Aufgabeforderer und Zufiihrforderer konnen ein- und derselbe Forderer sein.

3.5
Zufuhrforderer
Forderer, der Material zum Aufgabeschacht transportiert

Anmerkung 1 zum Begriff:  Aufgabeférderer und Zufiihrforderer konnen ein- und derselbe Forderer sein.

3.6

Behalter (auch: Kippbehalter)

Container, der meist mit Rollen ausgestattet ist und in dem Material fur die Beschickung der Ballenpresse
gesammelt werden kann

3.7

Kippvorrichtung (auch: Kippbehalteraufzug)

Mechanische Einrichtung zum Anheben eines mit Material gefiillten Behalters und zum Ausschitten des
Inhalts in den Aufgabeschacht oder in die Presskammer der Ballenpresse

3.8

automatische Zufuhr

Materialzufuhr zum Aufgabeschacht bzw. zur Presskammer mit mechanischen Mitteln, z. B. mit Forderern,
Kippvorrichtungen

3.9
manuelle Zufuhr
Unmittelbar per Hand vorgenommene Materialzufuhr zum Aufgabeschacht

3.10

Aufgabeschacht

Ein- oder mehrteilig ausgefuhrter Schacht, durch den Material vom Zuflhreinrichtung in die Presskammer
geleitet wird

3.1

Verwirbelungseinrichtung

(auch: Vereinzelungseinrichtung)

Einrichtung zum Auflésen und Vereinzeln kompakter Materialien (z. B. Blicher, Zeitungspakete) bevor diese in
die Presskammer gelangen

Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Einrichtung kann in den Aufgabeschacht ein- und ausgeschwenkt werden.

3.12

Perforator

Einrichtung, die zu verpressende leere Behalter (z. B. Plastikflaschen) vor ihrem Eintritt in die Presskammer
durchléchert

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Einrichtung kann in den Aufgabeschacht ein- und ausgeschwenkt werden.

3.13

Presseinrichtung

alle Bauteile, die unmittelbar am Verpressen des Materials zu Ballen beteiligt sind (z. B. Hydrauliksystem,
Vorverdichtungsplatte, Pressplatte, Presskammer und Presskanal)

3.14
Vorverdichtungsplatte(n)
schwenkbare Platte(n), die das Material einebnet und die Presskammer von oben verschlieRt/verschlieRen
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3.15

hinteres Pressstempelgehause

Bereich hinter der Pressplatte, in dem sich die hydraulisch und automatisch bewegten Teile fir die Pressplatte
befinden

3.16

Pressplatte

von einem kraftbetriebenen Stempel horizontal bewegte Platte, die auf das zu verdichtende Material Druck
ausubt

3.17

Presskammer

Kammer, die das lose Material entweder unmittelbar oder aus dem Aufgabeschacht aufnimmt und in der sich
die Pressplatte bewegt, um das Material zu verdichten

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Kammer erstreckt sich von der Stelle, an der die Pressplatte vollstandig eingefahren ist,
bis zu der Stelle, an der sie vollstdndig ausgefahren ist oder, bei Ballenpressen, die das Material gegen eine
Ballenauswurfklappe verpressen, von der Stelle, an der die Pressplatte vollstandig eingefahren ist, bis zur
Ballenauswurfklappe.

3.18

Presskanal

Kanal, der sich von der Stelle, an der die Pressplatte voll ausgefahren ist, bis zu der Stelle, an der die Ballen
ausgeworfen werden, erstreckt und durch den die Ballen von der Presskammer zur Auswurfstelle gelangen

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Austrittsquerschnitt des Kanals kann zum Auswurfende hin stetig abnehmen, um den
notwendigen Gegendruck zum Formen der Ballen zu erzeugen.

3.19

Gegendruckeinrichtung

Einrichtung am Ende des Presskanals zum Einstellen der Ballendichte durch (Gegen-)Druck, z. B. mithilfe
eines Pantographen oder einer Druckplatte

3.20
Ballen-Verschniireinrichtung
Einrichtung zum Abbinden einzelner Ballen

3.21

Drahtfiihrungsbereich

Bereich aulerhalb des Ballenpressenkorpers, durch den die von den Drahtspulen kommenden
Verschnirdrahte zum Verschnlirmechanismus geleitet werden

3.22
Ballenauswurfklappe
Klappe, durch die ein fertiger Ballen aus der Presskammer ausgeworfen wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Bei einigen Ballenpressen presst die Pressplatte das Material direkt gegen die
Ballenauswurfklappe am Ende der Presskammer. Die Klappe wird in geschlossener Stellung von einem Klemm-/
Ruckhaltemechanismus verschlossen gehalten.

3.23
Steuerstand
Ort, von dem aus die Ballenpresse in Gang gesetzt, angehalten oder von Hand gesteuert werden kann

3.24
Pressplattenzyklus
vollstdndige Vorwarts- und Rickwartsbewegung der Pressplatte

3.25

automatische Einleitung von Zyklen

Betriebsart, in der die aufeinander folgenden Zyklen der Pressplatte entweder durch einen Sensor, der das
Vorhandensein von zu verdichtendem Material erkennt, oder nach einer bestimmten Wartedauer eingeleitet
werden
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