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Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (EN 16486:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 397 ,Projekt-Komitee —
Ballenpressen — Sicherheitsanforderungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten
wird.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 051-03-01 AA ,Abfallentsor-
gung; Fahrzeuge und Gerate (Spiegelgremium fiir CEN/TC 183/WG 2)“ im Fachbereich Fahrzeuge des DIN-
Normenausschusses Kommunale Technik (NKT) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Maschinen zum Verdichten von Abfallen und recyclebaren Materialien sowie der Berufsgenossenschaft waren
an der Erarbeitung beteiligt.
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 28. Mai 2014 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
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Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 16486:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 397 ,Projekt Komitee -
Ballenpressen - Sicherheitsanforderungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2015, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Januar 2015 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstltzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Gbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm wie in EN ISO 12100:2010 angegeben.

Auf die betreffenden Maschinen und den Umfang der behandelten Gefédhrdungen, Gefédhrdungssituationen
und Gefahrdungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokumentes hingewiesen.

Far Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut worden sind, gilt:

Wenn die Festlegungen in dieser Typ-C-Norm von den Festlegungen in Typ-A- oder B-Normen abweichen,
haben die Festlegungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegentiber den Festlegungen der anderen Normen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Sicherheitsanforderungen an die Konstruktion, die Herstellung und die
Benutzerinformation zur sicheren Nutzung von Verdichtern zum Verdichten von Abfallen oder recyclebaren
Materialien (z. B. Papier, Kunststoff, Textilien, Dosen, Pappe, gemischten Abfallen), nachstehend
.Materialien“ genannt, fest.

Diese Norm gilt fir:

— Verdichter, die als verdichtende Teile eine horizontal bewegliche Schnecke, ein Pendel oder eine Platte
verwenden und bei denen die Materialien horizontal bewegt werden; und

— Verdichter, die mechanisch und/oder von Hand beschickt werden.
Diese Verdichter kbnnen sein:

— stationare Verdichter;
— transportable Verdichter;

— verfahrbare Systeme.
Der Anwendungsbereich enthalt:

— jede fest eingebaute mechanische Beschickungseinrichtungen (z. B. Hub-Kipp-Vorrichtungen);
— Zuflhrtrichter/-6ffnungen;

— jede fest eingebaute Vorbehandlungsanlagen im Zufuhrtrichter (z. B. Perforatoren, Vorzerkleinerungs-
einrichtungen und Schredder);

— jede eingebaute Anlagen zur Materialflusssteuerung;

— die Schnittstelle zwischen dem Verdichter und den jeweiligen Beschickungseinrichtungen (mit Ausnahme
der vom Anwendungsbereich ausgenommenen Schnittstellen).

Im Anwendungsbereich dieser Norm nicht enthalten sind:

— in EN 1501 (alle Teile) behandelte Verdichter;

— Untertage-Verdichter, wenngleich diese Norm gilt, sofern sie auch oberirdisch eingesetzt werden kénnen;
— Verdichter, die mittels thermischer Verfahren zur Verdichtung arbeiten;

— Vakuumverdichter;

— Verdichter, in denen Materialien vertikal verdichtet werden;

— Behalter fir stationdre Verdichter, wobei die Schnittstelle zwischen der Verdichtungseinheit und dem
Behalter im Anwendungsbereich enthalten ist;

— Tonnen, in denen Materialien gesammelt werden, die dem Verdichter zugefiihrt werden sollen;

— alle vorgelagerten Vorbehandlungsanlagen, die nicht fest in die Maschine eingebaut sind und der
Behandlung der Materialien dienen, bevor diese dem Verdichter Uber die Zuflhréffnung zugefiihrt
werden;

— Fahrzeuge einschliefl3lich Hebevorrichtungen zur Aufnahme und zum Transport des Verdichters oder
Behalters;

— Krane, Gabelstapler oder sonstige transportable Maschinen, die der Zufuhr von Materialien in den
Zufuhrtrichter/die Zufuhroffnung dienen sowie die Gefahrdungen, die durch den Einsatz dieser
Ausrustungen fir die Beschickung entstehen;

— alle Absaug- oder Entstaubungsanlagen.

Diese Europaische Norm behandelt nicht den Hebevorgang und Transport transportabler Verdichter.
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Diese Europaische Norm gilt nicht fur Gefahrdungen, die durch die verarbeiteten Materialien (z. B. Asbest,
Klinikabfalle, Sprihdosen) entstehen.

Alle in Abschnitt 4 aufgeflhrten Gefahrdungen werden in dieser Europaischen Norm behandelt.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Verdichter, die vor dem Veréffentlichungsdatum dieser EN hergestellt
wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

EN 349:1993+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstdnde zur Vermeidung des Quetschens von
Koérperteilen

EN 574:1996+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen — Funktionelle Aspekte —
Gestaltungsleitsétze

EN 620:2002+A1:2010, Stetigférderer und Systeme — Sicherheits- und EMV-Anforderungen an ortsfeste
Gurtférderer fiir Schiittgut

EN 953:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine
Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 1837:1999+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Maschinenintegrierte Beleuchtung

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehduse (IP-Code)

EN 61496-1:2004, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen— Teil 1:
Allgemeine Anforderungen und Priifungen

EN 62262:2002, Schutzarten durch Gehduse fiir elektrische Betriebsmittel (Ausriistung) gegen &ullere
mechanische Beanspruchungen (IK-Code) (IEC 62262:2002)

CLC/TS 61496-2:2006, Sicherheit von Maschinen — Bertihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 2:
Besondere Anforderungen an Einrichtungen, welche nach dem aktiven optoelektronischen Prinzip arbeiten
(IEC 61496-2:2006)

CLC/TS 61496-3:2008, Sicherheit von Maschinen — Bertihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 3:
Besondere Anforderungen an aktive optoelektronische diffuse Reflektion nutzende Schutzeinrichtungen
(AOPDDR) (IEC 61496-3:2008)

EN ISO 3744:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 flir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld (iber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010)

EN ISO 3746:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 (iber einer reflektierenden
Ebene (ISO 3746:2010)
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EN ISO 3747:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklassen 2 und 3 zur Anwendung in situ in einer
halligen Umgebung (ISO 3747:2010)

EN ISO 4413:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile (ISO 4413:2010)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 9614-2:1996, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus
Schallintensitdtsmessungen — Teil 2: Messung mit kontinuierlicher Abtastung (ISO 9614-2:1996)

EN ISO 11200:2014, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten— Leitlinien zur
Anwendung der Grundnormen zur Bestimmung von Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an
anderen festgelegten Orten (ISO 11200:2014)

EN ISO 11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld (iber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigbaren Umgebungskorrekturen
(ISO 11201:2010)

EN ISO 11202:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung
angendherter Umgebungskorrekturen (ISO 11202:2010)

EN ISO 11204:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerédten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung exakter
Umgebungskorrekturen (ISO 11204:2010)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN ISO 13849-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1:2006)

EN ISO 13850:2008, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsétze (ISO 13850:2006)

EN ISO 13855:2010, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Annéherungsgeschwindigkeiten von Koérperteilen (ISO 13855:2010)

EN ISO 13856-1:2013, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 1:
Allgemeine Leitsétze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltmatten und Schaltplatten (ISO 13856-1:2013)

EN ISO 13856-2:2013, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 2:
Allgemeine Leitsétze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltleisten und Schaltstangen (ISO 13856-2:2013)

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen— Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmaBBen (ISO 13857:2008)

EN ISO 14119:2013, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsétze flir Gestaltung und Auswahl (ISO 14119:2013)

EN ISO 14122-1:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 1:
Wahl eines ortsfesten Zugangs zwischen zwei Ebenen (ISO 14122-1:2001)

EN I1SO 14122-2:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 2:
Arbeitsbiihnen und Laufstege (ISO 14122-2:2001)
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EN ISO 14122-3:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugédnge zu maschinellen Anlagen — Teil 3:
Treppen, Treppenleitern und Geldnder (ISO 14122-3:2001)

EN ISO 14122-4:2004, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 4:
Ortsfeste Steigleitern (ISO 14122-4:2004)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden
Begriffe.

31

Verdichter

Maschine, die aus einer Verdichtungseinheit und einem Behalter besteht, und der Verdichtung von losem
Material in einen Behalter dient (dabei kénnen die Materialien Papier, Kunststoff, Textilien, Dosen, Karton und
gemischte Abfalle sein, sind jedoch nicht ausschlieflich darauf beschrankt)

Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Verdichter kann ein Steuerungssystem und eine Leitstation sowie mechanische
Beschickungseinrichtungen umfassen, wie z. B. eine Hub-Kipp-Vorrichtung, einen Zufiihrtrichter, die Presskammer, die
Verdichtungsausristung, den Behalter und alle damit verbundenen Behélterverschlussvorrichtungen. Verdichter kénnen
von Hand oder mechanisch beschickt werden.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Verdichter kdnnen sein:
— stationar, d. h. die Verdichtungseinheit ist an einem Standort fest angebracht und der Behalter ist transportabel;

— transportabel und an unterschiedlichen Standorten einsetzbar sein, d. h. sie werden zu und von den verschiedenen
Einsatzorten z.B. mit Straflenfahrzeugen transportiert;

— Teil eines verfahrbaren Systems.

3.141

stationédrer Verdichter

Verdichter, bei dem die Verdichtungseinheit fest angebracht ist und der Behalter kein fester Bestandteil des
Verdichters ist

<i%

Bild 1 — Beispiel fiir einen stationaren Verdichter
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3.1.2

transportabler Verdichter

in sich abgeschlossene Anlage aus Verdichtungseinheit und Behélter, die als vollstdndige Einheit transportiert
werden kann

Bild 2 — Beispiel fiir einen transportablen Verdichter

3.2
Behalter
Materialaufnahmebehalter, in den das lose Material mittels der Verdichtungseinheit verdichtet wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Bei einem transportablen Verdichter ist der Behalter fester Bestandteil des Verdichters.

Anmerkung 2 zum Begriff: Bei einem stationaren Verdichter ist der Behalter kein fester Bestandteil des Verdichters, die
Schnittstelle zwischen der Verdichtereinheit und dem Behélter wird jedoch in dieser Norm behandelt, siehe
Anwendungsbereich.

3.3

Ankopplungsvorrichtung

Mechanismus, mit dem der Behalter am Hauptteil der Verdichtungseinheit befestigt wird und der au3erdem
dazu dient, den Behalter in Position zu halten

34
verfahrbares System
Anlage, bestehend aus:

— entweder mehreren Behaltern, die auf einem verfahrbaren Beférderungssystem (z. B. auf Schienen) vor
einem statischen Verdichter angeordnet sind;

— oder mehreren Behaltern, die vor einem verfahrbaren Verdichter (z. B. auf Schienen) angeordnet sind

Anmerkung 1 zum Begriff.: ~ Wenn die Behalter lediglich den Verdichter durchlaufen, sind das Beférderungssystem und
die Schnittstelle zwischen dem Verdichter und den Behaltern von dieser Norm abgedeckt.

3.5

fest eingebaute Vorbehandlungsanlage

Ausristung, welche am Verdichter angebracht/befestigt ist und zur Behandlung des dem Verdichter
zugefiihrten Materials dient, um die Verdichtung zu unterstltzen, z. B. Perforatoren, Ruffler, Vorzerkleinerer
und Schredder

Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Einrichtungen kénnen im Zufiihrtrichter befestigt oder in diesen einsetzbar und wieder
entnehmbar sein.

Documents
10 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 16486:2014-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-16486-2014-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-16486-2014-10

DIN EN 16486:2014-10
EN 16486:2014 (D)

3.6

fest eingebaute Anlage zur Materialflusssteuerung

Ausristung, welche am Verdichter angebracht/befestigt ist und den Fluss des in der Zuflhréffnung
befindlichen Materials in die Presskammer unterstiitzt und/oder welche Materialstauungen oder
Materialbriicken verhindert, z. B. Zwangszufiihreinrichtung bei Schneckenverdichtern

3.7
Zufihreinrichtung
Vorrichtung, mit der das zu verdichtende Material der Presskammer zugefihrt wird

3.8
fest eingebaute Zufiihreinrichtung
mechanische Zufuhreinrichtung, d. h. Férderer oder Hub-Kipp-Vorrichtung,

— die am Verdichter montiert/fest angebracht ist;

— deren Energieversorgung und Steueranlage mit den entsprechenden Systemen des Verdichters
verbunden sind

3.9

Hub-Kipp-Vorrichtung

Kippbehalteraufzug

mechanische Zuflhreinrichtung zum Anheben eines Behalters, der das Material enthalt, und zum Abkippen
des Behalterinhalts in die Presskammer des Verdichters

3.10

Materialbehalter

Behalter, der gewdhnlich Gber Rader verflgt, in dem Material gesammelt wird, das fiur die Zufuhr in die
Presskammer des Verdichters bereitgehalten wird

3.1
Zufihrtrichter
Schacht, Uber den das dem Verdichter zuzufiihrende Material in die Presskammer geleitet wird

3.12
Zufiihréffnung
Offnung, Uber die das Material der Presskammer zugefiihrt wird

3.13
manuelle Zufuhr
Zufuhr des Materials in den Zufiihrtrichter/die Zufuhréffnung direkt von Hand

3.14

mechanische Zufuhr

Zufuhr des Materials in den Zuflhrtrichter/die Zuflihroffnung mithilfe mechanischer Einrichtungen, z. B.
Forderern, Hub-Kipp-Vorrichtungen

3.15

Presskammer

Kammer, der das Material zugefUhrt wird, in der ein oder mehrere verdichtende Teile sich bewegen, um das
Material in den Aufnahmebehalter zu pressen und zu verdichten

3.16

verdichtendes Teil

Vorrichtung, die fir den Verdichtungsvorgang/die Pressbewegung verantwortlich ist und bei der es sich um
eine Platte, eine Schnecke oder ein Pendel handeln kann
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3.17

Verdichtungseinrichtung

alle Bauteile, die unmittelbar am Verpressen des losen Materials in den Behalter und am Verdichten innerhalb
des Behalters beteiligt sind (z. B. Hydrauliksystem, verdichtende Teile, Presskammer)

3.18
Verdichtungseinheit
Teil des Verdichters, das die Verdichtungseinrichtung enthalt

3.19
Zyklus des verdichtenden Teils
vollstandige Vor- und Zuriickbewegung des verdichtenden Teils oder eine vollstandige Drehung um 360°

3.20
Mehrfachzyklus
Betriebsart, bei der die Maschine fur eine voreingestellte Dauer, Zyklen durchlauft und dann selbsttatig anhalt

3.21

automatische Aktivierung von Zyklen

Betriebsart, bei der die aufeinander folgenden Zyklen der Verdichtungseinrichtung entweder von einem
Messflhler, der das Vorhandensein von zu verdichtendem Material erkennt, oder nach einer Zeitverzégerung
ausgeldst werden

3.22

Behalterverschlussvorrichtung

quer Uber die Zuflhréffnung des Behalters angebrachte Vorrichtung, mit der verhindert werden soll, dass
verdichtetes Material aus dem Behalter fallt, wenn dieser von der Verdichtungseinheit fir Transportzwecke
getrennt wird. Bei dieser Vorrichtung kann es sich z. B. um Folgendes handeln:

— eine Reihe von Stiften und Rohren, oder
— einen Rahmen, oder

— Kabel, oder

— eine kraft- oder handbetéatigte Tur

3.23
Entladungstiir
Tir, Uber die die Entladung der verdichteten Materialien aus dem Behalter erméglicht wird

3.24
Bedienstand
Ort, von dem aus der Verdichter in Gang gesetzt, angehalten oder durch einen Bediener gesteuert wird

3.25

Zugangsbiihne

ortsfeste Buhne, die den Zugang zu einem erhéhten Bereich ermdglicht, und zum Betreiben und Beschicken
des Verdichters (einschlief3lich zum Einsehen des Inneren des Zufuhrtrichters und/oder der Presskammer),
zur Stérungsbeseitigung oder zur Instandhaltung dient

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Zugangsbiihnen kénnen am Verdichter, am Boden oder am Gebaude befestigt sein.
3.26
Arbeitsstation

Standort in der Umgebung der zu prifenden Maschine, der fiir die Bedienperson vorgesehen ist

BEISPIELE Bedienstand, Zuflihrposition, Steuerungsposition fiir den Betrieb der Hub-Kipp-Vorrichtung.
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3.27

Instandhaltung

Kombination aller technischen, verwaltungstechnischen und unternehmenstechnischen Malnahmen wahrend
des Lebenszyklus eines Gegenstands, die dazu dienen, den Gegenstand in einem Zustand zu bewahren, in
dem er die geforderte Funktion erflillen kann, bzw. einen solchen Zustand wiederzuerlangen

[QUELLE: EN 13306:2010, 2.1]

3.28

Stérungsbehebung

Erkennung und Beseitigung von Betriebsstérungen (z. B. Beseitigung von Materialstauungen oder Entfernung
unerwiinschter Gegenstande aus der Presskammer)

3.29

sensitive Schutzeinrichtung

SPE

(en: sensitve protective equipment)

Einrichtung fir das Erkennen von Personen oder Korperteilen, die ein entsprechendes Signal an das
Steuerungssystem Ubermittelt, um so das Risiko fiir die erkannten Personen zu vermindern

Anmerkung 1 zum Begriff: Das Signal kann erzeugt werden, sobald sich eine Person oder ein Koérperteil Uber eine

festgelegte Grenze bewegt, — z.B. in einen Gefahrdungsbereich hinein — (Annaherungsreaktion) oder solange die
Anwesenheit einer Person in einem festgelegten Bereich nachgewiesen wird (Anwesenheitsmeldung) oder in beiden
Fallen.

[QUELLE: EN ISO 12100:2010, 3.28.5]

4 Liste der signifikanten Gefahrdungen
Tabelle 1 enthalt eine Liste der signifikanten Gefahrdungen an Verdichtern. In der Tabelle wird auf die

jeweiligen Unterabschnitte dieser Norm verwiesen, in denen die entsprechenden Sicherheitsanforderungen
und/oder Schutzmaflnahmen festgelegt sind.

Tabelle 1 — Liste signifikanter Gefahrdungen

Anwendbare

Signifikante Gefahrdungen Unterabschnitte

4.1 Mechanische Gefahrdungen

411 Allgemeines

StoRen oder Quetschen, wenn der Verdichter oder Behalter in seine bliche Betriebs-
stellung gebracht wird.

StoRRen, Quetschen oder Scheren wahrend der Beseitigung von Materialstauungen. 5.1.1,

5.2.4,
StolRen, Quetschen oder Scheren durch die unbeabsichtigte Bewegung der 7.2.2,
verdichtenden Teile und angeschalteter senkrecht arbeitender Zusatzeinrichtungen, 7.2.4,
die am Verdichter angebracht sind (z.B. angeschaltete Entstor- oder 7.2.5,
Verschlusseinrichtungen). 728

Verletzung wahrend Reinigungs- und Instandhaltungsmal3hahmen.

StoRen oder Quetschen durch die Bewegung einer kraftbetatigten beweglichen
trennenden Schutzeinrichtung.

Documents
Document Sharinpé—lub

Full document details: DIN EN 16486:2014-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-16486-2014-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-16486-2014-10

