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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 16602-70-03:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/CLC/TC 5 „Raumfahrt“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-10-01 AA „Interoperabilität von 
Informations-, Kommunikations- und Navigationssystemen“ im DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt 
(NL). 

Dieses Dokument (EN 16602-70-03:2014) basiert auf ECSS-Q-ST-70-03C. 

Dieses Dokument enthält unter Berücksichtigung des DIN-Präsidialbeschlusses 1/2004 nur die englische 
Originalfassung von EN 16602-70-03:2014. 

Dieses Dokument wurde speziell zur Behandlung von Raumfahrtsystemen erarbeitet und hat daher Vorrang 
vor jeglicher Europäischer Norm, da es denselben Anwendungsbereich hat, jedoch über einen größeren 
Geltungsbereich (z. B. Luft- und Raumfahrt) verfügt. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 

Begriffe, Symbole und Abkürzungen 

3 Begriffe, Symbole und Abkürzungen 

3.1 Begriffe aus anderen Normen 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ECSS-S-ST-00-01. 

3.2 Für diese Norm spezifische Begriffe 

3.2.1 
Anodisieren 
Aufbringen einer dünnen Schicht auf eine metallische Oberfläche durch kombinierte elektrolytische und 
chemische Wirkungen 

3.2.2 
Charge (Werkstoffcharge) 
Werkstoff aus demselben Gieß-Los (derselben Schmelze), der die gleichen Umwandlungsprozesse und die 
gleiche Wärmebehandlung durchlaufen hat 

3.2.3 

Gesamtemissionsgrad ( ) 
Quotient aus der Strahlungsintensität des Probekörpers und der Strahlungsintensität, die von einem 
Schwarzkörperstrahler bei der gleichen Temperatur und unter den gleichen geometrischen Bedingungen und 
bei gleichen Wellenlängen abgestrahlt wird 

ANMERKUNG Zu unterscheiden sind: 

! der hemisphärische Gesamtemissionsgrad ( h) — Einfalls- oder Betrachtungsbedingungen für den Strahlungsfluss im 

Halbraum. 

! der gerichtete Gesamtemissionsgrad ( n) — Einfalls- und Betrachtungsbedingungen über einen Raumwinkel normal 

zum Probekörper. Der Quotient bezieht sich auf den Gesamtemissionsgrad normal zur Oberfläche des emittierenden 

Körpers. 

3.2.4 

solares spektrales Absorptionsmaß ("s) 

Quotient aus dem von einem Werkstoff (oder einem Körper) absorbierten solaren Strahlungsfluss und dem 
auf den Werkstoff (oder Körper) auftreffenden Strahlungsfluss 

ANMERKUNG Messverfahren sind: 

! spektroskopisches Verfahren zur Bestimmung von "s unter Anwendung eines Photospektrometers für den Bereich 

von 0,25 µm bis 2,5 µm; 

! tragbare Ausrüstung unter Anwendung eines Xenon-Blitzes für vergleichende Messungen ("p). 
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3.2.5 
Probekörper 
Teil, für das die Eignung einer bestimmten Behandlung bewertet wird, indem das Teil einer Behandlung unter-
zogen wird, die möglichst exakt der Behandlung der Werkstücke entspricht 

ANMERKUNG Probekörper können zerstörend geprüft werden. 

3.2.6 
Werkstück 
Teil, das für eine Verwendung als Weltraum-Hardware vorgesehen ist und für das die Eignung einer 
bestimmten Behandlung durch Prüfungen an Teilen bewertet wird, die möglichst den gleichen Behandlungs-
bedingungen wie die Werkstücke unterzogen wurden 
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