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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 16602-70-26:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/CLC/TC 5 „Raumfahrt“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-10-01 AA „Interoperabilität von 
Informations-, Kommunikations- und Navigationssystemen“ im DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt 
(NL). 

Dieses Dokument (EN 16602-70-26:2014) basiert auf ECSS-Q-ST-70-26C. 

Dieses Dokument enthält unter Berücksichtigung des DIN-Präsidialbeschlusses 1/2004 nur die englische 
Originalfassung von EN 16602-70-26:2014. 

Dieses Dokument wurde speziell zur Behandlung von Raumfahrtsystemen erarbeitet und hat daher Vorrang 
vor jeglicher Europäischer Norm, da es denselben Anwendungsbereich hat, jedoch über einen größeren 
Geltungsbereich (z. B. Luft- und Raumfahrt) verfügt. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Begriffe und Abkürzungen 

3 Begriffe und Abkürzungen 

3.1 Begriffe aus anderen Normen 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ECSS-S-ST-00-01 und ECSS-Q-ST-70-38, 
insbesondere die folgende Begriffe: 

elektrische Verbindungen 

Prozessidentifizierungs-Dokument (PID) 

ANMERKUNG Die DRD für das PID ist in ECSS-Q-ST-70-38 angegeben. 

3.2 Für diese Norm spezifische Begriffe 

3.2.1 
einstellbares Verpresswerkzeug 
Crimpwerkzeug mit einstellbarem Teil (Einstellvariable), das die Anschluss- oder Aderendhülse am Leiter 
einkerbt oder zusammenpresst 

3.2.2 
Crimpwerkzeug 
mechanisches Werkzeug für die Herstellung einer dauerhaften Verbindung zwischen einer Einrichtung mit 
Drahtanschluss und einem Leiter durch Druckverformung oder Verformung der Anschlusshülse um den Leiter 
mit dem Ziel eines guten elektrischen und mechanischen Kontakts 

3.2.3 
Aderendhülse 
kurzes Metallrohr zur Herstellung von Quetschverbindungen am Außenleiter von geschirmten oder 
Koaxialkabeln 

3.2.4 
Kabelschuh 
Metallrohr mit einem mit einer Bohrung versehenen Flansch für die Befestigung an einer Gewindeverbindung 

3.2.5 
Spleiß 
Vorrichtung zum Zusammenfügen von zwei oder mehr Leitern 

3.2.6 
Anschluss 
Anschlussklemme 
Metallvorrichtung zur Herstellung elektrischer Verbindungen 
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3.3 Abkürzungen 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Abkürzungen in ECSS-S-ST-00-01 und die folgenden 
Abkürzungen: 

Abkürzung Bedeutung 

  AWG amerikanische Drahtnorm, amerikanische Drahtlehre (en: American wire gauge) 

  QA  Qualitätssicherung (en: quality assurance) 

  PID  Prozessidentifizierungs-Dokument (en: process identification document) 

  RFA Genehmigungsantrag (en: request for approval) 

  RH  relative Luftfeuchte (en: relative humidity) 
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1 
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3 
Terms, definitions and abbreviated terms 

3.1 Terms defined in other standards 

 

3.2 Terms specific to the present standard 

3.2.1 adjustable indenter tool 

3.2.2 crimping tool 

3.2.3 ferrule 

3.2.4 lug 

3.2.5 splice 

3.2.6 terminal 
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3.3 Abbreviated terms 
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