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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 16668:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 003-01-01 AA ,Grundnormen“ im
DIN-Normenausschuss Armaturen (NAA).

Diese Europdische Norm ist als eine Dachnorm (Umbrella Standard) zu verstehen, die auf harmonisierte
Europdische Normen fiir industrielle Metallarmaturen als drucktragende Ausriistungsteile fiir Anwendungen
in der Industrie verweist, und die die entsprechenden Mindestanforderungen zur Erfiillung der
grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Druckgeraterichtlinie behandelt.

Die Druckgeraterichtlinie schlief3t in Artikel 1 (3) bestimmte Anwendungen aus. Fiir einige dieser

Anwendungen existieren bereits Normen, welche Anforderungen und Verifizierungstests beschreiben. Fiir
Armaturen flir die Wasserversorgung konnen diese in der Normenreihe DIN EN 1074 gefunden werden.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 16668:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2016, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Oktober 2016 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, das die Europdische Kommission
und die Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen
der EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europadische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
[talien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europdische Norm ist als eine Dachnorm (Umbrella Standard) zu verstehen, die auf harmonisierte
Européische Normen fiir industrielle Metallarmaturen als drucktragende Ausriistungsteile fiir Anwendungen
in der Industrie verweist, und die die entsprechenden Mindestanforderungen zur Erfiillung der
grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Druckgeraterichtlinie behandelt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm gilt fiir Metallarmaturen als drucktragende Ausriistungsteile fiir Anwendungen in
der Industrie mit einem maximal zuldssigen Druck (PS) grof3er als 0,5 bar nach der Druckgeraterichtlinie
(DGRL) 2014/68/EU und legt die Mindestanforderungen fest, die fiir die Gestaltung (Auslegung),
Herstellung, Priifung, Werkstoffe und Dokumentation gelten.

Samtliche relevanten grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Druckgerdterichtlinie (DGRL)
2014/68/EU, die fiir die Armaturen gelten, wurden berticksichtigt und werden in dieser Norm behandelt.

Diese Norm gilt nicht fiir:

— Sicherheitsventile und Berstscheiben (ein Ausriistungsteil mit Sicherheitsfunktion);
— Schauglaser und deren Fassungen (Bauteil eines Druckgerates) und

— Messkammern.

Hinsichtlich weiterer Ausschliisse wird auf die DGRL [32] verwiesen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 19:2002, Industriearmaturen — Kennzeichnung von Armaturen aus Metall

EN 287-1:2011Y), Priifung von Schweiflern — Schmelzschweifsen — Teil 1: Stihle

EN 545:2010, Rohre, Formstiicke, Zubehérteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen fiir
Wasserleitungen — Anforderungen und Priifverfahren

EN 593, Industriearmaturen — Metallische Klappen
EN 736-1:1995, Armaturen — Terminologie — Teil 1: Definition der Grundbauarten
EN 764 (alle Teile), Druckgerdte

EN 764-4:2014, Druckgerdte — Teil 4: Erstellung von technischen Lieferbedingungen fiir metallische
Werkstoffe

EN 764-5:2014, Druckgerdte — Teil 5: Priifbescheinigungen fiir metallische Werkstoffe und Ubereinstimmung
mit der Werkstoffspezifikation

EN 1171, Industriearmaturen — Schieber aus Gusseisen
EN 1349:20009, Stellgerdite fiir die Prozessregelung

EN 1515-4:2009, Flansche und ihre Verbindungen — Schrauben und Muttern — Teil 4: Auswahl von Schrauben
und Muttern zur Anwendung im Gliltigkeitsbereich der Druckgerdterichtlinie 97/23/EG

1) Dieses Dokument wurde durch EN ISO 9606-1:2013, Priifung von Schweifsern — Schmelzschweifen — Teil 1: Stcihle
(IS0 9606-1:2012, einschlieflich Cor 1:2012) ersetzt.

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 16668:2016-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-16668-2016-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-16668-2016-11

DIN EN 16668:2016-11
EN 16668:2016 (D)

EN 1561:2011, Giefsereiwesen — Gusseisen mit Lamellengraphit

EN 1982:2008, Kupfer und Kupferlegierungen — Blockmetalle und Gussstiicke
EN 1983, Industriearmaturen — Kugelhdhne aus Stahl

EN 1984, Industriearmaturen — Schieber aus Stahl

EN 10025-2:2004, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir
unlegierte Baustdhle

EN 10222-2:1999, Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehdlter — Teil 2: Ferritische und martensitische Stdhle
mit festgelegten Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen

EN 10269:2013, Stdhle und Nickellegierungen fiir Befestigungselemente fiir den Einsatz bei erh6hten und/oder
tiefen Temperaturen

EN 12163:2011, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen zur allgemeinen Verwendung
EN 12164:2011, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen fiir die spanende Bearbeitung

EN 12266-1:2012, Industriearmaturen — Priifung von Armaturen aus Metall — Teil 1: Druckpriifungen,
Priifverfahren und Annahmekriterien — Verbindliche Anforderungen

EN 12266-2:2012, Industriearmaturen —  Priifung von Armaturen aus Metall— Teil 2: Priifungen,
Priifverfahren und Annahmekriterien — Ergdnzende Anforderungen

EN 12288, Industriearmaturen — Schieber aus Kupferlegierungen
EN 12334, Industriearmaturen — Riickflussverhinderer aus Gusseisen
EN 12449:2012, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre zur allgemeinen Verwendung

EN 12516-1:2014, Industriearmaturen — Gehdusefestigkeit — Teil 1: Tabellenverfahren fiir drucktragende
Gehduse von Armaturen aus Stahl

EN 12516-2:2014, Industriearmaturen — Gehdusefestigkeit — Teil 2: Berechnungsverfahren fiir
drucktragende Gehduse von Armaturen aus Stahl

EN 12516-3:2002, Armaturen — Gehdusefestigkeit — Teil 3: Experimentelles Verfahren

EN 12516-4:2014, Industriearmaturen — Gehdusefestigkeit — Teil 4: Berechnungsverfahren fiir
drucktragende Gehduse von Armaturen aus anderen metallischen Werkstoffen als Stahl

EN 13397, Industriearmaturen — Membranarmaturen aus Metall

EN 13445-2:2014, Unbefeuerte Druckbehdlter — Teil 2: Werkstoffe

EN 13445-4:2014, Unbefeuerte Druckbehdlter — Teil 4: Herstellung

EN 13445-5:2014, Unbefeuerte Druckbehdlter — Teil 5: Inspektion und Prlifung

EN 13480-2:2012, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 2: Werkstoffe

EN 13709, Industriearmaturen — Absperrventile und absperrbare Riickschlagventile aus Stahl
EN 13789, Industriearmaturen — Ventile aus Gusseisen

EN 14341, Industriearmaturen — Riickflussverhinderer aus Stahl
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EN ISO 5817:2014, Schweifsen — SchmelzschweifSverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen
(ohne StrahlschweifSen) — Bewertungsgruppen von Unregelmdfigkeiten (ISO 5817:2014)

EN ISO 9606 (alle Teile), Priifung von Schweifsern — SchmelzschweifSen (1SO 9606, alle Teile)

EN ISO 9712:2012, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der
zerstorungsfreien Priifung (IS0 9712:2012)

EN ISO 14732:2013, Schweifspersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifsen von metallischen Werkstoffen (1SO 14732:2013)

EN ISO 15609-1:2004, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifanweisung — Teil 1: LichtbogenschweifSen (1SO 15609-1:2004)

ENISO 15613:2004, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung (1SO 15613:2004)

EN ISO 15614-1:2004, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifdverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweifsen von Stdhlen und LichtbogenschweifSen von
Nickel und Nickellegierungen (1SO 15614-1:2004)

EN ISO 15614-2:2005, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifdverfahrenspriifung —  Teil 2: Lichtbogenschweifsen von Aluminium und seinen Legierungen
(ISO 15614-2:2005)

EN ISO 15614-5:2004, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweifSverfahrenspriifung — Teil 5: Lichtbogenschweifen von Titan, Zirkonium und ihren Legierungen
(IS0 15614-5:2004)

EN ISO 15614-6:2006, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifdverfahrenspriifung — Teil 6: Lichtbogen- und Gasschweifsen von Kupfer und seinen Legierungen
(150 15614-6:2006)

EN ISO 17635:2010, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Allgemeine Regeln fiir metallische
Werkstoffe (1SO 17635:2010)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 736-1, EN 764 (alle Teile) und die
folgenden Begriffe.

31

Armatur

Rohrleitungsteil, das den Medienstrom durch Offnen, SchlieRen oder teilweises Absperren des Durchfluss-
kanals oder durch Teilen oder Mischen des Medienstromes beeinflusst

Anmerkung 1 zum Begriff:  Typische Armaturen sind sowohl Schieber, Ventile, Stellgerdte, Riickschlagventile (Riick-
flussverhinderer), Membranarmaturen, Klappen, Kugel- und Kegelhdhne als auch nicht genormte Ventile, die entweder
manuell oder mit einem Stellantrieb betrieben werden, und Kondensatabscheider, die iiblicherweise durch eine
Produktnorm abgedeckt sind.

[QUELLE: EN 736-1:1995, modifiziert - Anmerkung 1 zum Begriff wurde hier hinzugefiigt.]

3.2

Produktionsschweifdung

jede Art Schweifdung, die wahrend der Produktion vor der endgiiltigen Auslieferung an den Kunden,
einschliefilich Verbindungsschweiffung und Fertigungsschweifdung, ausgefiihrt wird
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3.21
VerbindungsschweifRung
Schweifdung zum Zusammenzuschweifden von Bauteilen, um eine integrierte Einheit zu erhalten

3.2.2
Fertigungsschweifdung
Schweifdung, um die vereinbarte Qualitat des Gussstiickes sicherzustellen

[QUELLE: EN IS0 11970:2007, 3.1.2]
3.3
Reparaturschweiflung

Schweifdung, nach Auslieferung an den Endkunden, z. B. nachdem das Gussstlick eingesetzt wurde

[QUELLE: ENISO 11970:2007, 3.2, modifiziert - Der Artikel ,jede“ wurde am Beginn der Definition
gestrichen.]

34

Stichprobe

Satz von einer oder mehreren Einheiten, die aus einer Charge entnommen sind mit dem Ziel, Informationen
liber die Charge bereitzustellen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Definition beruht auf ISO 2859-1.

3.5

Werkstoffhersteller

Person oder Organisation (wie z. B. Gief3erei, Schmiede, Schweif3erei), die dem verantwortlichen Armaturen-
hersteller Werkstoff zur Verfligung stellt

4 Kategorie der Armaturen

4.1 Einstufung der Armaturen

Bei Anwendung von DN und PS (dabei ist PS gleich PN) sowie von Fluiden der Gruppen 1 und 2 fiihrt eine
Einstufung hochstens zur Kategorie IlI. Hinsichtlich der jeweiligen Ergebnisse siehe Anhang A.

4.2 Gute Ingenieurpraxis
Nach DGRL, Artikel 3 (3), eingestufte Armaturen sind von der Konformitit mit den Anforderungen dieser

Norm ausgenommen, aber sie miissen die ,gute Ingenieurpraxis“ durch Konformitdt mit der entsprechenden
Produktnorm erfiillen.

5 Anforderungen
5.1 Auslegung

5.1.1 Allgemeines

Armaturen miissen die Auslegungsanforderungen dieser Norm und diejenigen erfiillen, auf die im
Anhang ZA von deren relevanten harmonisierten Europdischen Normen verwiesen wird.

ANMERKUNG Anhang D enthilt eine Zusammenfassung der harmonisierten Europaischen Normen fiir Armaturen.
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Der Hersteller muss eine Gefahrenanalyse fiir die vorgesehene Anwendung und fiir die nach verniinftigem
Ermessen vorhersehbaren Bedingungen durchfiihren.

Es wird empfohlen, diese Gefahrenanalyse zu dokumentieren.

Sofern der Hersteller Gefdhrdungen identifiziert, die sich auf die Armatur beziehen, muss der Hersteller
unter Beachtung seiner Analyse geeignete Mafdnahmen treffen, um die identifizierte Gefahr zu vermindern
oder zu beseitigen.

5.1.2 Gehdusefestigkeit
Die Gehausefestigkeit muss wie folgt bestimmt werden:

a) bei Armaturen aus Stahl, deren konstruktive Auslegung nach dem Tabellenverfahren erfolgt: nach
EN 12516-1:2014;

b) bei Armaturen aus Stahl, deren konstruktive Auslegung nach dem Berechnungsverfahren erfolgt: nach
EN 12516-2:2014;

c) bei Armaturen aus Kupferlegierung, Aluminium und Gusseisen: nach EN 12516-4:2014;

d) sofern die Gehdusefestigkeit durch ein experimentelles Verfahren validiert wird: nach
EN 12516-3:2002.

Andere geeignete Berechnungsverfahren, als die in den zutreffenden harmonisierten Europdischen Normen
festgelegten, diirfen angewendet werden, wenn sie das gleiche Sicherheitsniveau ergeben.

ANMERKUNG Der Abschlusskorper der Armatur ist normalerweise nicht Teil des Gehduses — aufier wenn ein
Endanbau (,end of line service“) zwischen Armaturenhersteller und Kunden vereinbart wird — in diesem Fall gelten
alle Anforderungen der DGRL auch fiir den Abschlusskérper.

WARNUNG — Die Grundlage der Auslegung muss mit der DGRL, Anhangl, 2.2.2 bis 2.2.4, iiberein-
stimmen. Die Anwendung von experimentellen Auslegungsmethoden ohne Berechnung ist begrenzt.

5.1.3 Schutz gegen das Uberschreiten der zulissigen Grenzen

Sofern die Gefahrenanalyse identifiziert, dass unter vorhersehbaren Bedingungen die zuldssigen Grenzen
iiberschritten werden kénnten, muss der Hersteller die Armatur mit einer geeigneten Schutzvorrichtung
ausstatten.

5.2 Werkstoffe

5.2.1 Allgemeine Anforderungen

Werkstoffe fiir Gehduse miissen aus EN 12516-1:2014, EN 12516-4:2014 oder EN 13445-2:2014 ausgewahlt
werden. Weitere metallische Werkstoffe flir Gehduse diirfen verwendet werden, vorausgesetzt, sie sind
durch eine EAM (Europaische Werkstoffzulassung) oder ein PMA (Werkstoff-Einzelgutachten) abgedeckt.

Die Priifbescheinigungen des Werkstoffes miissen EN 764-5:2014 entsprechen.

ANMERKUNG Eine EAM oder ein PMA ist fiir Armaturen mit PS < 0,5 bar und nach DGRL, Artikel 3 (3), eingestufte
Armaturen nicht erforderlich.

Sofern zutreffend, sollten die in EN 764-4:2014 angegebenen Anforderungen beachtet werden.
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5.2.2 Harmonisierte Europiische Normen

Anhang B enthélt eine Zusammenfassung von harmonisierten Europdischen Werkstoffnormen fiir druck-
tragende Gehauseteile.

5.2.3 Europiische Werkstoffzulassung (EAM)

Die Europdische Werkstoffzulassung (EAM, en: European Approval of Materials) ist fiir Werkstoffe fiir eine
wiederholte Verwendung vorgesehen. Sie ist nach EN 764-4:2014 aufgebaut und gilt fiir Werkstoffe oder
Behandlungszustdnde und Erzeugnisformen oder -mafie, die nicht durch eine harmonisierte Europaische
Norm abgedeckt sind.

Anhang C enthalt eine Verknilipfung zur Website des Amtsblatts der Europdischen Union (ABI. EU) fiir die
Europaische Werkstoffzulassung (EAM).

5.2.4 Werkstoff-Einzelgutachten (PMA)

Sofern kein Werkstoff nach einer harmonisierten Europdischen Werkstoffnorm verfligbar ist, ist der
Hersteller verpflichtet, das geforderte Werkstoff-Einzelgutachten (PMA, en: particular material appraisal)
durchzufiihren oder einzuholen.

Das PMA gilt auch:

— wenn ein Werkstoff, eine Erzeugnisform oder eine Erzeugnisdicke nicht durch eine Europdische Werk-
stoffnorm oder eine EAM abgedeckt ist;

— wenn ein in einer Europdischen Werkstoffnorm oder einer EAM fiir Werkstoffe fiir Druckgerate spezifi-
zierter Werkstoff ausnahmsweise fiir Betriebsbedingungen auflerhalb seines spezifizierten

Anwendungsbereiches verwendet wird.

Tabelle 1 stellt eine Auswahl von Europaischen Werkstoffnormen dar, die Werkstoffe abdecken, bei denen es
erforderlich ist, ein PMA zu erhalten, sofern sie als Werkstoff fiir drucktragende Gehduse verwendet werden.

Tabelle 1 —Europaischen Werkstoffnormen, bei denen ein PMA erforderlich ist

Hauptwerkstoffgruppe Europiische Norm/EN-Werkstoff

EN 10025-2:2004 (S235JR, S235JRG2 und S355]2G3)

in Europaischen Normen festgelegte Stahle
EN 10222-2:1999 (P250GH)

EN 1561:2011

Gusseisen EN 545:2010
EN 1982:2008
EN 12449:2012
Kupfer

EN 12163:2011
EN 12164:2011

5.2.5 Anforderungen zur Vermeidung von Sprodbruch bei tiefen Temperaturen
Es liegt in der Verantwortung des Herstellers, geeignete Verfahren zur Vermeidung von Sprodbruch bei
tiefen Temperaturen anzuwenden. Die in EN 12516-1:2014 und EN 12516-4:2014 angegebenen

Temperaturgrenzen miissen beriicksichtigt werden.

Die in EN 13480-2:2012 und EN 13445-2:2014, Anhang B, beschriebenen Verfahren zur Vermeidung von
Sprodbruch bei niedrigen Temperaturen miissen angewendet werden.
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5.2.6 Auswahl von Werkstoff fiir Schrauben und Muttern
Die Werkstoffauswabhl fiir Schrauben und Muttern muss nach EN 10269:2013 erfolgen. Andere Werkstoffe
fiir Schrauben und Muttern diirfen verwendet werden, vorausgesetzt, sie sind durch eine EAM oder ein PMA

abgedeckt.

EN 1515-4:2009 stellt eine Auswahl von Schrauben und Muttern fiir Gerdte zur Verfligung, die von der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU behandelt werden.

5.2.7 Werkstoffauswahl fiir andere Teile als Gehduse
Die Werkstoffauswahl fiir andere Teile als Gehduse liegt in der Verantwortung des Herstellers der Armatur.
Die Stopfbuchsenpackung darf auf der Spindel, dem Schaft oder dem Zapfen keine Korrosion verursachen.

ANMERKUNG  Asbesthaltige Werkstoffe sind nicht zulassig.
5.3 Herstellung
5.3.1 Schweif3en

5.3.1.1 Allgemeine Anforderungen

Das Schweifden des Gehauses selbst oder an Bauteilen des Gehduses darf nur erfolgen, wenn die folgenden
Bedingungen erfiillt sind:

a) der Hersteller verfiigt tiber eine Schweiflanweisung (WPS, en: welding procedure specification);
b) die vom Hersteller ausgewahlten Schweifdverfahren sind fiir den Anwendungsbereich geeignet;

c) die Schweifer und das Schweifdpersonal sind fiir die ihnen {ibertragene Arbeit qualifiziert und deren
Zulassung ist giiltig.

Das Schweifden von hochlegierten martensitischen Cr-Stahlen (> 13 % Cr) erfordert eine besondere Qualifi-
zierung, aufier Fertigungsschweifdndhte an Gussstiicken in der Gief3erei.

ANMERKUNG Die Bereitstellung der Fertigungszeichnungen mit den Schweifddaten (SchweifReinzelheiten,
Schweifdverfahren und Schweif3zusitze) einschlief3lich Informationen zu Art und Umfang der zerstérungsfreien Priifung
der Schweifdndhte, Stiicklisten und der Kopien der Qualifizierungen des Schweifdverfahrens darf Gegenstand einer
Vereinbarung zwischen dem Hersteller und Kunden sein.

5.3.1.2 Schweifdanweisung (WPS)

Der Hersteller muss nach EN ISO 15609-1:2004 die Schweifsanweisungen fiir alle Schweifdndhte erstellen.

5.3.1.3 Berichtiiber die Qualifizierung des Schweif3verfahrens (WPQR)

Anzuwendende Schweiflanweisungen miissen durch Verweisung auf einen geeigneten WPQR (en: welding
procedure qualification record) qualifiziert werden.

Bei drucktragenden Schweifdndhten eines Gehduses muss dies durch die Durchfiihrung von Qualifizierungs-
prifungen des Schweifdverfahrens nach EN ISO 15614-1:2004, EN ISO 15614-2:2005, EN ISO 15614-5:2004,
ENISO 15614-6:2006 oder durch vorgezogene Arbeitspriifungen nach EN ISO 15613:2004 erreicht werden.
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Hinsichtlich zu berticksichtigender zusatzlicher Anforderungen im Rahmen der Qualifizierung des Schweif3-
verfahrens siehe EN 13445-4:2014. Es wird als Pflicht des Armaturenherstellers angesehen, die zusatzlichen
Anforderungen gegebenenfalls zu erfiillen.

5.3.1.4 Anerkennung der Schweifder und des Schweif3personals

Die Schweifler und das Schweifdpersonal miissen nach EN ISO 9606 (anwendbarer Teil) qualifiziert sein,
wahrend die Priifung von Schweifdern flir das SchmelzschweifRen von Stdhlen solange nach EN 287-1:2011
erfolgen muss, bis EN ISO 9606-1:2013 im Amtsblatt der Europdischen Union (ABL EU) verdffentlicht wird.
Die Qualifikation des Schweif3personals muss EN ISO 14732:2013 entsprechen.

Hinsichtlich der Qualifizierung des Schweifdpersonals miissen die zusdtzlichen Anforderungen von
EN 13445-4:2014 gelten. Es wird als Pflicht des Armaturenherstellers angesehen, die zusétzlichen Anforde-
rungen gegebenenfalls zu erfiillen.

5.3.1.5 Fertigungsschweifdung an Gussstiicken
Die Fertigungsschweifdung ist nur bei Stahlguss zuldssig.

Bei der Fertigungsschweifung an Stahlguss muss der Fehlerbereich vollstandig korrigiert werden; es muss
eine Priifung in Bezug auf unzulassige Fehlstellen erfolgen.

Die Fertigungsschweifdung muss entsprechend einem schriftlich festgelegten Verfahren durchgefiihrt
werden, dass die Anforderungen fiir Fehlerbeseitigung, Schweifden, Warmebehandlung und zerstérungsfreie
Priifung festlegt.

Die nicht dokumentierte Fertigungsschweifdung vor der Warmenachbehandlung (PWHT, en: post weld heat
treatment) ist zuldssig, wenn die Fehlertiefe 40 % der Wanddicke nicht iiberschreitet.

Die nicht dokumentierte Fertigungsschweifdung nach der PWHT ist zuldssig, wenn die Fehlertiefe 20 % der
Wanddicke oder 25 mm nicht iiberschreitet, wobei jeweils der kleinere Wert gilt.

Die beim Entfernen von Fehlstellen entstandenen Vertiefungen miissen zu 100 % auf Oberflachenrisse
gepriift werden, um eine vollstindige Beseitigung des Fehlers sicherzustellen. Fiir die
Oberflachenrisspriifung muss, sofern anwendbar, die Magnetpulverpriifung (MT), sonst die Eindringpriifung
(PT) angewendet werden.

5.3.1.6 Ausbesserung von Schweifd3fehlern
Hinsichtlich der Anforderungen an die Ausbesserung von Schweifdfehlern siehe EN 13445-4:2014, 11.2.

Die Ausbesserungsarbeit an Schweifdndhten und die Ergebnisse der zerstorungsfreien Priifung sind zu
dokumentieren und auf Anfrage dem Kunden zur Verfiigung zu stellen.

Alle nicht zulassigen Fehlstellen miissen entweder mechanisch (z. B. Schleifen oder Spanen) oder thermisch
(z.B. Lichtbogen-Druckluftfugen oder Brennfugen) oder mittels einer Kombination beider Verfahren
beseitigt werden. Die Art der Beseitigung der nicht zuldssigen Fehlstellen liegt in der Verantwortlichkeit des
Herstellers. Das darf durch lokale Ausbesserungen oder durch Herausnehmen der Schweifdnaht mit
anschliefdender Neuschweifdung erfolgen.

Wird bei austenitischen Stdhlen das Verfahren Lichtbogen-Druckluftfugen oder Brennfugen angewendet,
muss darauf geachtet werden, dass jegliche Verunreinigung des verbleibenden Schweifdgutes oder des Werk-
stoffes entfernt wird. Gleichermaflen muss bei ferritischen Stahlen beim Fugen mit Kohlestabelektroden die
betroffene Oberflache mechanisch auf eine Tiefe von mindestens 0,3 mm abgearbeitet werden.

Die Verfahren des Lichtbogen-Druckluftfugens diirfen bei martensitischem warmfesten Stahl nicht
angewendet werden.
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