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Rahmenspezifikation: —_—
Schwingquarze DIN
(Beféhigungsanerkennung) —_—
(EinschlieBlich Anderungen A1 und A2: 1993)
Deutsche Fassung EN 168100 :1993 EN 168 100

Der Text dieser Norm umfaBt den Text des Harmonisierungsdokumentes CECC 68 100

Sectional specification: Quartz crystal units (Capability Approval) (includes Amendments A1 and A2: 1993)
German version EN 168100 : 1993

Spécification internédiaire: Résonateurs & quartz (Agrément de savoir-faire) (Inclut les amendments A1 et A2: 1993)
Version allemande EN 168100 : 1993

Diese Europdische Norm EN 168100 :1993 hat den Status einer Deut-
schen Norm.

Nationales Vorwort

Zustandig fur diese Européische Norm ist in Deutschland das Komitee K 642 ,Piezoelek-
trische Bauteile zur Frequenzstabilisierung und -SeIektjon“ der Deutschen Elektrotech-
nischen Kommission im DIN und VDE (DKE), von dem die Ubersetzung der Veroffentlichung
autorisiert wurde.

Entsprechend dem Kurzverfahren (siche DIN 820 Teil 4, Abschnitt 3.2, Ausgabe Februar
1974) war folgender Entwurf in den DIN-Mitteilungen angekiindigt:

prEN 168 100: DIN-Mitteilungen Heft 12, 1991.

Zitierte Normen
Siehe Abschnitt 2.1
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EUROPAISCHE NORM EN 168 100

EUROPEAN STANDARD Februar 1993
NORME EUROPEENNE + A1 und A2
ebruar 1993
DK Ersetzt CECC 68 100 Ausgabe 1 : 1989

Deskriptoren: Qualitét, elektronische Bauelemente, Oszillatoren

Deutsche Fassung
Rahmenspezifikation:

Schwingquarze
(Befahigungsanerkennung)
(EinschlieBlich Anderungen A1 und A2 : 1993)

Sectional Specification: Spécification Intermédiaire:
Quartz Crystal Units - Résonateurs a quartz
(Capability Approval) (Agrément de savoir-faire)
(Includes Amendments (Inclut les amendements
A1 and A2 : 1993) A1l et A2 : 1993)

Diese Europaische Norm wurde vom CENELEC-Komitee flr Bauelemente der Elektronik (CECC) am
3.Januar 1992 angenommen. Die CENELEC-Mitglieder sind gehalten, die Forderungen der
CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben
sind beim CECC-Generalsekretariat oder bei jedem CENELEC-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm existiert in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CENELEC-Mitglied in eigener Verantwortung durch
Ubersetzungin die Landessprache gemacht und dem CECC-Generalsekretariat mitgeteilt worden ist, hat
den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CENELEC-Mitglieder sind die nationalen elekirotechnischen Komitees von Belgien, Danemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, den Niederlanden,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten Konigreich. Mit
Ausnahme der nationalen elektrotechnischen Komitees von Griechenland, Island und Luxemburg sind die
Mitgliedslander des CECC mit denen von CENELEC identisch.

CECC

CENELEC- Komitee fir Bauelemente der Elektronik
CENELEC Electronic Components Committee
Comité des Composants Electroniques du CENELEC
Generalsekretariat: Gartenstr. 179, W- 6000 Frankfurt/Main 70

© 1993 Das Copyright ist den CENELEC-Mitgliedern vorbehalten
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VORWORT

Das CENELEC-Komitee fiir Bauelemente der Elektronik (CECC) besteht aus den Mltghedslandern des
Europidischen Komitees fiir Elektrotechnische Normung (CENELEC), die sich an einem harmonisierten
Giitebestitigungssystem fiir elektronische Bauelemente beteiligen wollen.

Ziel des Systems ist es, den internationalen Handel zu erleichtern durch Harmonisierung der Normen und
Giitebestiitigungsverfahren fiir elektronische Bauelemente und durch die Erteilung eines international
anerkannten Konformitdtszeichens oder einer Konformitdtsbescheinigung. Die entsprechend den
Festlegungen dieses Systems hergestellten Bauelemente sind deshalb in allen Mitgliedsldndern ohne weitere
Priifung annehmbar.

Diese Europidische Norm wurde von der CECC-Arbeitsgruppe WG 17, "Piezoelektrische Bauelemente fiir
Frequenzsteuerung und -selektion”, erstellt.

Der Text dieser Spezifikation wurde mit den Schriftstiicken CECC 68 100 : Issue 1 - 1989 (mit Al und
Erratum) und CECC(Sekretariat)2852 und 2859 zur Abstimmung vorgelegt. Er wurde zusammen mit dem
Abstimmbericht CECC(Sekretariat)2962 vom CECC angenommen und zur Veréffentlichung als EN 168
100 : 1993 am 3. Januar 1992 freigegeben.

Nachstehende Daten wurden festgelegt:

- spitestes Datum der Ankiindigung (doa) 1992-12-08
der EN auf nationaler Ebene .

- spétestes Datum der Veréffentlichung (dop) 1993-06-08
einer identischen nationalen Norm

- spdtestes Datum fiir die Verfallserkldrung 1993-06-08
der nationalen Norm

- spitestes Datum fiir die Zuriickziehung (dow) 2002-12-08

entgegenstehender nationaler Normen
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Hauptabschnitt 1 - Geltungsbereich

Diese Rahmenspezifikation wird auf Schwingquarze nach Kundenspezifikationen
oder Standard-Katalogteile angewandt, deren Gite auf der Basis der
Befdhigungsanerkennung Uberprift wird:

Sie schreibt die bevorzugten Bemessungsdaten und Eigenschaften mit den ent-

sprechenden Prifungen und MeBverfahren vor, die in der Fachgrundspezifikation
EN 168 000 (CECC 68 000) aufgefiihrt sind und nennt die allgemelnen burcntfunrungs-

bedingungen, die inBauartspezifikationen fiir Schwingquarze angewandt werden.

Der Begriff "Bevorzugte Bemessungsdaten" pafRt direkt fir Standard-Katalog-
teile aber nicht notwendigerweise fir Bauelemente nach Kundenspezifikationen.
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Hauptabschnitt 2 - Allgemeines, bevorzugte Bemessungsdaten und
Leitfaden fir Bauartspezifikationen

2.1 Bezugsschriftstiicke
IEC 68 Grundlegende Umweltprifverfahren
EN 168 000 Fachgrundspezifikation: Schwingquarze
Anmerkung: Die oben genannten Referenzen beziehen sich auf

die zur Zeit glltigen Ausgaben, auBer bei IEC 68, fir die die
Bezugsausgabe und die entsprechenden Abschnitte aus EN 168 000

anzuwenden sind.

2.2 Bevorzugte Bemessungsdaten und Eigenschaften

Die in den Bauartspezifikationen angegebenen Daten sind vorzugsweise
aus den in 2.4 der Fachgrundspezifikation EN 168 000 angegebenen

Daten auszuwdhlen.

2.3 Angaben in der Bauartspezifikation
(fur Kundenspezifische- und Standard-Katalogteile)

tin Leitfaden fir die Erstellung von Bauartspezifikationen ist in
dem Vordruck fir Bauartspezifikationen EN 168 000 (CECC 68 000) enthalten.

Fir Standard-Katalogteile muf jede Bauartspezifikation die gefor-
derten Prifungen und Messungen fir die Qualitdtskontrolle enthalten.
Sie muB als Minimum die entsprechenden Prifungen, die in dem Vor-
druck fir die Bauartspezifikation angegeben sind, nach Verfahren
und Schérfegrad einschliefien.

Die folgenden Angaben missen in jeder Bauartspezifikation enthalten
sein.

2.3.1 Gehdusezeichnung und Abmessungen

Die Bauartspezifikation muf eine Zeichnung mit den Abmessungen des
Schwingquarzes enthalien und/oder Bezug auf eine internationale
Norm nehmen, um eine leichte Identifizierung zu ermdglichen und
Informationen zur Uberpriifung der Abmessungen zu erhalten.

Die Abmessungen miissen die Gesamtabmessung des Bauteils sowie Ab-

messungen und Abstand der Anschlisse enthalten. Alle Abmessungen
sind in Millimetern anzugeben.
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Bei Gehdusen mit mehr als zwel Anschlissen sind die Anschliisse zu
kennzeichnen.

Bezieht sich eine Bauartspezifikation auf mehrere Gehdusearten, so
sind die MaRe und ihre zugehdrigen Abweichungen in einer Tabelle
unterhalb der Zeichnung aufzufihren.

Ist die Ausfiihrung anders als zuvor beschrieben, miissen die MaRan-
gaben in der Bauartspezifikation so sein, daB der Schwingquarz
ausreichend beschrieben wird.

2.3.2 Kennzeichnung

Die Bauartspezifikation muB die Angaben auf dem Schwingquarz und
auf der Verpackung nach 2.5 der EN 168 000 festlegen.

2.3.3 Bestellangaben

Die Bauartspezifikation muB die folgenden Angaben zur Bestellung
von Schwingquarzen enthalten:

(1) Menge
(2) Bauartspezifikationsnummer, Ausgabenummer und Datum

und, falls erforderlich:

Nennfrequenz in kHz oder MHz und Oberton

Gehdusetyp

Frequenzabweichung(en) und Arbeitstemperaturbereich
Anwenderschaltung

Vollstdndige Beschreibung zusdtzlicher Anforderungen,

R Rt W e N P
~NOoO oy e W
— e e e et

2.3.4 Zusdtziiche Angaben (nicht fir Priifzwecke)

Die Bauartspezifikation darf Angaben, wie Schaltplan, Kurven,
Zeichnungen und Anmerkungen, die zur Erkldrung nétig sind, ent-
halten, die normalerweise nicht Gegenstand des Priifverfahrens

sind.
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Hauptabschnitt 3 - Befdhigungsanerkennung )

3.1 Eignung zur Befdhigungsanerkennung

Bevor ein Antrag auf Befdhigungsanerkennung gestellt wird, muf ein
Hersteller die Herstelleranerkennung nach CECC 00 114 Teil I

erhalten.

Die primdre Fabrikationsstufe ist in 3.1 der Fachgrundspezifikation
Eii 168 000 definiert.

3.2 Strukturelle Ahnlichkeit

Strukturelle Ahnlichkeit liegt vor, wenn Schwingquarze eine oder
mehrere der folgenden Eigenschaften gemeinsam aufweisen:

- Werkstoffe, Verschlufverfahren und Ubereinstimmende Gehausegrofe
- Vibratorabmessung und Herste:lungsverfahren.

3.3 Verfahren zur Befahiguncgsanerkennung
3.3.1 Allgemeines

Die Befahigungsanerkennung in der Schwingquarztechnologie bezieht
sich auf:

- Vollstdndige Ausfihrung, Werkstoffvorbersitung und Herstellver-
fahren einschliedlich Kontrollverfehren und Prifungen

- Ausfihrungsgrenzen fir Verfahren und Procdukis, die fir CQCs
spezifiziert sind

- Bereich mechanischer Struxturen, fir die Zulassung gewdhrt wird.

3.3.2 Antrag auf Befihicungsanerkennung

Um die Befdhigungsanerkennung zu erhalten, mul der Hersteller die
Verfahrensregeln nach §2.4 von CECC 00 il4 Teil III anwenden.

Im Antrag auf Befdhigungsanerkennung muB der Hersteller die Grenzen

der Befdhigung festlegen, fur die er gemdl 3.5 dieser Spezifikation
Anerkennung beantragt.
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3.3.3 Gewdhrung der Befdhigungsanerkennung

Befihigungsanerkennung muB gewdhrt werden, wenn der Hersteller:

- ein Befihigungshandbuch gemdB den Anforderungen der ONS er-
stellt hat, das die Befdhigung ausreichend beschreibt, fir die er

Anerkennung winscht

- mit der ONS gemdB §2.7 von CECC 00 114 Teil III den Geltungs-
bereich der Befdhigungsprifung von CQCs abgestimmt hat

- mit Erfolg nachgewiesen hat, daB er Bauteile entwerfen und
herstellen kann, die die Anforderungen dieser Rahmenspezifikation
im Rahmen seiner Befdhigung erfillen

- ein Befdhigungsanerkennungs-Protokoll zur Zufriedenheit der ONS
vorbereitet hat.

3.4 Beschreibung der Befihigung

Der Hersteller muB ein Handbuch erstellen, das seine Befdhigung
(s. § 2.5 von CECC 00 114 Teil III) in Bezug auf die angewandten
Technologien beschreibt.

Das Handbuch muB von der ONS angenommen sein, womit sichergestellt
wird, daB es ein zutreffender und vollstdndiger Bericht des vom
Hersteller durchgefiihrten Verfahrens wdhrend Entwurf, Herstellung,
Prifung. Kontrolle und Freigabe seiner Produkte ist. Dieses Hand-
buch genieflt &ls Cckument vertrauliche Behandlung.

-

Des Handbuch mufl mindestens enthalten:

- allgemeine Einflhrung und Beschreibung der angewandten
Technologien

- Gesi;htspunkte der Verbinduna zum Kunden einschlieflich der
Bereltstellung von Konstruktionsrichtlinien {soweit zutreffend)
und Hilfe fir Kunden bei der Formulierung ihrer Anforderungen

- ausfihrliche Beschreibung der angewandten Konstruktionsricht-
linien
- das Prifverfahren, das die Konstruktionsrichtlinien bei einem

Schwingquarz, der nach Bauartspezifikation gefertigt wird, be-
ricksichtigt.
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- eine Liste der verwendeten Werkstoffe mit Hinweisen auf zuge-
horige Beschaffungsspezifikationen und zuldssige Eingangskon-

trollen

- einen Ablaufplan fir das gesamte Fertigungsverfahren mit
Anzeige der Qualitdtskontrollpunkte sowie erlaubte Schleifen fir
Nachbesserungsarbeit und Auskunft iber alle Fertigungs- und
Qualitdtskontrollverfahren

- eine Erlduterung der Fertigungsverfahren, fir die die Zulassung
nach 3.5.1 beantragt wird

- eine Erléduterung des Bereiches fir den Zulassung nach 3.5.2 bean-
tragt wird

- eine Liste der zur Befdhigungsprifung verwendeten Bauelemente,
einschlieflich einer allgemeinen Beschreibung jedes einzelnen
Bauelementes, ergdnzt durch eine ausfihrliche Tabelle, anhand
derer die Grenzen der Befdhigungsanerkennung durch einen be-
stimmten Konstruktionstyp dargestellt werden

- eine Bauartspezifikation fir jedes einzelne CQC. Diese missen
nach den Vorschriften der ONS erstellt werden (s. Anhang A und

Anhang B).

3.5 Prifmuster fir den Befdhigungsnachweis

Der Hersteller muB mit der ONS den Bereich der Bauelemente zur An-
erkennung der Befdhigung abstimmen, welche notwendig sind, um den
Bereich abzudecken, der im Befdhigungshandbuch angegeben ist.

Der Befdhigungsnachweis muB durch Uberprifung der CQCs des verein-
barten Bereiches erfolgen,welche entsprechend dem BeFdhigungshand-
buch konstruiert und hergestellt sind. Die CQCs missen folgenden
Anforderungen gerecht werden:

(1) Der Bereich der CQCs muB alle Vorgdnge und Grenzen der angege-
benen Befdhigung abdecken. Die CQCs missen so ausgewéhlt werden, dafB
sie die schédrfsten gegenseitig erreichbaren Kombinationen der
Grenzen, die mit der ONS vereinbart wurden, aufweisen.

(2) Jedes CQC kann

- ein Prifmuster sein, das zur Beurteilung eines Verfahrens oder
eines Bereiches von Verfahren konstruiert ist; oder

- ein Schwingquarz aus der Produktion; oder

- eine Kombination aus beiden, vorausgesetzt, da die Anforder-
ungen von (1) erfillt werden.
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