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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 16889:2016) ist vom Technischen Komitee CEN/TC CO1 „Lebensmittelerzeugnisse“ 
(Sekretariat: CCMC) des Europäischen Komitees für Normung (CEN) erarbeitet worden. 

Grundlage für diese Europäische Norm ist die Vornorm DIN SPEC 10537 „Lebensmittelhygiene — 
Herstellung und Abgabe von Heißgetränken aus Heißgetränkebereitern — Hygieneanforderungen, 
Migrationsprüfung“, die auf DIN 10531:2011-06 und UNI 11460:2012 basiert und im Rahmen eines PQ-
Verfahrens zur Übernahme als Europäische Norm von Deutschland vorgeschlagen wurde. 

Das zuständige deutsche Arbeitsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 057-01-01 AA „Lebensmittelhygiene“, 
Arbeitskreis NA 057-02-01-25 AK „Getränkebereiter“ des DIN-Normenausschusses Lebensmittel und 
landwirtschaftliche Produkte (NAL). 

Änderungen 

Gegenüber DIN 10531:2011-06 und DIN SPEC 10537:2014-09 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) beide Dokumente wurden in DIN EN 16889 zusammengefasst; 

b) gegenüber DIN 10531:2011-06 wurden die Richtwerte für Blei und Nickel angepasst und Anhang A 
ergänzt; 

c) DIN EN 16889 und DIN SPEC 10537 sind identisch. 

Frühere Ausgaben 

DIN 10531: 2011-06 
DIN SPEC 10537: 2014-09 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (EN 16889:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC CO1 
„Lebensmittelerzeugnisse“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom CCMC gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2016, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis November 2016 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ist eine Zusammenfassung von DIN 10531:2011 und UNI 11460:2012. 

DIN 10531 wurde vom Normenausschuss Lebensmittel und landwirtschaftliche Produkte (NAL), 
Arbeitskreis „Getränkebereiter” im Arbeitsausschuss NA 057-02-01 AA „Lebensmittelhygiene“ erarbeitet. 

UNI 11460 wurde vom Technischen Komitee „Assofoodtec/Ucimac“ erarbeitet und diskutiert und ergänzt in 
der UNI-Kommission „Lebensmittel und Getränke“, in der Mitarbeiter des „Istituto Superiore di Sanità“ und 
„Ministero della Salute“ vertreten sind. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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