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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 1753:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Gieflereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-02 GA ,Gemeinschafts-
arbeitsausschuss GINA/FNNE: Magnesiumguss“ im DIN-Normenausschuss Giefsereiwesen (GINA).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1753:1997-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Norm-Titel gedndert in ,Magnesium und Magnesiumlegierungen — Blockmetalle und Gussstiicke aus
Magnesiumlegierungen;

b) Abschnitt ,Einleitung” iiberarbeitet;

c) Abschnitt 3 ,Begriffe“ aufgenommen;

d) Abschnitt 5 ,Bestellangaben” aufgenommen;

e) Abschnitt 6 ,Herstellung” aufgenommen;

f)  Abschnitt 7 ,Anforderungen” iiberarbeitet;

g) Unterabschnitt 7.4 ,Allgemeine Beschaffenheit des Erzeugnisses” aufgenommen; Tabelle 1 und Tabelle 2
(vorm. in Abschnitt 9) aufgenommen, 16 zusatzliche Magnesiumlegierungen hinzugefiigt und Struktur
des Bezeichnungssystems mit Nummern gedndert; Tabelle 3, Tabelle 4 und Tabelle 5 (vorm. in
Abschnitt 9) aufgenommen, liberarbeitet und Struktur des Bezeichnungssystems mit Nummern
gedndert;

h) Abschnitt 8 liberarbeitet und Anforderungen beziiglich der Probenahme aufgenommen;

i) Abschnitt 9 ,Priifverfahren” tiberarbeitet;

j)  Abschnitt 10 ,Wiederholungspriifungen aufgenommen;

k) Abschnitt 11 ,Priifbescheinigung” aufgenommen;

1)  Anhang A ,Gegeniliberstellung der Werkstoffbezeichnungen nach EN 1754 und ISO 16220 fiir Block-
metalle und Gussstiicke aus Magnesiumlegierungen” aufgenommen;

m) Anhang C ,Zusadtzliche Angaben zum Hochstgehalt von Legierungselementen und Spurenelementen in
Blockmetallen und Gussstiicken“ aufgenommen;

n) AnhangD ,Wesentliche technische Anderungen zwischen dieser Europidischen Norm und der vor-
herigen Ausgabe“ aufgenommen.
Frithere Ausgaben

DIN 1717:1938-05, 1941-12

DIN 1740: 1940-03

DIN 1729-2: 1943-11, 1960-04, 1973-07
DIN EN 1753: 1997-08
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EUROPAISCHE NORM EN 1753
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 2019

ICS 77.150.20 Ersetzt EN 1753:1997

Deutsche Fassung

Magnesium und Magnesiumlegierungen —
Blockmetalle und Gussstiicke aus Magnesiumlegierungen

Magnesium and magnesium alloys — Magnésium et alliages de magnésium —
Magnesium alloy ingots and castings Lingots et pieces moulées en alliages de magnésium

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 5. August 2019 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europadisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 1753:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Gieflereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2020, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Marz 2020 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 1753:1997.

Das Technische Komitee CEN/TC 190 hat im Rahmen seines Arbeitsprogramms CEN/TC 190/WG 9
,Magnesium-Gusslegierungen“ mit folgender Uberarbeitung beauftragt:

EN 1753:1997, Magnesium und Magnesiumlegierungen — Blockmetalle und GufSstiicke aus Magnesium-
legierungen

Anhang D enthélt Einzelheiten zu wesentlichen technischen Anderungen zwischen dieser Europdischen
Norm und der vorherigen Ausgabe.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruminien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument teilt Magnesiumlegierungen fiir Gussstiicke in eine Reihe von Sorten ein, die fiir die
jeweiligen Anwendungsfille geeignet sind.

Es wurden 16 neue Sorten nach Nationalen Normen [1] [2] [3] oder Internationalen Normen [4] hinzugefiigt.

In dieser Norm wird ein neues Bezeichnungssystem mit Nummern, wie in EN 1754 [5] festgelegt, ange-
wendet.

ANMERKUNG  Dieses Bezeichnungssystem mit Nummern basiert auf den Prinzipien und der Struktur, wie sie in

EN 10027-2 [6] dargelegt sind, und entspricht damit dem Europdischen Nummernsystem fiir Stahl und andere
Werkstoffe.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Sorten und die entsprechenden Anforderungen an Gussstiicke aus Magnesium-
legierungen fest.

Dieses Dokument legt zwei Gruppen von Magnesiumgusslegierungssorten nach der Einordnung anhand der
chemischen Zusammensetzung fest. Die erste Gruppe behandelt Sorten fiir Blockmetalle aus Magnesium-

legierungen. Die zweite Gruppe behandelt Sorten fiir Gussstiicke aus Magnesiumlegierungen.

Dieses Dokument legt aufderdem die mechanischen Eigenschaften fest, die an Proben, die aus Probestiicken
hergestellt wurden, ermittelt wurden.

Dieses Dokument deckt nicht die technischen Lieferbedingungen fiir Gussstiicke aus Magnesiumlegierungen
(siehe EN 1559-1 [7] und EN 1559-5 [8]) ab.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verwei-
sungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des
in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren (1SO 6506-1)

ENISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(150 6892-1)

EN ISO 80000-1:2013, Gréfsen und Einheiten — Teil 1: Allgemeines (ISO 80000-1:2009 + Cor 1:2011)

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— 1EC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp
31

Probestiick

reprasentative Materialmenge des Gusswerkstoffs

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dieses schliefdt getrennt gegossene Probestiicke, parallel gegossene Probestiicke und
angegossene Probestiicke ein.

[QUELLE: EN 1563:2018, Definition 3.5]
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3.2

getrennt gegossenes Probestiick

Probestiick, das in einer separaten Sandform wie die Gussstiicke und unter reprasentativen
Fertigungsbedingungen gegossen wird

[QUELLE: EN 1563:2018, Definition 3.6]

3.3
parallel gegossenes Probestiick
Probestiick, das in einer Form neben dem Gussstiick mit einem gemeinsamen Eingusssystem gegossen wird

[QUELLE: EN 1563:2018, Definition 3.7]

3.4
angegossenes Probestiick
Probestiick, das unmittelbar mit dem Gussstiick verbunden ist

[QUELLE: EN 1563:2018, Definition 3.8]

3.5

Probe

Teil eines Probestiicks mit festgelegten Mafden, bearbeitet oder unbearbeitet, in einen zur Ausfithrung einer
bestimmten Priifung erforderlichen Zustand gebracht

[QUELLE: EN 1559-1:2011, Definition 3.15]

4 Bezeichnung

4.1 Werkstoff

Der Werkstoff muss entweder durch das Kurzzeichen oder durch die Nummer bezeichnet werden, wie in
Tabelle 1, Tabelle 2, Tabelle 3, Tabelle 4 oder Tabelle 5 angegeben.

ANMERKUNG 1 Das Werkstoftkurzzeichen und Nummernbezeichnungen entsprechen EN 1754 [5].

ANMERKUNG 2 Die Tabelle A.1 und die Tabelle A.2 in Anhang A enthalten eine Gegeniiberstellung der Sorten-
bezeichnungen von EN 1753 mit den Bezeichnungen aus der ISO-Norm fiir Blockmetalle und Gussstiicke aus
Magnesiumlegierungen, ISO 16220 [4].

ANMERKUNG 3 Die Werkstoffe fiir Anwendungsfille der Luft- und Raumfahrt, auf die in den von ASD-STAN

(en: AeroSpace and Defence Industries Association of Europe — Standardization) erstellten Europdischen Normen
verwiesen wird, haben andere Bezeichnungen.

4.2 GiefRverfahren

Fiir die Bezeichnung der verschiedenen Giefiverfahren miissen die folgenden Kurzzeichen verwendet
werden:

— S Sandguss;

— K Kokillenguss;

— D Druckguss;

— L  Feinguss.

ANMERKUNG  Beispiele fiir die Anwendung dieser Bezeichnungen sind in EN 1559-5 [8] angegeben.

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: DIN EN 1753:2019-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1753-2019-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1753-2019-12

DIN EN 1753:2019-12
EN 1753:2019 (D)

4.3 Warmebehandlung

Flir die Bezeichnung der Warmebehandlung miissen die folgenden Kurzzeichen verwendet werden:
— F  im Rohgusszustand;

— T4 l6sungsgegliiht und kaltausgelagert;

— T5 im Rohgusszustand und warmausgelagert;

— T6 losungsgegliiht und warmausgelagert.

ANMERKUNG  Beispiele fiir die Anwendung dieser Bezeichnungen sind in EN 1559-5 [8] angegeben.

5 Bestellangaben

Die folgenden Informationen sind vom Kaufer zur Verfligung zu stellen:

a) Nummer dieses Dokuments;

b) Werkstoffbezeichnung;

c) jegliche speziellen Anforderungen.

Samtliche Anforderungen miussen zwischen dem Hersteller und dem Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme

der Bestellung vereinbart werden, z.B. technische Lieferbedingungen nach EN 1559-1[7] und
EN 1559-5 [8].

6 Herstellung
Das Verfahren zur Herstellung von Blockmetallen und Gussstiicken aus Magnesiumlegierungen muss dem
Ermessen des Herstellers iiberlassen werden, der sicherstellen muss, dass die Anforderungen des vor-

liegenden Dokuments fiir die in der Bestellung festgelegte Werkstoffsorte erfiillt werden.

Samtliche Anforderungen miissen zwischen dem Hersteller und dem Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme
der Bestellung vereinbart werden.

7 Anforderungen
7.1 Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung von Blockmetallen aus Magnesiumlegierungen muss den in Tabelle 1
angegebenen Anforderungen an die zutreffende Werkstoffsorte entsprechen.

Die chemische Zusammensetzung von Gussstiicken aus Magnesiumlegierungen muss den in Tabelle 2
angegebenen Anforderungen an die zutreffende Werkstoffsorte entsprechen.

Falls in der Anfrage und Bestellung nichts anderes festgelegt ist, muss die chemische Zusammensetzung des
Blockmetalls oder des Gussstiicks der Zusammensetzung den wahrend des Giefdens aus der Schmelze
entnommenen Probestiicken entsprechen.

ANMERKUNG 1 Zusétzliche Angaben zum Mangan- und Eisengehalt, siehe Anhang B.

ANMERKUNG 2 Zusatzliche Angaben zum Hochstgehalt von Legierungs- und Spurenelementen in Blockmetallen und
Gussstiicken, siehe Anhang C.
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