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DIN EN 17902:2024-05  

Nationales  Vorwort  

Das Dokument  (EN17902:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC207 �Mobel�  erarbeitet,  dessen 

Sekretariat von UNI (Italien)  gehalten wird. 

Das zustandige nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA042-05-20AA �Zirkularitat  von 

Mobeln�  im DIN-Normenausschuss Holzwirtschaft und  Mobel  (NHM). 

Dieses Dokument  enthalt  in 5.2.7 und  5.2.11 Nationale  Fußnoten, die erganzende oder erlauternde Hinweise 

zur Anwendung des Dokuments geben.  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

2  

Full document details: DIN EN 17902:2024-05

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-17902-2024-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-17902-2024-05


EU ISCHEN M

EU EANSTANDA D

N MEEU ENNE

EN17902

Dezemb 23

IC 97.140

Deutsch assung

M

Z

ungsmetho r ontier-/ emontierbark

Furniture

Circularity

Evaluatio method for dis/re-assembly capability

Ameublement

Circularit

Exigences et méthodes d'évaluatio pou le

démontage/remontage

Diese Europ ische Norm wurde vom C am 20. November 2023 angenommen.

Die CEN-Mitgliede sind gehalten, die CEN/CENELEC-Gesch ftsordnu zu erf llen, in de die dingungen festgelegt sind, unte

denen dieser Europ ische Norm ohne jede nderu de Status eine nationale Norm zu gebe ist. Auf dem letzte Stand

befindliche Liste dieser nationale Normen mit ihre bibliographische Angabe sind beim CEN-CENELEC-Management-

Zentrum ode bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erh ltlich.

Diese Europ ische Norm besteht in dre offizielle Fassunge (Deutsch, Englisch, Fra sisch). Eine Fassu in einer andere

Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigene Verantwortu durch bersetzu in seine Landessprache gemacht und dem

Management-Zentrummitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offizielle Fassungen.

CEN-Mitgliede sind die nationale Normungsinstitute vo lgien, lgarien, D nemark, Deutschland, Estland, Finnland,

Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,

terreich, olen, ortugal, der epublik Nordmazedonien, um nien, Schweden, der Schweiz, Serbien, de Slowakei, Slowenien,

Spanien, der Tschechische epublik, de T rkei, Ungarn, dem Vereinigte K igreich und Zypern.
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DIN EN 17902:2024-05  

EN 17902:2023  (D)  

Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN17902:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC207 �Mobel�  erarbeitet,  dessen 

Sekretariat von UNI gehalten wird. 

Diese Europaische Norm muss den Status  einer nationalen  Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung  

eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis 2024, und  etwaige  entgegenstehende nationale  Nor-
men mussen bis 2024 zuruckgezogen werden. 

Es wird auf  die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments atentrechte beruhren kon-
nen.  CEN ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen atentrechte zu identifizieren. 

uckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 

Entsprechend der CEN-CENELEC Geschaftsordnung sind die nationalen  Normungsinstitute der folgenden 

Lander gehalten,  diese Europaische Norm zu ubernehmen:  arien, Danemark, Deutschland,  die 

epublik  Nordmazedonien, Estland,  Finnland,  Frankreich, Griechenland, Irland, Island,  Italien,  Kroatien, 

Lettland,  Litauen,  Luxemburg, Malta,  Niederlande, Norwegen, sterreich, olen, ortugal,  umanien,  Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei,  Slowenien, Spanien,  Tschechische epublik,  Turkei, Ungarn, Vereinigtes 

Konigreich und  Zypern. 
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DIN EN 17902:2024-05  

EN 17902:2023  (D)  

Einleitung 

Dieses Dokument zielt  darauf ab,  die Mobelhersteller dabei zu unterstutzen,  ihre odukt- (3.1) und  Entwick-
lungsprozesse auf  die Kreislaufwirtschaft (CE, en: circular economy) auszurichten, und  zwar durch die Fahig-
keit  zur emontage  eines odukts, wodurch mehrere CE-Aspekte wie Austauschbarkeit,  Aufrust-
barkeit,  Wiederverwendung, eparatur, Aufarbeitung,  Aufbereitung und  ecycling ermoglicht werden. 

Diese CE-Aspekte ermoglichen die Entwicklung  langlebiger  odukte und  die Verlangerung  der Lebensdauer 

und  des Kreislaufs von odukten,  indem der oduktnutzen wieder hergestellt,  erhalten oder verbessert wird 

und  somit ihre Nutzbarkeit  so lange  wie moglich erhalten bleibt  und  der Verbrauch von rressourcen 

reduziert wird. 

Im  ahmen der Kreislaufwirtschaft ist ein bestimmter Grad der Ausrichtung an  den  mit  der 

Umsetzung von CE-Aspekten verbunden. Das Verstandnis der Umsetzung erfordert unterschiedliche er-
tungsverfahren fur jeden Schlusselaspekt.  Dies ist die erste Norm einer Normenreihe, deren Veroffentlichung  

vom CEN/TC207 �Mobel�  geplant  ist.   Norm wird ein ertungsverfahren fur einen oder mehrere rele-
vante  CE-Aspekte enthalten.  Das Dokument  kann  von Mobelherstellern und/oder oduktentwicklern  als  Leit-
faden verwendet werden, um  die Demontierbark emontierbarkeit ihres oduktdesigns zu verstehen. 

Das oduktdesign erfordert komplexe Kompromissentscheidungen. weise konnte ein odukt so 

ausgelegt  sein, dass es mehrere e halt  und nicht fur die emontage  vorgesehen ist.  Dies 

bedeutet nicht,  dass das odukt weniger zirkular ist als  ein anderes odukt.  Diese Situation  zeigt,  wie wichtig  

eine vollstandige  ertung unter cksichtigung  der verschiedenen CE-Aspekte und  den Kriterien fur das 

zirkulare oduktdesign ist.  

Dieses Dokument  bietet einen Leitfaden 

 zur  eines vorrangigen Teils (3.3) (siehe Abschnitt

 zu den Kriterien, die fur beschadigungsfreie und  einfache emontagearbeiten berucksichtigt 

werden sollten (siehe Abschnitt  

 zu den vorgeschlagenen Klassen  fur die ertung der einzelnen Kriterien. 

Es sollte beachtet werden, dass es Unterschiede bei der Angemessenheit und  ertung einiger Kriterien im 

Hinblick  auf  die Verwendung einiger Mobel,  die beispielsweise fur die private Nutzung,  fur gefahrdete Grup-
pen  oder fur die gewerbliche Verwendung vorgesehen sind, geben  kann.  Gleiches gilt  in Fallen,  in  denen die 

Demontierbarkeit und  emontierbarkeit des oduktes aus  Sicherheitsgrunden vom Hersteller fur festgelegte 

gruppen und  deren Fertigkeiten vorgesehen wurde. 

Wie erwahnt  sind einige Mobelarten moglicherweise nicht zur emontage  durch den Endverbrau-
cher geeignet,  wie  etwa  olstermobel,  die moglicherweise durch eine ausgebildete/geschulte  erson oder Spe-
zialist  neu  bezogen werden mussen, oder elektrisch betriebene Mobel,  bei deren emontagepro-
zessen schwerwiegende Sicherheitsrisiken auftreten konnen.  Die zuvor beispielhaft  genannten ahmenbedin-
gungen  bedeuten nicht zwangslaufig,  dass ein odukt weniger �zirkular�  als  ein anderes ist,  sondern sie sollten 

den Hersteller in die Lage versetzen, sich mit  diesen  zu befassen und/oder entsprechende Dienst-
leistungsangebote  von Wirtschaftsbeteiligten zu ermoglichen. 

Die Sicherheit und  Qualitat  der meisten Mobel  konnen  durch Anwendung der geeigneten, vom Technischen 

Komitee CEN/TC207 �Mobel�  erarbeiteten Normen unterstutzt  werden. 

Dieses Dokument  enthalt  einen informativen Anhang:  

AnhangA:  Inhalt  der emontageanleitung.  
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