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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 1852-1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-Rohrleitungs-
systeme und Schutzrohrsysteme® erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN (Niederlande) gehalten wird.

Die vorbereitenden Arbeiten wurden von der Arbeitsgruppe ,Kanalrohre aus PE, PP (Vollwand)* (WG 10) des
CEN/TC 155 durchgefiihrt.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA 119-05-28 GA (GA NAW/
FNK) ,Kunststoffrohre in der Abwassertechnik® im Normenausschuss Wasserwesen (NAW).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1852-1:2003-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) neue Rohrreihen S fiir SN 8 aufgenommen, die die friiheren Rohrreihen S ersetzen;

b) die frihere Rohrreihe S 11,2 flr SN 8 ist im Anhang A enthalten;

c) Aufnahme einer neuen Klasse SN 16 fur die Ringsteifigkeit;

d) Anderung der Tabellen fiir die Wanddicken der Formstiicke und Muffen;

e) die Bezeichnung PP-HM wird nicht mehr verwendet;

f)  Pruftemperatur fur die Schlagzahigkeit (Stufenverfahren) von 0 °C auf —10 °C geandert.

Frithere Ausgaben

DIN EN 1852-1: 1998-02, 2003-04
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EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Marz 2009

ICS 23.040.01; 93.030 Ersatz fir EN 1852-1:1997

Deutsche Fassung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur erdverlegte drucklose
Abwasserkanale und -leitungen —
Polypropylen (PP) —

Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstucke und das
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Part 1: Specifications for pipes, fittings and the system Polypropylene (PP) —
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 14. Februar 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1852-1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-Rohrleitungs-
systeme und Schutzrohrsysteme* erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2009, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis September 2009 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 1852-1:1997.

Die Systemnormen basieren auf den Ergebnissen der Arbeiten des Technischen Komitees ISO/TC 138
.Plastics pipes, fittings and valves for the transport of fluids“ der Internationalen Organisation flr Normung
(International Organization for Standardization: 1ISO).

Sie werden unterstitzt durch gesonderte Normen Uber Prifverfahren, auf die in der Systemnorm verwiesen
wird.

Die Systemnormen stehen im Einklang mit allgemeinen Normen Uber Anforderungen an die Funktion und
Empfehlungen fir die Verlegung.

EN 1852 mit dem allgemeinen Titel Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasser-
kanéle und -leitungen — Polypropylen (PP) umfasst die folgenden Teile:

— Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem (diese Norm);
— Teil 2: Empfehlungen fiir die Beurteilung der Konformitét (CEN Technische Spezifikation);
— Teil 3: Empfehlungen fiir die Verlegung (CEN Technische Spezifikation).

Dieser Teil der EN 1852 enthédlt Anhang A (normativ): Geometrische Eigenschaften von Rohren der Reihe
S 11,2, Anhang B (informativ): Allgemeine Eigenschaften von Rohren und Formsticken aus PP und
Anhang C (informativ): Produktnormen fir Bauteile, die mit Bauteilen, die dieser Norm entsprechen, verbun-
den werden kénnen.

Kunststoff-Rohrleitungssysteme aus PP mit mineralischen Additiven (PP-MD) werden durch EN 14758-1 [1]
abgedeckt.

Die wesentliche Anderung in dem Uberarbeiteten Dokument ist:

EN 1852 beinhaltete Wanddicken fur 2 verschiedene E-Moduli und Rohrreihen S. Fir den Elastizitatsmodul
uber 1 700 MPa wurde die Bezeichnung PP-HM verwendet. Dazu wurden in diesem Uberarbeiteten Dokument
die folgenden Anderungen durchgefihrt:

— neue Rohrreihen S fiir SN 8 aufgenommen, die die friiheren Rohrreihen S ersetzen;
— die frihere Rohrreihe S 11,2 fir SN 8 ist im Anhang A enthalten;

— Aufnahme einer neuen Klasse SN 16 fiir die Ringsteifigkeit;

— Anderung der Tabellen fiir die Wanddicken der Formstiicke und Muffen;

— die Bezeichnung PP-HM wird nicht mehr verwendet;

— Priftemperatur fur die Schlagzahigkeit (Stufenverfahren) von 0 °C auf —10 °C geandert.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der EN 1852 legt Anforderungen an Vollwandrohre, Formstlicke und das Rohrleitungssystem aus
Polypropylen (PP) flir Abwasserkanale und -leitungen fest, die in erdverlegten Schwerkraftentwasserungs-
systemen

— aulerhalb der Gebaudestruktur (Anwendungskennzeichen ,U*) sowie
— innerhalb der Gebaudestruktur (Anwendungskennzeichen ,D*) und auRerhalb der Gebaudestruktur
eingesetzt werden.

Die Wahl des Anwendungsgebietes wird durch die Kennzeichnung ,U“ bzw. ,UD* der Rohrleitungsteile
angezeigt.

Diese Norm gilt fiir Werkstoffe aus Polypropylen (PP) ohne mineralische Additive.

Sie legt auch die Prifparameter fur die Prifverfahren fest, auf die in dieser Norm verwiesen wird.

Diese Norm enthalt dariber hinaus Festlegungen fir Nennweiten und Rohrserien und gibt Empfehlungen fur
die Auswahl der Einfarbung von Rohrleitungsteilen.

ANMERKUNG 1 Der Anwender bzw. Auftraggeber ist unter Berlicksichtigung der eigenen Anforderungen sowie der
geltenden nationalen Festlegungen und Verlegepraktiken fur die entsprechende Auswahl dieser Kriterien verantwortlich.

Zusammen mit CEN/TS 1852-2 und CEN/TS 1852-3 gilt dieser Teil fir Rohre und Formstiicke aus PP, ihre
Verbindungen untereinander sowie mit Rohrleitungsteilen aus anderen Kunststoffen oder Rohrwerkstoffen,
die fUr erdverlegte Abwasserkanale und -leitungen vorgesehen sind.

Diese Norm ist anwendbar auf Rohre und Formstlcke aus PP sowohl mit oder ohne angeformter Muffe.
ANMERKUNG 2 Die Formstlicke kdnnen im Spritzguss, aus Rohren und/oder aus Spritzgussteilen hergestellt sein.

ANMERKUNG 3 Anforderungen und mégliche Einschrankungen fir Anwendungsgebiete mit Anwendungskennzeichen
,D“sind in Tabelle 4, Tabelle 7 bzw. in Tabelle 14 aufgeflhrt.

ANMERKUNG 4 Rohre, Formstlicke oder andere Rohrleitungsteile, die einer der in Anhang C aufgefiihrten Anwendungs-

normen entsprechen, kénnen mit Rohren und Formstlicken nach dieser Norm verbunden werden, sofern sie die
Anforderungen an die Male der Verbindungen nach Abschnitt 6 sowie die Anforderungen nach Tabelle 14 erfiillen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 681-1, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi

EN 681-2, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen flir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 2: Thermoplastische Elastomere

EN 728, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre und Formstiicke aus Polyolefinen —
Bestimmung der Oxidations-Induktionszeit

EN 744:1995, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre aus Thermoplasten — Priifverfahren
fur die Widerstandsfahigkeit gegen dulere Schlagbeanspruchung im Umfangsverfahren

EN 1053, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose Anwen-
dungen — Priifverfahren auf die Wasserdichtheit
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EN 1055:1996, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir Abwasser-
leitungen innerhalb von Gebduden — Priifverfahren fiir die Temperaturbeanspruchbarkeit

EN 1277:2003, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Erdverlegte Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fir
drucklose Anwendungen — Priifverfahren fiir die Dichtheit von elastomeren Dichtringverbindungen

EN 1411:1996, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung
der Widerstandsfahigkeit gegen dullere Schlagbeanspruchung im Stufenverfahren

EN 12061, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Formstiicke aus Thermoplasten — Priifverfahren der Schlag-
zahigkeit

EN 12256, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Formstlicke aus Thermoplasten — Priifverfahren der mecha-
nischen Festigkeit oder Elastizitat von handgefertigten Formstlicken

EN ISO 472:2001, Kunststoffe — Fachworterverzeichnis (ISO 472:1999)

EN ISO 580:2005, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Spritzguss-Formstiicke aus Thermo-
plasten — Verfahren fiir die visuelle Beurteilung der Einfliisse durch Warmlagerung (ISO 580:2005)

EN ISO 1043-1:2001, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil 1: Basis-Polymere und ihre
besonderen Eigenschaften (ISO 1043-1:2001)

EN ISO 1133, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005)

EN ISO 1167-1, Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kynststoffen fiir den
Transport von Fliissigkeiten — Bestimmung der Widerstandsféhigkeit gegen inneren Uberdruck — Teil 1:
Allgemeines Priifverfahren (ISO 1167-1:2006)

EN ISO 2505:2005, Rohre aus Thermoplasten— Léangsschrumpf— Priifverfahren und Kennwerte
(ISO 2505:2005)

EN ISO 3126, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungsteile aus Kunststoffen — Bestimmung der
MaBe (ISO 3126:2005)

EN ISO 9969, Thermoplastische Rohre — Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:2007)

CEN/TS 14541:2007, Kunststoff-Rohrleitungen und Formstlicke fiir drucklose Anwendungen — Verwendung
von Umlauf-, Riicklaufmaterial und Rezyklat aus PVC-U-, PP- und PE-Materialien

3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen

3.1 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 472:2001, EN ISO 1043-1:2001 und
die folgenden Begriffe.

311

Anwendungskennzeichen

Kennzeichen auf Rohren und Formstiicken, das das Anwendungsgebiet angibt, fur das die Rohre und
Formstiicke bestimmt sind:

U: Anwendungskennzeichen fiur einen Bereich, der mehr als 1 m von einem Gebaude, mit dem das erdver-
legte Rohrleitungssystem verbunden ist, entfernt liegt

D: Anwendungskennzeichen flr einen Bereich, der unterhalb und maximal 1 m von einem Gebaude entfernt

liegt, und in dem die erdverlegten Rohre und Formstlicke mit dem Abwassersystem des Gebaudes verbunden
sind
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ANMERKUNG In Anwendungsgebieten mit Anwendungskennzeichen ,D“ kdnnen neben den &uleren Bean-
spruchungen aus der Umgebung zusatzlich hdhere Abwassertemperaturen auftreten.

3.1.2 Geometrische Begriffe

3.1.21

Nennweite

DN/OD

numerische Kennzahl fiir die Grofie eines Rohrleitungsteiles, die ungefahr dem Herstellungsmaf des AuRen-
durchmessers in Millimeter (mm) entspricht

3.1.2.2

Nenn-AuBendurchmesser

dn

festgelegter AuRendurchmesser in Millimeter, der einer Nennweite DN/OD zugeordnet ist

3.1.23
AuBendurchmesser
d

e
an einer beliebigen Stelle des Querschnittes gemessener Auflendurchmesser eines Rohres oder dem Ein-
steckende eines Formstuickes, auf 0,1 mm genau aufgerundet

3.1.24
mittlerer AuBendurchmesser
d

em
Quotient aus dem gemessenen aufleren Umfang eines Rohres oder dem Einsteckende eines Formstlickes an
einer beliebigen Stelle des Querschnittes und der Zahl 7 (= 3,142), auf 0,1 mm genau aufgerundet

3.1.2.5
mittlerer Muffen-lnnendurchmesser
d

sm
arithmetisches Mittel einer Anzahl von Messungen des Muffen-Innendurchmessers am selben Querschnitt
einer Muffe

3.1.2.6

Wanddicke

e

gemessene Wanddicke an einer beliebigen Stelle am Umfang eines Rohrleitungsteiles

3.1.2.7
mittlere Wanddicke

€m

arithmetisches Mittel einer Anzahl von Messungen der Wanddicke, die gleichmaRig verteilt Gber den Umfang
und am selben Querschnitt eines Rohrleitungsteiles durchgefiihrt werden, einschliel3lich der an diesem Quer-
schnitt gemessenen kleinsten und gemessenen gréfiten Wanddicke

3.1.2.8

Rohrreihe

S

dimensionslose GroRe flr die Bezeichnung von Rohrleitungsteilen (siehe ISO 4065:1996 [2])

3.1.29

Durchmesser/Wanddicken-Verhaltnis

SDR

(en: standard dimension ratio)

numerische Kennzahl fir die GroRe einer Rohrreihe, die etwa dem Verhaltnis zwischen dem Nenn-Aulen-
durchmesser d,, und der Mindest-Wanddicke e,,;, entspricht
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3.1.2.10

Nenn-Ringsteifigkeit

SN

(en: nominal ring stiffness)

numerische Kennzahl fur die GroRe der Ringsteifigkeit eines Rohres oder Formstickes, bezogen auf die
ermittelte Steifigkeit in Kilonewton je Quadratmeter (kN/m2), die die Mindestringsteifigkeit eines Rohres oder
Formstickes angibt

3.1.2.1

Konstruktionslénge

Z

Lange von Formsticken (z. B. das Hauptrohr eines Abzweiges), die die Lange des Einsteckendes oder der
Muffe nicht bertcksichtigt. Bei Richtungsénderungen (z. B. bei einem Bogen oder einem Stutzen (Zulauf eines
Abzweiges)) ist es die Ladnge zwischen dem Einlass des Formstlckes und dem Schnittpunkt der Achse des
Einlasses mit der Achse des Abganges des Formstlickes ohne die Lange des Einsteckendes oder der Muffe
(siehe die Malde Z; und Z, in z. B. Bild 7 und Bild 11)

3.1.3 Materialbegriffe

3.1.31

Neumaterial

Material als Granulat oder Pulver, das noch nicht verwendet worden ist oder noch keinem Verarbeitungs-
verfahren als dem zu seiner Herstellung erforderlichen ausgesetzt war und dem kein Umlaufmaterial,
Rucklaufmaterial oder Rezyklat beigemischt ist

3.1.3.2

Umlaufmaterial

Material aus zuriickgewiesenen, ungebrauchten Rohren und Formstlcken sowie dem Verschnitt aus der
eigenen Rohr- und Formstlckproduktion eines Herstellers, das in einem Werk desselben Herstellers wieder-
verarbeitet wird und das aus einem Herstellverfahren wie Spritzguss oder Extrusion stammt und von dem die
vollstandige Materialzusammensetzung bekannt ist

3.1.3.3
Riicklaufmaterial
Material, das in einer der folgenden Typen vorliegt:

a) Material aus zuriickgewiesenen, ungebrauchten Rohren, Formstiicken oder deren Verschnitt, das nicht
vom selben Herstellerwerk, bei dem es angefallen ist, wiederverarbeitet wird;

b) Material aus der Produktion von anderen ungebrauchten PP-Erzeugnissen als Rohren oder Formstlicken,
unabhangig von ihrem Herstellungsort

3.1.34
Rezyklat
Material, das in einer der folgenden Typen vorliegt:

a) Material aus gebrauchten Rohren oder Formstiicken, die gereinigt und zerkleinert oder zermahlen
worden sind;

b) Material aus anderen gebrauchten PP-Erzeugnissen als Rohren oder Formstiicken, die gereinigt und
zerkleinert oder zermahlen worden sind

314

Vollwandrohr

Rohr mit einer glatten Innen- und Auflenoberflache, das Uber die gesamte Wanddicke die gleiche
Formmasse/Zusammensetzung aufweist
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3.2 Symbole

A Muffenlange hinter der Sicke

C Lange des Muffenhalses einschliel3lich der Sickenbreite
dg Aulendurchmesser

dem mittlerer Auflendurchmesser

d, Nenn-Auflendurchmesser

dgm mittlerer Muffen-Innendurchmesser

e Wanddicke

em mittlere Wanddicke

e Muffenwanddicke

es Sickenwanddicke

/ Baulange des Rohres

Ly Lénge des Einsteckendes

M Lange des Einsteckendes eines Muffenstopfens

R Radius bei Formstlicken mit grokem Radius

Z Konstruktionslange (eines Teils) eines Formstiickes
a Nennwinkel bei Formstuicken

3.3 Abkiirzungen (Kurzzeichen)

CcT
DN
DN/OD
MFR
oIT
PP

SDR
SN
TIR

Grenzabmal fir enge Toleranzbereiche (en: close tolerance)

Nennweite

Nennweite, bezogen auf den AuRendurchmesser
Schmelzindex (en: melt mass-flow rate)
Oxidations-Induktionszeit

Polypropylen

Rohrreihe

Durchmesser/Wanddicken-Verhaltnis (en: standard dimension ratio)

Nenn-Ringsteifigkeit (en: nominal ring stiffness)

statistische Schlagzahigkeitsbruchrate (en: true impact rate)
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4 Werkstoff

41 PP-Formmasse

Es ist eine Polypropylen-Formmasse zu verwenden, der solche Zusatzstoffe zugesetzt werden, die fir die
Herstellung von Rohren und Formstlicken, die die Anforderungen dieser Norm erflllen, erforderlich sind.

ANMERKUNG  Werkstoffe mit mineralischen Additiven, die auf PP basieren, sind in EN 14758-1 [1] enthalten.

4.2 Umlaufmaterial, Riicklaufmaterial und Rezyklat

Die Verwendung von Umlaufmaterial des Herstellers, das wahrend der Herstellung und Prifung von
Erzeugnissen nach dieser Norm anfallt, ist zusatzlich zur Verwendung von Neumaterial zugelassen.

Rucklaufmaterial und Rezyklat von Rohren und Formstiicken mit einer vereinbarten Spezifikation dirfen nach
den in CEN/TS 14541 enthaltenen Angaben verwendet werden unter der Voraussetzung, dass es von
Produkten stammt, die dieser Europdischen Norm sowie nationalen Normen, die durch diese Europaischen

Normen ersetzt werden, entsprechen. Diese Werkstoffe kdnnen nur fir S 20 und S 16 sowie S 12,5/SN 8
verwendet werden.

4.3 Schmelzindex
Fir Rohre und Formstlicke sind Werkstoffe mit einem Schmelzindex (MFR) wie folgt zu verwenden:
MFR (230/2,16) < 1,5 g/10 min.

Der Schmelzindex des unbearbeiteten Granulats ist nach EN ISO 1133 unter Verwendung der folgenden Prif-
parameter zu prifen: Pruftemperatur 230 °C und Nominallast: 2,16 kg.

Rohre und Formstiicke, die fir Verbindungen durch Heizelement-Stumpfschweillen vorgesehen sind, missen
aus einem Werkstoff hergestellt sein, dessen Schmelzindex einer der folgenden Gruppen entspricht:

Gruppe A: MFR < 0,3 g/10 min;
Gruppe B: 0,3 g/10 min < MFR < 0,6 g/10 min;
Gruppe C: 0,6 g/10 min < MFR < 0,9 g/10 min;
Gruppe D: 0,9 g/10 min < MFR < 1,5 g/10 min.

Es durfen nur Rohre und Formstiicke aus Werkstoffen der gleichen oder einer benachbarten MFR-Gruppe
miteinander verschweilt werden.

4.4 Widerstandsfiahigkeit gegen Innendruck

Bei der Prifung nach dem in Tabelle 1 festgelegten Prifverfahren, unter Verwendung der angegebenen
Prifparameter, mussen die Eigenschaften des Werkstoffes den in Tabelle 1 aufgefiihrten Anforderungen
entsprechen.

Der Werkstoff ist in Form eines rohrformigen Prifkorpers zu prifen.
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