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Nationales Vorwort 

Diese Europäische Norm ist vom Technischen Komitee CEN/TC 70 „Handbetätigte Geräte für die Brand-
bkämpfung“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) erarbeitet worden und wird national vom FNFW-Fachbereichs-
ausschuss NA 031-01 FBR „Fachbereichsausschuss Handbetätigte Geräte für die Brandbekämpfung —– SpA 
zu CEN/TC 70“ betreut. 

Das Dokument beinhaltet gemeinsam mit DIN EN 1866-1:2007-10 und DIN EN 1866-3:2013-08 die Neuaus-
gabe von DIN EN 1866:2006-03 als neuen Teil 2 der Normenreihe DIN EN 1866 und enthält zusätzliche An-
forderungen zu DIN EN 1866-1 an die Druckfestigkeit und mechanischen Prüfungen für Feuerlöscher mit ei-
nem Höchstdruck kleiner gleich 30 bar. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission dem CEN erteilt 
hat, und unterstützt grundlegende Anforderungen der EU-Druckgeräterichtlinie 97/23/EG nach der Neuen 
Konzeption. Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europäischen Union im Rahmen der betreffenden Richtlinie 
in Bezug genommen und in mindestens einem der Mitgliedstaaten als nationale Norm umgesetzt worden ist, 
berechtigt die Übereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgeführten Abschnitten dieses Dokuments inner-
halb der Grenzen des Anwendungsbereichs dieses Dokuments zu der Annahme, dass eine Übereinstimmung 
mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und der zugehörigen EFTA-Vorschriften 
gegeben ist. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
Das DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1866:2006-03 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Inhalt in drei Normteile aufgeteilt; 

b) Vorwort überarbeitet und Hinweis auf EU-Richtlinie 97/23/EG des Europäischen Parlaments und des Ra-
tes vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten über Druckgeräte ge-
strichen; 

c) Anforderungen an die drucktragenden Teile nach den geforderten Festlegungen der EU-Richtlinie 
97/23/EG gestrichen und einschließlich des informativen Anhangs ZA zum Zusammenhang zwischen den 
Anforderungen der Europäischen Norm und den grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 
97/23/EG in DIN EN 1866-2 aufgenommen; 

d) Begriffe und Definitionen sowie Symbole und Abkürzungen teilweise überarbeitet; 

e) Festlegungen zu den Eigenschaften und zur Löschleistung überarbeitet und in DIN EN 1866-1 aufge-
nommen; 

f) Anforderungen an fahrbare Kohlendioxid-Feuerlöscher neu aufgenommen; 

g) Anforderungen an die Druckfestigkeit von fahrbaren Kohlendioxid-Feuerlöscher in DIN EN 1866-3 aufge-
nommen; 

h) Norminhalt redaktionell überarbeitet.  

Frühere Ausgaben 

DIN EN 1866: 1998-11, 2006-03 
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 Fahrbare Feuerlöscher — 
Teil 2: Anforderungen an die konstruktive Ausführung, 

Druckfestigkeit und mechanischen Prüfungen für Feuerlöscher 
mit einem Höchstdruck kleiner gleich 30 bar, die den 

Anforderungen von EN 1866-1 entsprechen 

 

Mobile fire extinguishers — 
Part 2: Requirements for the construction, pressure 

resistance and mechanical tests for extinguishers, with a 
maximum allowable pressure equal to or lower than 30 bar, 

which comply with the requirements of EN 1866-1 

 Extincteurs d’incendie mobiles — 
Partie 2: Exigences pour la construction, la résistance à la 

pression et les essais mécaniques des extincteurs 
conformes aux exigences de l’EN 1866-1, dont la pression 

maximale admissible est inférieure ou égale à 30 bar 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 1866-2:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 70 „Handbetätigte Geräte für 
die Brandbekämpfung“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2014, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis November 2014 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt, gemeinsam mit EN 1866-1 und EN 1866-3, EN 1866:2005. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der 
EU-Richtlinie 97/23/EG. 

Zum Zusammenhang mit der EU-Richtlinie 97/23/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses 
Dokuments ist.  

Diese Europäische Norm EN 1866 besteht unter dem Haupttitel „Fahrbare Feuerlöscher” aus den folgenden 
Teilen: 

  Teil 1: Eigenschaften, Löschleistung und Prüfungen 

  Teil 2: Anforderungen an die konstruktive Ausführung, Druckfestigkeit und mechanischen Prüfungen für 
Feuerlöscher mit einem Höchstdruck kleiner gleich 30 bar, die den Anforderungen von EN 1866-1 
entsprechen 

  Teil 3: Anforderungen an die Herstellung, konstruktive Ausführung und Druckfestigkeit von Kohlendioxid-
Feuerlöschern, die den Anforderungen von EN 1866-1 entsprechen 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 

 

DIN EN 1866-2:2014-07 

Full document details: DIN EN 1866-2:2014-07

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1866-2-2014-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1866-2-2014-07


EN 1866-2:2014 (D) 

5 

1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt die Anforderungen im Hinblick auf die konstruktive Gestaltung, die Typprüfung, 
die Herstellung und die Überprüfung während der Fertigung von fahrbaren Feuerlöschern mit metallischen 
Löschmittelbehältern, die den Anforderungen von EN 1866-1 entsprechen, fest, soweit die Druckfestigkeit 
betrachtet wird.  

Dieser Teil gilt für fahrbare Feuerlöscher mit einem zulässigen Höchstdruck PS von kleiner oder gleich 30 bar, 
die nicht explosive, nicht brennbare, ungiftige und nicht oxidierende Flüssigkeiten oder Pulver beinhalten. 

Diese Europäische Norm gilt nicht für Kohlendioxid-Feuerlöscher. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 3-7:2004+A1:2007, Tragbare Feuerlöscher — Teil 7: Eigenschaften, Leistungsanforderungen und 
Prüfungen 

EN 1866-1:2007, Fahrbare Feuerlöscher — Teil 1: Eigenschaften, Löschleistung und Prüfungen 

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Prüfbescheinigungen 

EN 13134, Hartlöten — Hartlötverfahrensprüfung 

EN 13445-1, Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 1: Allgemeines 

EN 13445-2, Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 2: Werkstoffe 

EN 13445-3:2009, Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 3: Konstruktion 

EN 13445-4, Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 4: Herstellung 

EN 13445-5, Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 5: Inspektion und Prüfung 

EN ISO 4126-2, Sicherheitseinrichtungen gegen unzulässigen Überdruck — Teil 2: Berstscheiben-
einrichtungen  (ISO 4126-2) 

EN ISO 4892-2, Kunststoffe — Künstliches Bewittern oder Bestrahlen in Geräten — Teil 2: Gefilterte 
Xenonbogenstrahlung (ISO 4892-2) 

EN ISO 9017, Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchprüfung  
(ISO 9017) 

EN ISO 9606-1, Prüfung von Schweißern — Schmelzschweißen — Teil 1: Stähle (ISO 9606-1) 

EN ISO 9606-2, Prüfung von Schweißern — Schmelzschweißen — Teil 2: Aluminium und 
Aluminiumlegierungen (ISO 9606-2) 

EN ISO 10297, Ortsbewegliche Gasflaschen — Flaschenventile — Spezifikation und Baumusterprüfungen 
(ISO 10297) 

EN ISO 13585, Hartlöten — Prüfung von Hartlötern und Bedienern von Hartlöteinrichtungen (ISO 13585) 
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EN ISO 14732, Schweißpersonal — Prüfung von Bedienern zum vollmechanischen Schweißen und 
Einrichtern von Schweißeinrichtungen zum vollmechanischen und automatischen Schweißen von 
metallischen Werkstoffen (ISO 14732) 

EN ISO 15609-1, Anforderungen und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe —
Schweißanweisung —Teil 1: Lichtbogenschweißen (ISO 15609-1) 

EN ISO 15614-1, Anforderungen und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe —
Schweißverfahrensprüfung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweißen von Stählen und Lichtbogenschweißen 
von Nickel und Nickellegierungen (ISO 15614-1) 

EN ISO 15614-2, Anforderungen und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe —
Schweißverfahrensprüfung — Teil 2: Lichtbogenschweißen von Aluminium und seinen Legierungen 
(ISO 15614-2) 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 1866-1:2007 und die folgenden Begriffe. 

3.1 
fahrbarer Feuerlöscher 
ortsbeweglicher Feuerlöscher mit einer Gesamtmasse von mehr als 20 kg, der mit Rädern versehen ist für 
den manuellen Transport und der für die manuelle Bedienung des Feuerlöschers ausgelegt ist 

3.2 
Druck bei höchster Funktionstemperatur, (experimentell gemessener Druck) 
P
Tmax

 

im Feuerlöscher nach einer Stabilisierung von mindestens 24 h bei der höchsten Funktionstemperatur Tmax 
(  60 °C) gemessener Druck; bei Aufladelöschern entspricht er dem Höchstdruck, der für die Dauer von 0,5 s 
innerhalb eines Zeitraumes von 3 min gemessen wird, ausschließlich der ersten 5 s nach Freigabe des 
Treibgases 

3.3 
zulässiger Höchstdruck (höchster Bemessungsdruck) 
PS 
höchster Druck, für den das Gerät in Übereinstimmung mit den Festlegungen des Herstellers ausgelegt ist; 
der Höchstdruck ist in jedem Fall größer als oder gleich P

Tmax
 

3.4 
Berstdruck 
Pr 

Höchstdruck, der bei der Berstfestigkeitsprüfung gemessen wird 

3.5 
Ausrüstungsteile 
drucktragendes Zubehör einschließlich Auslöseeinrichtungen, Einfüllverschlüsse, Schlauchleitungen, 
Druckmessgerät und Druckanzeige 

3.6 
Tmax 

höchste vom Hersteller angegebene Funktionstemperatur 

3.7 
Tmin 

niedrigste vom Hersteller angegebene Funktionstemperatur 
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