DEUTSCHE NORM

Januar 2013

DIN EN 1870-16

DIN

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen —
Kreissagemaschinen —

Teil 16: Klinkschnittkreissagemaschinen;
Deutsche Fassung EN 1870-16:2012

Safety of woodworking machines —

Circular sawing machines —

Part 16: Double mitre sawing machines for V cutting;
German version EN 1870-16:2012

Sécurité des machines pour le travail du bois —
Machines a scies circulaires —

Partie 16: Tronconneuses doubles a coupe en V;
Version allemande EN 1870-16:2012

Normenausschuss Maschinenbau (NAM) im DIN

ICS 79.120.10 Ersatz fur
DIN EN 1870-16:2010-06

Gesamtumfang 55 Seiten

Full document details: DIN EN 1870-16:2013-01

Docuinents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1870-16-2013-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1870-16-2013-01

DIN EN 1870-16:2013-01

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung des vom Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungs-
maschinen — Sicherheit” (Sekretariat: UNI, Italien) im Europédischen Komitee fir Normung (CEN)
ausgearbeiteten EN 1870-16:2012.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 060-06-01 AA ,Sicherheit” im
Fachbereich Holzbearbeitungsmaschinen des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen.
Vertreter der Hersteller und Anwender von Klinkschnittkreissagemaschinen sowie der Berufsgenossenschaften
waren an der Erarbeitung beteiligt.

Diese Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Maschinen, um den Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen
Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Union kann der
Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen der
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Die in diesem Dokument zitierten Europaischen Normen sind als DIN-EN- bzw. DIN-EN-ISO-Normen mit
gleicher Zahlnummer verdéffentlicht.

FUr die zitierte Internationale Norm gibt es keine nationale Entsprechung.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1870-16:2010-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) im Abschnitt 2 Aktualisierung der normativen Verweisungen auf Neuausgaben der zitierten Normen;

b) im Abschnitt 5.2, Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen, Ersatz der Forderungen nach
Ausfuhrung von Steuerkreisen in bestimmten Steuerungskategorien durch Festlegungen von

erforderlichen Performance Level;

c) Entfernen der Abschnitt 5.2.1.2, Einsatz von sicherheitstechnisch bewahrten Bauteilen und 5.2.1.3,
Sicherheitsbezogene elektronische Steuersysteme (SRECS);

d) vollstandige Uberarbeitung der Abschnitte 5.2.3, Ingangsetzen, 5.2.4, Normales Stillsetzen und 5.2.5,
Not-Halt;

e) Aufnahme einer Beschreibung der Festigkeitsprifung im normativen Anhang C flir Schutzeinrichtungen
aus Kunststoff, soweit sie nicht den Anforderungen in Abschnitt 5.3.2, Bruchgefahr wahrend des Betriebs,
entsprechen;

f)  vollstandige Uberarbeitung des Abschnitts, 5.3.7, Verhinderung des Zugriffs auf bewegte Teile;

g) Aufnahme zusatzlicher Anforderungen im Abschnitt 5.4.3, Emission von Spanen und Staub;

h) neuer Abschnitt 6.2, Warnhinweise und Warneinrichtungen;
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i) Wedgfall des informativen Anhangs ZA Uber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 98/37/EG;

i) Umbenennung des informativen Anhangs ZB Uber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und
den grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 2006/42/EG in Anhang ZA,;

k) Aktualisierung des Literaturverzeichnisses.

Friilhere Ausgaben

DIN EN 1870-16: 2005-07, 2010-06
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Nationaler Anhang NA
(informativ)
Literaturhinweise

DIN VDE 0281-1 (VDE 0281-1):2003-09, Starkstromleitungen mit thermoplastischer Isolierhiille  fiir
Nennspannungen bis 450/750 V — Teil 1: Allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung HD 21.1 S4:2002

DIN VDE 0282-1 (VDE 282-1):2003-09, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhiille fiir Nennspannungen
bis 450/750 V — Teil 1: Allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung HD 22.1 S4:2002
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EUROPAISCHE NORM EN 1870-16
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2012

ICS 79.120.10 Ersatz fur EN 1870-16:2005+A1:2009

Deutsche Fassung

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen —
Kreissagemaschinen —
Teil 16: Klinkschnittkreissagemaschinen

Safety of woodworking machines — Sécurité des machines pour le travail du bois —
Circular sawing machines — Machines a scies circulaires —
Part 16: Double mitre sawing machines for V cutting Partie 16 : Trongonneuses doubles a coupe en V

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 4. August 2012 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2012 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1870-16:2012 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1870-16:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungs-
maschinehn - Sicherheit erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2013, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis spatestens April 2013 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 1870-16:2005+A1:2009.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstltzt grundlegende Anforderungen der
Maschinenrichtlinie.

Zum Zusammenhang mit der EU-Richtlinie 2006/42/EG siehe informativen Anhang ZA, der fester Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Die wesentliche Anderung gegeniiber der Ausgabe 2009 bezieht sich auf die Einflihrung von Performance
Level (PL).

Organisationen, die an der Erarbeitung dieses Dokuments mitgearbeitet haben, schlieRen das Europaische
Komitee der Holzbearbeitungsmaschinenhersteller ,EUMABOIS® ein.

Die EN 1870, Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreissdgemaschinen besteht aus folgenden
Teilen:

— Teil 1: Tischkreissdgemaschinen (mit und ohne Schiebetisch), Formatkreissdgemaschinen und
Baustellenkreisségemaschinen

— Teil 3: Von oben schneidende Kappsdgemaschinen und kombinierte Kapp- und Tischkreissdge-
maschinen

— Teil 4: Mehrblattkreissdgemaschinen fiir Ldngsschnitt mit Handbeschickung und/oder Handentnahme
— Teil 5: Kombinierte Tischkreissdgemaschinen/von unten schneidende Kappsdgemaschinen

— Teil 6: Brennholzkreisségemaschinen und kombinierte Brennholz- und Tischkreisségemaschinen, mit
Handbeschickung und/oder Handentnahme

— Teil 7: Einblatt-Stammkreissdgemaschinen mit mechanischem Tischvorschub mit Handbeschickung
und/oder Handentnahme

— Teil 8: Einblattbeséum- und Leistenkreisségemaschinen mit kraftbetétigtem Sé&geaggregat und Hand-
beschickung und/oder Handentnahme

— Teil 9: Doppelgehrungskreissdgemaschinen mit mechanischem Vorschub und Handbeschickung
und/oder Handentnahme
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— Teil 10: Von unten schneidende automatische und halbautomatische Kappsdgemaschinen mit einem
Ségeblatt (Untertischkappkreissdgemaschinen)

— Teil 11: Halbautomatische und automatische waagerecht schneidende Auslegerkreissdgemaschinen mit
einem Sageaggregat (Radialsdgen)

— Teil 12: Pendelkreissdgemaschinen
— Teil 13: Horizontale Plattenkreissdgemaschinen mit Druckbalken
— Teil 14: Vertikalplattenkreisségemaschinen

— Teil 15: Mehrfachablédngkreissdgemaschinen mit mechanischem Vorschub fiir das Werkstiick und Hand-
beschickung und/oder Handentnahme

— Teil 16: Klinkschnittkreissdgemaschinen

— Teil 17: Handbetétigte waagerecht schneidende Auslegerkreissdgemaschinen mit einem S&geaggregat
(handbetétigte Radialsdgen)

— Teil 18: Formatkreissdgemaschinen (in der Umfrage zum Zeitpunkt der Veréffentlichung des aktuellen
Dokuments)

— Teil 19: Tischkreissdgemaschinen (mit und ohne Schiebetisch) und Baustellenkreissdgemaschinen (in
der Umfrage zum Zeitpunkt der Verdffentlichung des aktuellen Dokuments)

Die vom CEN/TC 142 erarbeiteten Europaischen Normen behandeln speziell Holzbearbeitungsmaschinen
und erganzen die relevanten A- und B-Normen, welche die grundsatzlichen Sicherheitsanforderungen
behandeln (siehe EN ISO 12100:2010, Einfiihrung zur Erlauterung von A-, B- und C-Normen).

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, die ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument wurde vorbereitet, um eine harmonisierte Norm zu werden und stellt eine Moglichkeit der
Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie und den damit
verbundenen EFTA-Vorschriften dar.

Dieses Dokument ist eine C-Norm nach Definition in EN ISO 12100:2010.

Auf die betroffene Maschine und den Umfang, in dem die Gefdhrdungen, Gefdhrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse behandelt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Fir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn
die Festlegungen dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben die
Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegenuber den Festlegungen der anderen Normen.

Die Anforderungen in diesem Dokument betreffen die Hersteller und ihre bevolimachtigten Reprasentanten
von Klinkschnittkreissdgemaschinen. Sie sind auch fir Konstrukteure hilfreich.

Dieses Dokument enthalt auch Hinweise fir den Betreiber, die der Hersteller vorsehen muss.

Gemeinsame Sicherheitsanforderungen fur Werkzeuge sind in EN 847-1:2005 +A1:2007 enthalten.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm spezifiziert alle im Abschnitt 4 aufgefliihrten signifikanten Gefahrdungen,
Gefahrdungssituationen und Gefahrdungsereignisse die auf Klinkschnittkreissdgemaschinen mit einer
maximalen Schnittkapazitat (Breite und Héhe) von < 200 mm und die mit oder nicht mit Pneumatiksystemen
ausgerustet sind, — im Folgenden als ,Maschinen® bezeichnet —, zutreffen, die konstruiert zum Schneiden
von Massivholz, Spanplatten, Faserplatten oder Sperrholz sowie diesen Werkstoffen mit Beschichtungen aus
Kunststoff oder Kunststoffkanten, wenn sie entsprechend den vom Hersteller vorgesehenen Bedingungen
einschlieRlich verninftigerweise vorhersehbarer Fehlanwendung verwendet werden.

Die Anforderungen in diesem Dokument gelten fiir stationdare und verschiebbare Klinkschnittkreissage-
maschinen (siehe 3.3.3 und 3.3.4).

Die Anforderungen in diesem Dokument gelten fur alle Maschinen unabhangig von der Art ihrer Steuerung,
z. B. elektromechanisch und/oder elektronisch.

Dieses Dokument gilt nicht flir transportable Klinkschnittkreissdgemaschinen einschlieRlich solcher
Einrichtungen, die ihre Verwendung in einer anderen Weise ermdglichen, z. B. montiert auf einem Gestell.

ANMERKUNG 1  Transportable motorbetriebene elektrische Gehrungskappsagen mit einem Sageblatt sind durch die
Anforderungen in EN 61029-1:2009 und EN 61029-2-9:2009 erfasst.

Dieses Dokument gilt nicht fur Klinkschnittkreissdgemaschinen mit hydraulischer Ausrustung.

Dieses Dokument gilt nicht fur Klinkschnittkreissdgemaschinen, die vor dem Datum seiner Verdffentlichung
als EN hergestellt wurden.

ANMERKUNG 2  Die in diesem Dokument behandelten Maschinen sind unter 1.4 im Anhang IV der Maschinenrichtlinie
enthalten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

EN 574:1996+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen — Funktionelle Aspekte —
Gestaltungsleitsétze

EN 614-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsétze — Teil 1:
Begriffe und allgemeine Leitsétze

EN 614-2:2000+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsétze — Teil 2:
Wechselwirkungen zwischen der Gestaltung von Maschinen und den Arbeitsaufgaben

EN 847-1:2005+A1:2007, Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforde-
rungen — Teil 1: Fréds- und Hobelwerkzeuge, Kreissédgeblétter

EN 894-1:1997+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von
Anzeigen und Stellteilen — Teil 1: Allgemeine Leitsétze fiir Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und Stellteilen

EN 894-2:1997+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von
Anzeigen und Stellteilen — Teil 2: Anzeigen

EN 894-3:2000+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von
Anzeigen und Stellteilen — Teil 3: Stellteile
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EN 1005-1:2001+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 1: Begriffe

EN 1005-2:2003+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle
Handhabung von Gegensténden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-3:2002+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 3: Empfoh-
lene Kraftgrenzen flir Maschinenbetétigung

EN 1005-4:2005+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 4: Bewer-
tung von Kérperhaltungen und Bewegungen bei der Arbeit an Maschinen

EN 1037:1995+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf

EN 1088:1995+A2:2008, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit
trennenden Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl

EN 1760-1:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 1:
Allgemeine Leitsétze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltmatten und Schaltplatten

EN 50370-1:2005, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Produkt-Familien-Norm fiir Werkzeug-
maschinen — Teil 1: Stéraussendung

EN 50370-2:2003, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Produkt-Familien-Norm fiir Werkzeug-
maschinen — Teil 2: Stérfestigkeit

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60439-1:1999"), Niederspannungs-Schaltgerdtekombinationen — Teil 1: Typgepriifte und partiell
typgepriifte Kombinationen (IEC 60439-1:1999)

EN 60529:19912), Schutzarten durch Geh&use (IP-Code) (IEC 60529:1989)

EN 61310-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 1: Anforde-
rungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 61310-1:2007)

EN 61800-5-2:2007, Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl — Teil 5-2:
Anforderungen an die Sicherheit — Funktionale Sicherheit (IEC 61800-5-2:2007)

CLC/TS 61496-2:2006, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 2:
Besondere Anforderungen an Einrichtungen, welche nach dem aktiven optoelektronischen Prinzip arbeiten
(AOPDs) (IEC 61496-2:2006)

EN 61800-5-2:2007, Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl — Teil 5-2: Anforde-
rungen an die Sicherheit — Funktionale Sicherheit (IEC 61800-5-2:2007)

EN ISO 3743-1:2010, Akustik— Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von
Gerduschquellen aus Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir kleine, transportable
Quellen in Hallfeldern — Teil 1: Vergleichsverfahren in einem Priifraum mit schallharten Wénden
(ISO 3743-1:2010)

1) EN 60439-1:1999 wurde durch EN 60439-1:1999/A1:2004 geandert auf der Basis von |IEC 60439-1:1999/A1:2004.
2) EN 60529:1991 wurde durch EN 60529:1991/A1:2000 geandert auf der Basis von IEC 60529:1989/A1:1999.
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EN ISO 3743-2:2009, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 flir kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 2:
Verfahren fiir Sonder-Hallrdume (ISO 3743-2:1994)

EN ISO 3744:2010, Akustik— Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillflachenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld iiber einer reflektierenden Ebene (1SO 3744:2010)

EN ISO 3745:20093), Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 1 flir reflexionsarme Ré&ume und Halbrdume
(ISO 3745:2003)

EN ISO 3746:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillflachenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 (iber einer reflektierenden
Ebene (ISO 3746:2010)

EN ISO 4414:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Pneumatikanlagen und deren Bauteile (ISO 4414:2010)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 9614-1:2009, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schall-
intensitédtsmessungen — Teil 1: Messung an diskreten Punkten (1SO 9614-1:1993)

EN ISO 11202:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung
angendherter Umgebungskorrekturen (ISO 11202:2010)

EN ISO 11204:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung exakter
Umgebungskorrekturen (1ISO 11204:2010)

EN ISO 11688-1:2009, Akustik — Richtlinien fiir die Gestaltung larmarmer Maschinen und Geréte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsétze - Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN ISO 13849-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1:2006)

EN ISO 13850:2008, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsédtze (ISO 13850:2006)

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefahr-
dungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmaBen (ISO 13857:2008)

ISO 7960:1995, Airborne noise emitted by machine tools — Operating conditions for woodworking machines
(Luftschallemission von Werkzeugmaschinen — Betriebsbedingungen fiir Holzbearbeitungsmaschinen).

3) EN ISO 3745:2009 wurde ersetzt durch EN 1SO 3745:2012.
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3 Begriffe

3.1 Aligemeines

Fir die Anwendungsdieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden
Begriffe.

3.2 Begriffe

Die wichtigsten Teile von senkrechten und waagrechten Klinkschnittkreissdgemaschinen und ihre
Bezeichnungen sind in den Bildern 1 und 2 dargestellt.

Legende

Kapselung

Sageaggregat

Maschinentisch

Anschlag
Werkstlickspannvorrichtungen
Stellteile

DO~ WON -

Bild 1 — Begriffe bei einer senkrechten Klinkschnittkreissdagemaschine
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Legende

Kapselung

Sageaggregat

Maschinentisch

Anschlag
Werkstuckspannvorrichtungen
Stellteile

DO WN -

Bild 2 — Begriffe bei einer waagrechten Klinkschnittkreissdgemaschine

3.3 Definitionen

3.31
Querschneiden
das Schneiden quer zur Faserrichtung eines Werkstlickes aus Holz

3.3.2

Klinkschnittkreissdgemaschine

Maschine, die zur Herstellung spezieller Querschnitte, z. B. fur Bilderrahmen, Mébel, Turen oder Einrichtungs-
gegenstande, konstruiert und mit einem oder zwei Sageaggregaten (Doppelhub-Maschine) ausgerustet ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Das Sageaggregat enthalt ein oder zwei Sageblatter, deren Spindeln oberhalb (senkrechte
Klinkschnittkreissdgemaschine, siehe Bild 1) oder hinter dem Werkstick angeordnet sind (waagrechte
Klinkschnittkreissdgemaschine, siehe Bild 2), wenn sich die Sageblatter in ihrer Ruhestellung befinden. Der Winkel
zwischen den Achsen der Sagespindeln in Bezug auf die Mittellinie der Maschine kann entweder unveranderbar
(normalerweise 45°) oder zwischen 0° und 45° in Bezug auf die Mittellinie der Maschine einstellbar sein. Die Sageblatter
bewegen sich wahrend der Herstellung eines Klinkschnittes in einem Zyklus in oder durch das Werkstlck. Der Vorschub
des Sageaggregats kann von Hand oder durch einen mechanischen Vorschub erfolgen.
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3.3.21

handbetitigte Klinkschnittkreissdagemaschine

Maschine, bei der das Sageaggregat von Hand bewegt und das Werkstlick von Hand fir den Klinkschnitt
positioniert wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Dieser Maschinentyp féllt nicht unter den Anhang IV der Maschinenrichtlinie.

3.3.2.2

Doppelhub-Klinkschnittkreissagemaschine

Maschine, die mit zwei Sageaggregaten ausgeristet ist, die in ihrer Ruhestellung ber dem Werkstiick
(senkrechte Doppelhub-Klinkschnittkreissdgemaschine) oder hinter dem Werkstiick (waagrechte Doppelhub-
Klinkschnittkreissagemaschine) angeordnet sind und jedes der Sageaggregate unabhangig vom anderen von
Hand bewegt werden kann oder mechanischen Vorschub besitzt

Anmerkung 1 zum Begriff: Das Werkstlick wird von Hand flr den Klinkschnitt positioniert

ANMERKUNG 2 zum Begriff: Diese Art der Maschine fallt abhangig von der Art der Bewegung des Sageaggregates
unter den Anhang IV der Maschinenrichtlinie (das Sageaggregat hat mechanischen Vorschub) oder nicht (das
Sageaggregat wird von Hand bewegt).

3.3.23

halbautomatische Klinkschnittkreissagemaschine

Maschine, bei der das Sageaggregat mit mechanischem Vorschub ausgeriistet ist, der von Hand ausgeldst
wird, und bei der das Werkstlick von Hand fiir den Klinkschnitt positioniert wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Dieser Maschinentyp fallt unter den Anhang IV der Maschinenrichtlinie.

3.3.24

automatische Klinkschnittkreissdgemaschine

Maschine, bei der das Sageaggregat mit mechanischem Vorschub ausgeristet ist und das Werkstiick kann
von Hand aufgegeben und/oder abgenommen werden und es wird automatisch fir den Klinkschnitt bei
vorgewahlten Langen positioniert

Anmerkung 1 zum Begriff: Dieser Maschinentyp fallt unter den Anhang IV der Maschinenrichtlinie, sofern das
Werkstlick von Hand aufgegeben und/oder abgenommen wird.

3.3.3

Stationdrmaschine

Maschine, die konstruiert ist, um auf den Boden gestellt oder am Boden oder anderen Teilen des Gebaudes
befestigt zu werden und die sich wahrend des Betriebs nicht bewegt

3.34

verschiebbare Maschine

Maschine, die auf dem Boden steht, sich wahrend des Betriebs nicht bewegt und mit Einrichtungen z. B.
Radern ausgerustet ist, mit denen sie von einem Aufstellungsort zu einem anderen bewegt werden kann

3.3.5
Handvorschub
das Halten und/oder Fiihren des Werkstiicks und/oder des Sageaggregats von Hand

3.3.6

mechanischer Vorschub

Vorschubmechanismus fir das Werkstlick oder Werkzeug, der in die Maschine integriert ist und mit dem das
Werkstluck oder das Maschinenelement mit dem Werkzeug wahrend der Bearbeitung mechanisch gehalten
und gefihrt wird

3.3.7

Handbeschickung bei Maschinen mit kraftbetriebenem Vorschub

Tatigkeit, bei der das Werkstlck durch den Operator direkt dem mechanischen Vorschub zugefihrt wird, z. B.
durch sich drehende Vorschubrollen, Schiebetisch oder hin- und hergehendem Schlitten, d. h. wenn zwischen
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dem Operator und dem mechanischen Vorschub keine zwischengeschaltete Beschickungseinrichtung zum
Aufgeben und Weitertransport des Werkstiicks vorhanden ist

3.3.8

Handabnahme bei Maschinen mit kraftbetriebenem Vorschub

Tatigkeit, bei der das Werkstiick durch den Operator direkt am Ausschub der Maschine abgenommen wird,
d.h., wenn zwischen der Maschine und dem Operator keine Abnahmeeinrichtung zum Abnehmen und
Weitertransport des Werkstlicks vorhanden ist

3.3.9
Schneidbereich der Sageblatter
Bereich der Sageblatter, in dem sie den Schneidvorgang ausfuhren kénnen

3.3.10
nicht schneidender Bereich der Sageblatter
Bereich der Sageblatter, in dem sie den Schneidvorgang nicht ausfihren kdnnen

3.3.11

Wegschleudern

unerwartete Bewegung des Werkstlicks oder von Teilen von ihm oder von Maschinenteilen aus der Maschine
wahrend der Bearbeitung

3.3.12

Auslaufzeit

Zeit, die von der Betatigung der Befehlseinrichtung fir das Stillsetzen bis zum Stillstand des Sageblattes/der
Sageblatter oder Teil/Teilen der Maschine verstrichen ist

3.313
Maschinenantrieb
kraftbetatigte Einrichtung, um eine Bewegung an der Maschine zu erreichen

3.3.14

sicherheitsbezogenes Teil einer Steuerung

SRP/CS

Teil einer Steuerung, das auf sicherheitsbezogene Eingangssignale reagiert und sicherheitsbezogene
Ausgangssignale erzeugt

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Kombination sicherheitsbezogener Teile einer Steuerung beginnt an dem Punkt, an
dem sicherheitsbezogene Signale erzeugt werden (einschliellich z. B. Betatiger und Rolle eines Positionsschalters) und
endet an den Ausgéangen der Leistungssteuerungselemente (einschlieRlich z. B. den Hauptkontakten des Schaltschitzes).
Auch Uberwachungssysteme zéhlen dazu (EN ISO 13849-1:2008, 3.1.1).

3.3.15
Sicherheitsfunktion
Funktion einer Maschine, deren Ausfall zur unmittelbaren Erhéhung des Risikos/der Risiken flihren kann

[QUELLE: EN 1SO 12100:2010, 3.30]

3.3.16

Lieferanteninformation

Erklarungen, Verkaufsunterlagen, Prospekte oder andere Dokumente, mit denen der Hersteller (oder
Lieferant) entweder die Eigenschaften oder die Ubereinstimmung des Werkstoffs oder Produktes mit einer
zutreffenden Norm erklart
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