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Beginn der Giltigkeit

Diese Norm gilt ab 2010-06-01.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung des vom Technischen Komitees CEN/TC 142 ,Holzbearbei-
tungsmaschinen — Sicherheit® (Sekretariat: UNI, Italien) im Europaischen Komitee fir Normung (CEN)
ausgearbeiteten EN 1870-6:2002+A1:2009.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 060-06-01 AA ,Sicherheit® im
Fachbereich Holzbearbeitungsmaschinen des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen.
Vertreter der Hersteller und Anwender von Brennholzkreissagemaschinen und kombinierten Brennholz- und
Tischkreissdgemaschinen, mit Handbeschickung und/oder Handentnahme sowie der Berufsgenossenschaften
waren an der Erarbeitung beteiligt.

Diese Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang!| der neuen EG-Maschinenricht-
linie 2006/42/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Maschinen, um den Nachweis der
Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Union kann der
Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen der
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Die im Abschnitt2 und den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen sind als DIN-EN- bzw.
DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher Zahinummer verdffentlicht. Fur die zitierten Internationalen Normen und
Publikationen, sofern sie nicht als DIN-ISO-Normen mit gleicher Zahinummer veroffentlicht sind, wird im
Folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

HD 21.1 S4:2002  siehe DIN VDE 0281-1:2003;

HD 22.1 S4:2002 siehe DIN VDE 0282-1:2003;

HD 22.4 S4:2004 siehe DIN VDE 0282-4:2005

FUr die zitierte Internationale Norm gibt es keine nationale Entsprechung.
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Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1870-6:2002-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anderungen im Vorwort;

b) Aktualisierung der normativen Verweisungen in Abschnitt 2 und im Normtext;

c) Anderungen bzw. Aktualisierung der Abschnitte 1, Anwendungsbereich, 3.2, Begriffe, 4, Liste der signifi-
kanten Gefahrdungen, 5.1.1, Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen, 5.1.3, Ingangsetzen, 5.1.4,
Normales Stillsetzen, 5.1.5, Not-Aus, 5.1.6, Stérung der Energieversorgung, 5.2.1, Standfestigkeit, 5.2.2,
Bruchgefahr wahrend des Betriebs, 5.2.3.1, Spindelblockierung, 5.2.5, Einrichtungen, welche die
Mdglichkeit oder die Auswirkung des Wegschleuderns minimieren, 5.3.1, Feuer, 5.3.4, Elektrizitat, 5.3.5,
Ergonomie und Handhabung, 5.3.6, Beleuchtung, 5.3.12, Strahlung, 5.3.15, Fehlerhafte Montage, 5.3.16,
Trennung von der Energiezufuhr, 5.3.17, Instandhaltung, 6, Benutzerinformation, 6.2.1, Kennzeichnung
der Maschine und 6.3, Betriebsanleitung;

d) Wegfall des Anhangs H, Sichere Arbeitsweisen;

e) Aktualisierung des informativen Anhangs ZA Uber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und
den grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 98/37/EG;

f)  Aufnahme eines informativen Anhangs ZB lber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG;

g) Aktualisierung der Literaturhinweise.

Frithere Ausgaben

DIN EN 1870-6: 2002-08

Documentg

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 1870-6:2010-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1870-6-2010-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1870-6-2010-06

DIN EN 1870-6:2010-06

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN VDE 0281-1:2003, Starkstromleitungen mit thermoplastischer Isolierhiille fiir Nennspannungen bis
450/750 V — Teil 1: Allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung HD 21.1 S4:2002

DIN VDE 0282-1:2003, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhlille fiir Nennspannungen bis 450/750 V —
Teil 1: Allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung HD 22.1 S4:2002

DIN VDE 0282-4:2005, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhiille fiir Nennspannungen bis 450/750 V —
Teil 4: Flexible Leitungen; Deutsche Fassung HD 22.4 S4:2004
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EUROPAISCHE NORM EN 1870-6:2002+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 2009

ICS 79.120.10 Ersatz fir EN 1870-6:2002

Deutsche Fassung

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen —
Kreissagemaschinen —
Teil 6: Brennholzkreissagemaschinen und kombinierte
Brennholz- und Tischkreissagemaschinen,
mit Handbeschickung und/oder Handentnahme

Safety of woodworking machines — Sécurité des machines pour le travail du bois —
Circular sawing machines — Machines a scies circulaires —
Part 6: Circular sawing machines for firewood and dual Partie 6: Scies circulaires a chevalet et/ou a table pour
purpose circular sawing machines for firewood/circular la coupe du bois de chauffage, avec chargement et/ou
saw benches, with manual loading and/or unloading déchargement manuel

Diese Européaische Norm wurde vom CEN am 8. November 2001 angenommen und schlieBt Anderung 1 ein, die am 13. August 2009 vom
CEN angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, E__stland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kdnigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2009 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1870-6:2002+A1:2009 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1870-6:2002+A1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbei-
tungsmaschinen — Sicherheit erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2010, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Marz 2010 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument enthalt Anderung 1, welche von CEN am 2009-08-13 angenommen wurde.

Dieses Dokument ersetzt EN 1870-6:2002.

Beginn und Ende des eingefiigten oder gednderten Textes der Anderung ist durch die Textmarkierungen
gekennzeichnet.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
Maschinenrichtlinie.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinie(n) siehe informative Anhange ZA und ZB, die feste Bestandteile
dieses Dokuments sind.

Organisationen, die an der Erarbeitung dieser Europaischen Norm mitgearbeitet haben, schlielen das
Europaische Komitee der Holzbearbeitungsmaschinenhersteller ,EUMABOIS® ein.

Die Anhange A, B, C, D, E, F und G sind normativ, die Anhange ZA und ZB sind informativ.

Die vom CEN/TC 142 erarbeiteten Europaischen Normen behandeln speziell Holzbearbeitungsmaschinen
und ergdnzen die relevanten A- und B-Normen, welche die grundsatzlichen Sicherheitsanforderungen
behandeln (siehe Einfihrung zu EN ISO 12100-1:2003 A4l zur Erlduterung von A-, B- und C-Normen).

I%) EN 1870 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreissdgemaschinen besteht aus folgenden
Teilen:

Teil 1:  Tischkreissdgemaschinen (mit und ohne Schiebetisch), Formatkreissdgemaschinen und Baustellen-
kreisségemaschinen

Teil 3:  Von oben schneidende Kappsdgemaschinen und kombinierte Kapp- und TischkreissGgemaschinen
Teil 4:  Mehrblattkreissdgemaschinen fiir Ldngsschnitt mit Handbeschickung und/oder Handentnahme
Teil 5. Kombinierte Tischkreissdgemaschinen/von unten schneidende Kappsdgemaschinen

Teil 6:  Brennholzkreisségemaschinen und kombinierte Brennholz- und Tischkreissdgemaschinen, mit
Handbeschickung und/oder Handentnahme

Teil 7:  Einblatt-Stammkreissdgemaschinen mit mechanischem Tischvorschub mit Handbeschickung und/
oder Handentnahme
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Teil 8:  Einblattbesdum- und Leistenkreissdgemaschinen mit kraftbetétigtem Sé&geaggregat und Hand-
beschickung und/oder Handentnahme

Teil 9:  Doppelgehrungskreisségemaschinen mit mechanischem Vorschub und Handbeschickung und/oder
Handentnahme

Teil 10: Von unten schneidende automatische und halbautomatische Kappsdgemaschinen mit einem
Ségeblatt (Untertischkappkreissdgemaschinen)

Teil 11: Halbautomatische und automatische waagrecht schneidende Auslegerkreissdgemaschinen mit
einem Sdgeaggregat (Radialsédgen)

Teil 12:  Pendelkreisségemaschinen
Teil 13: Horizontale Plattenkreissdgemaschinen mit Druckbalken
Teil 14: Vertikalplattenkreiss&gemaschinen

Teil 15: Mehrfachablédngkreissdgemaschinen mit mechanischem Vorschub fiir das Werkstlick und Hand-
beschickung und/oder Handentnahme

Teil 16: Klinkschnittkreissdgemaschinen

Teil 17: Handbetétigte waagrecht schneidende AuslegerkreissGdgemaschinen mit einem S&geaggregat
(handbetétigte Radialségen).

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europaische Norm wurde vorbereitet um eine harmonisierte Norm zu werden und stellt eine Mdglichkeit
der Ubereinstimmung mit den wesentlichem Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie und den damit
verbundenen EFTA-Vorschriften dar. Diese Europaische Norm ist eine C-Norm, nach Definition in
EN ISO 12100-1:2003 .

Das MaR, bis zu dem Gefahrdungen behandelt sind, ist im Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm
beschrieben.

Die Bestimmungen dieser Europaischen Norm betreffen Konstrukteure, Hersteller, Handler und Importeure
von Brennholzkreissdgemaschinen und kombinierten Brennholz- und Tischkreissdgemaschinen mit Hand-
beschickung und/oder Handentnahme.

Diese Europaische Norm enthalt auch Hinweise, die der Hersteller zur Information der Betreiber vorsehen
muss.

Gemeinsame Sicherheitsanforderungen fir Werkzeuge sind in EN 847-1:2005 ] enthalten.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument detailliert alle in Abschnitt 4 aufgefiihrten signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungs-
situationen und Gefahrdungsereignisse, die auf Brennholzkreissagemaschinen und kombinierte Brennholz-
und Tischkreissdgemaschinen mit Handbeschickung und / oder Handentnahme zutreffen — im Folgenden als
,Maschinen® bezeichnet — die zum Schneiden von Massivholz konstruiert sind.

Diese Europaische Norm behandelt bei einer kombinierten Brennholzkreissagemaschine und Holzspalt-
maschine nur den Brennholzkreissagenteil. Hinsichtlich der Anforderungen flir den holzspaltenden Teil dieser
Maschine siehe EN 609-1:1999 und EN 609-2:1999.

gestrichener Text

Diese Europaische Norm behandelt bei CNC-Maschinen nicht die Gefahrdungen im Zusammenhang mit der
elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV).

Diese Europaische Norm gilt nicht fur:

— Rundholzsagemaschinen, bei denen zum Schneiden des Werkstlicks das Sageaggregat bewegt wird
(Brennholzkappsagemaschinen);

— Maschinen mit schragstellbarem Sageblatt;

— handgefihrte motorbetriebene Elektrowerkzeuge oder irgendwelche Einrichtungen, die ihre Verwen-
dung in einer anderen Weise, z. B. in einer Stationareinrichtung, ermoglichen;

IF) ANMERKUNG 1 Handgefiihrte motorbetriebene Elektrowerkzeuge und Séagetische, die eine Gesamtheit mit einem

handgefihrten motorbetriebenen Elektrowerkzeug bilden, sind in EN 60745-1:2006 zusammen mit EN 60745-2-5:2007
erfasst.

— Maschinen mit Antrieb durch eingebauten Verbrennungsmotor.

Diese Europaische Norm ist in erster Linie auf Maschinen anzuwenden, die nach dem Datum der Herausgabe
dieser Europaischen Norm hergestellt werden.

ANMERKUNG 2 Die von dieser Europaischen Norm erfassten Maschinen sind in der Maschinenrichtlinie 98/37/EG,
A.1.1 und A.1.2 aufgefiihrt.

2 Normative Verweisungen
Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-

gabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 614-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsétze — Teil 1: Begriffe und
allgemeine Leitsétze

EN 847-1:2005 ®il, Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderun-
gen — Teil 1: Frds- und Hobelwerkzeuge, Kreissdgeblétter

EN 894-1:1997, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von
Anzeigen und Stellteilen — Teil 1: Allgemeine Leitsétze fiir Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und Stellteilen

EN 894-2:1997, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen
und Stellteilen — Teil 2: Anzeigen

EN 894-3:2000, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen
und Stellteilen — Teil 3: Stellteile
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EN 982, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen und
Bauteile — Hydraulik

EN 983, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen und
deren Bauteile — Pneumatik

EN 1005-1:2001, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 1: Begriffe

EN 1005-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle Hand-
habung von Gegenstédnden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-3:2002, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 3: Empfohlene Kraft-
grenzen fir Maschinenbetétigung

EN 1005-4:2005, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 4. Bewertung von
Kérperhaltungen und Bewegungen bei der Arbeit an Maschinen

EN 1037:1995, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf

EN 1088:1995, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl

EN 50370-1:2005, Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) — Produkt-Familien-Norm fiir Werkzeug-
maschinen — Teil 1: Stéraussendung

EN 50370-2:2003, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV)— Produkt-Familien-Norm fiir Werkzeug-
maschinen — Teil 2: Stérfestigkeit

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung von Maschinen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen; (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60439-1:1999, Niederspannungs-Schaltgerdtekombinationen — Teil 1: Typgepriifte und partiell typge-
priifte Kombinationen (IEC 60439-1:1999)

EN 61310-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 1. Anforde-
rungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 61310-1:2007)

EN 60529, Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code) (IEC 60529:1989)

EN 60947-4-1:2001, Niederspannungsschaltgerdte — Teil 4-1: Schiitze und Motorstarter — Elektro-
mechanische Schlitze und Motorstarter (IEC 60947-4-1:2000)

EN 60947-5-1:2004, Niederspannungsschaltgerdte — Teil 5-1: Steuergerdte und Schaltelemente —
Elektromechanische Steuergeréte (IEC 60947-5-1:2003)

EN ISO 3743-1, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen — Verfahren der
Genauigkeitsklasse 2 fiir kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 1: Vergleichsverfahren in
Priifrdumen mit schallharten Wénden (ISO 3743-1:1994)

EN ISO 3743-2, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schall-
druckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir kleine, transportable Quellen in Hallfeldern —
Teil 2: Verfahren fiir Sonder-Hallrdume (ISO 3743-2:1994)

EN ISO 3744, Akustik— Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 flir ein im Wesentlichen freies Schallfeld (iber
einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:1994)

EN ISO 3745:2003, Akustik— Bestimmung der Schallleistungspegel von Schallquellen aus Schall-
druckmessungen — Prézisionsverfahren fiir reflexionsarme und halbreflexionsarme Rdume (ISO 3745:2003)
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EN ISO 3746:1995, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen —  Hiillflachenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 (iber einer reflektierenden Ebene
(ISO 3746:1995)

EN ISO 4254-1:2005, Landmaschinen — Sicherheit — Teil 1: Generelle Anforderungen (ISO 4254-1:2005)

EN ISO 4871:1996, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 9614-1, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Schallquellen aus Schall-
intensitdtsmessungen — Teil 1: Messung an diskreten Punkten (ISO 9614-1:1993)

%) EN I1SO 11202:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten; Verfahren der
Genauigkeitsklasse 3 fiir Messungen unter Einsatzbedingungen (ISO 11202:1995)

EN ISO 11204:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren mit
Umgebungskorrekturen (ISO 11204:1995)

EN ISO 11688-1, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Gerédte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12100-1:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze —
Teil 1: Grundsétzliche Terminologie, Methodologie (ISO 12100-1:2003)

EN ISO 12100-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze — Teil 2:
Technische Leitsétze (ISO 12100-2:2003)

EN ISO 13849-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1:2006)

EN ISO 13850, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsdtze (ISO 13850:2006)

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Geféhrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmaen (ISO 13857:2008)

I2) 1ISO 7960:1995, Airborne noise emitted by machine tools — Operating conditions for woodworking
machines (Luftschallemission von Werkzeugmaschinen — Festlegungen flir Holzbearbeitungsmaschinen)

HD 21.1 S4:2002, Starkstromleitungen mit thermoplastischer Isolierhiille flir Nennspannungen bis
450/750 V — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

HD 22.1 S4:2002, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhiille fiir Nennspannungen bis 450/750 V —
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

HD 22.4 S4:2004, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhiille fiir Nennspannungen bis 450/750 V —
Teil 4: Flexible Leitungen
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3 Benennungen und Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Benennungen und Begriffe.

3.1 Benennungen

Die verschiedenen Typen von Brennholzkreissdgemaschinen und kombinierten Brennholz- und Tischkreis-
sagemaschinen mit Handbeschickung und/oder Handentnahme und deren wichtigste Teile sind in den
Bildern 1, 2, 3a, 3b, 4a und 4b dargestellt.

3 .

Legende

1 Zuflhrwippe
2  Sageblatt-Schutzhaube
3 Handgriff

Bild 1 — Beispiel fiir eine Brennholzwippenkreissdagemaschine

4
,\f\ﬂ/—b’cz 22
N -
o 2 ~

|

I

—— i
i

|

Legende

=4

Werkstuckhaltevorrichtung

Arbeitshandgriff

Feststehende trennende Schutzeinrichtung tber dem Tisch
Feststehende trennende Schutzeinrichtung unter dem Tisch

L’m &

q’bﬁ/ ~

2

AP WN -

Bild 2 — Beispiel fiir eine Brennholzrolltischkreissagemaschine
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Legende

Schwenkbarer Kreissagentisch

Feststehende trennende Schutzeinrichtung unter dem Tisch
Einstellbare Sageblatt-Schutzhaube

Parallelanschlag

Handgriff

AP WON -

Bild 3a — Beispiel einer kombinierten Brennholz-Wippenkreissagemaschine/
Tischkreissagemaschine in der Betriebsart Tischkreissdgemaschine

Legende

1 Schwenkbarer Kreissagentisch

5 Handgriff

6 Sageblatt-Schutzhaube — Brennholzsagen
7  Schwenkbare Wippe

Bild 3b — Beispiel einer kombinierten Brennholz-Wippenkreissdgemaschine/
Tischkreissagemaschine in der Betriebsart Brennholzkreissdggemaschine
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Legende

Einstellbare Sageblatt-Schutzhaube
Parallelanschlag

Kreissagentisch

Sageblatt-Schutzhaube mit Spaneauslass
Halterung fur einstellbare Sageblatt-Schutzhaube
Spaltkeil

NO OWN =

Bild 4a — Beispiel einer kombinierten Brennholz-Rolltischkreissdaggemaschine/
Tischkreissdgemaschine in der Betriebsart Tischkreissagemaschine

Legende

4 Werkstuck-Haltevorrichtung
5 Sageblatt-Schutzhaube mit Spaneauslass
8 Feststehende Sageblatt-Schutzhaube — Brennholzsagen

Bild 4b — Beispiel einer kombinierten Brennholz-Rolltischkreissdgemaschine/
Tischkreissagemaschine in der Betriebsart Brennholzkreissagemaschine
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3.2 Begriffe

3.21
Querschneiden
das Schneiden quer zur Faserrichtung eines Werkstlickes aus Holz

3.2.2

Brennholzkreissagemaschine

eine Sagemaschine zum Querschneiden von Brennholz mit einem Sageblatt, mit Antrieb entweder durch
einen Elektromotor oder eine Zapfwelle (PTO), mit Handbeschickung und/oder Handentnahme. Das
Werkstlick wird dem Sageblatt von Hand zugefiihrt, entweder:

a) in einer zum S&geblatt hin schwenkbaren Zufihrwippe (Brennholz-Wippenkreissdgemaschine — siehe

Bild 1);

b) oder auf einem Rolltisch mit einer Haltevorrichtung (Brennholz-Rolltischkreissdgemaschine — siehe
Bild 2)

3.2.3

kombinierte Brennholz- und Tischkreissagemaschine
eine Maschine fir zwei Verwendungsarten, bestehend entweder aus

a) einer Brennholz-Wippenkreissdgemaschine (siehe Bild 3b) und einer Tischkreissagemaschine. Bei der
Benutzung als Brennholzkreissdgemaschine wird der Kreissagentisch zum hinteren Ende der Maschine
hochgeschwenkt (siehe Bild 3a); oder

b) einer Brennholz-Rolltischkreissdgemaschine (siehe Bild 4b) und einer Tischkreissdgemaschine. Bei der
Benutzung als Tischkreissdgemaschine wird der Rolltisch blockiert (siehe Bild 4a)

3.24

Stationarmaschine

eine Maschine, die so konstruiert ist, dass sie auf dem Boden steht oder am Boden oder anderen baulichen
Einrichtungen befestigt ist und sich wahrend des Betriebs nicht bewegt

3.2.5

%) verschiebbare Maschine @i

eine Maschine, die auf dem Boden steht, sich wahrend des Betriebs nicht bewegt und mit einer Einrichtung
ausgestattet ist, normalerweise Rader, mit der sie von einem Aufstellungsort zu einem anderen bewegt
werden kann

3.2.6
Maschinenantrieb
eine kraftbetatigte Einrichtung, um eine Bewegung an der Maschine zu erreichen

3.2.7

Handvorschub

das manuelle Halten und/oder Fihren des Werkstiicks (oder eines Maschinenelementes mit einem
Werkzeug). Als Handvorschub gilt auch die Verwendung eines von Hand bewegten Schiebeschlittens, auf
dem das Werkstick entweder von Hand aufgegeben oder festgespannt ist, (und die Verwendung eines
abnehmbaren Vorschubapparates)

ANMERKUNG Die Worte in Klammern sind fiir diese Maschine nicht zutreffend.
3.2.8
Arbeitsvorrichtung mit Schutzfunktion

ein zusatzliches Hilfsmittel, das nicht Bestandteil der Maschine ist, aber der Bedienperson bei der sicheren
Flhrung des Werkstuckes hilft, wie z. B. in den Bildern 5a und 5b dargestellt
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MalRe in Millimeter

D
< 400

o -30°

Bild 5a — Beispiel fiir einen Schiebestock

Bild 5b — Beispiel fiir ein Schiebeholz

3.2.9

Wegschleudern

die unerwartete Bewegung des Werkstiicks oder von Werkstlckteilen oder von Maschinenteilen aus der
Maschine wahrend der Bearbeitung

3.2.10
Auslaufzeit
die Zeit von der Betatigung der Befehlseinrichtung flr das Stillsetzen bis zum Stillstand der Spindel

3.2.11

Lieferanteninformation

Erklarungen, Verkaufsunterlagen, Prospekte oder andere Dokumente, in denen der Hersteller (oder Lieferant)
entweder die Eigenschaften z. B. eines Werkstoffes oder Produktes beschreibt, oder die Ubereinstimmung
des Werkstoffes oder Produktes mit einer zutreffenden Norm bestatigt
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4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

I%) Dieser Abschnitt enthalt alle signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahrdungs-
ereignisse (siehe EN 1050:1996), soweit sie in diesem Dokument behandelt werden, die nach dem Verfahren
zur Abschatzung des Risikos als signifikant flr diejenigen Maschinen, welche im Anwendungsbereich
bezeichnet sind, festgestellt wurden, und fir die Mallnahmen zur Beseitigung oder Reduzierung des Risikos
erforderlich sind. Dieses Dokument behandelt diese signifikanten Gefahrdungen durch Festlegung von
Sicherheitsanforderungen und/oder -maflnahmen oder durch Verweis auf zutreffende Normen.

Diese Gefahrdungen sind in der Tabelle 1 in Ubereinstimmung mit Anhang A von EN 1050:1996 aufgefiihrt.

Tabelle 1 — Liste der signifikanten Gefahrdungen

Zutreffender
Nr Gefahrdungen, Gefdahrdungssituationen EN'1S0 12100 Abschnitt in
) und Gefahrdungsereignisse o . diesem
Teil 1:2003 | Teil 2:2003 Dokument
1 mechanische Gefahrdung durch:
— Maschinenteile oder Werkstlicke wegen der
a) Form 4.2 421, 5.2.3,5.2.5,
422,5 5.2.6,5.2.7,
5.2.9
b) relativen Anordnung 51.2,5.2.5,
5.2.6,5.2.7,
5.2.8
c) Masse und Standfestigkeit (potentielle 5.2.6

Energie von Elementen, die sich unter dem
Einfluss der Schwerkraft bewegen kénnen);

d) Masse und Geschwindigkeit (kinetische 5.2.6,5.2.7
Energie von Elementen in kontrollierter oder
unkontrollierter Bewegung);

e) mechanischen Festigkeit 5.21,5.2.2,
5.2.3,5.2.5,
5.2.6,5.2.7,
Anhang A

— Ansammlung von Energie im Inneren der Maschine:

g) Flussigkeiten und Gase unter Druck 4.2 410,554 |5.3.7,5.3.8

1.1 | Gefahrdung durch Quetschen 421 5.2.7,5.2.8

1.2 | Gefahrdung durch Scheren 5.2.7,5.2.8
. . . 5.2.2,5.2.3,

1.3 | Gefahrdung durch Schneiden oder Abschneiden 524 527

1.4 | Gefahrdung durch Erfassen oder Aufwickeln 5.2.7

1.5 | Gefahrdung durch Einziehen oder Fangen 5.2.7

1.9 | Gefahrdung durch Herausspritzen von 5.3.7,5.3.8

Flissigkeiten unter hohem Druck

2 elektrische Gefahrdungen durch:

2.1 | direkte Berthrung von Personen mit von unter 4.3 49,554 5.3.4,5.3.16

Spannung stehenden Teilen

2.2 | Berlihrung von Personen mit Teilen, die durch 4.3 4.9 5.3.4,5.3.16
Fehlzustande spannungsfiihrend geworden sind
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Zutreffender
EN ISO 121
Nr Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen o 00 Abschnitt in
’ und Gefahrdungsereignisse L ooa diesem
Teil 1:2003 | Teil 2:2003 Dokument
4 Gefahrdungen durch Larm mit der Folge von
4.1 | Gehorverlust (Taubheit), anderen physiologischen | 4.5 422,5 5.3.2
Beeintrachtigungen (Gleichgewichtsverlust,
Nachlassen der Aufmerksamkeit)
4.2 | Stoérung der Sprachkommunikation, Stérung 5.3.2
akustischer Signale usw.
6 Geféahrdungen durch Strahlung
6.5 | Laserstrahlen | 4.7 | | 5.3.13

7 Gefahrdungen durch Werkstoffe und andere Stoffe (und durch ihre Bestandteile), die von
Maschinen verarbeitet oder verwendet werden

7.1 | Gefahrdungen durch Kontakt mit oder Einatmung 4.8 4.3Db),4.4 5.3.3
von gefahrlichen Flissigkeiten und Stauben

7.2 | Gefahrdung durch Feuer 4.8 4.4 5.3.1,5.3.3,

5.3.4,6.3

8 Gefahrdungen durch die Vernachlassigung ergonomischer Grundsatze bei der Gestaltung
der Maschine durch

8.1 ungesunde Koérperhaltung oder besondere 4.9 2114122 512
Anstrengung 5.5.5,5.5.6

8.2 | die Anatomie von Hand/Arm oder Ful}/Bein 4.9 4.8.3 51.2

8.4 | ortliche Beleuchtung 4.8.6 6.3
menschliches Fehlverhalten, menschliches 48, 4.11.8, | 6.3

8.6 Verhalten 4.11.10,

55.2,6

8.7 | Konstruktion, Platzierung oder Kenntlichmachung 4.8.7, 51.2
von Stellteilen 4.11.8

8.8 | Konstruktion oder Platzierung von Sichtanzeigen 4.8.8,6.2 51.2

9 Kombination von Gefdhrdungen 4.11 51.7

10 | unerwarteter Anlauf, unerwartetes Durchdrehen/Uberdrehen (oder jede vergleichbare
Fehlfunktion) durch

10.1 | Ausfall/Stérung des Steuerungssystems 411,554 |51.1

10.2 | Wiederherstellung der Energiezufiihrung nach 4.11.4 5.1.6, 5.3.7,
einer Unterbrechung 5.3.8

10.3 | aulere Einflisse auf elektrische Betriebsmittel 4.11.11 2312534

10.6 | Bedienungsfehler (zurlickzufihren auf unzurei- 4.9 48, 4118, 5.1.1,51.2,
chende Anpassung der Maschine an menschliche 4.11.10, 5.3.5,6.3
Eigenschaften und Fahigkeiten, siehe 8.6) 55.2,6
fehlende Mglichkeit, die Maschine unter 4111, 512,514,

1 - - - 4.11.3, 5.1.5,5.2.4
optimalen Bedingungen stillzusetzen 552

13 | Ausfall der Energieversorgung i] ] 1 5.1.6
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Zutreffender
EN ISO 121
Nr Gefahrdungen, Gefdadhrdungssituationen So 00 Abschnitt in
’ und Gefahrdungsereignisse . . diesem
Teil 1:2003 | Teil 2:2003 Dokument
14 | Ausfall des Steuer- bzw. Regelkreises 411,554 | 51.1
15 Fehlerhafte Montage 4.9 47,6.5 5.2.3,5.3.15
16 | Bruch beim Betrieb 4.2.2 4.3 5.2.2
5.2.2,5.2.3,
17 | herabfallende oder herausgeworfene 422 43,410 |525,5.26,
Gegenstande oder Fliissigkeiten 528
18 Verlus? der Standfestigkeit/Umkippen der 4992 526 591
Maschine

5 Sicherheitsanforderungen und/oder MaRnahmen

Hinweise im Zusammenhang mit Risikominderung durch Konstruktion siehe [ 4.1 von EN ISO 12100-2:2003 (11,
und in Ergénzung:

5.1 Steuerung und Befehlseinrichtungen

5.1.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen

Im Zusammenhang mit dieser Europaischen Norm umfasst die sicherheitsrelevante Steuerung das System
von der auslésenden manuellen Befehlseinrichtung oder Positionsschalter bis zum Eingang am endgultigen
Antrieb oder Element, z.B. Motor. Die sicherheitsrelevanten Steuerungen dieser Maschine (siehe
EN I1SO 13849-1:2008 (1) umfassen diejenigen fur:

— das Ingangsetzen (siehe 5.1.3);

— das normale Stillsetzen (siehe 5.1.4);

— den Not-Aus (siehe 5.1.5);

— Verriegelungsschaltungen (siehe 5.1.3);

— Haltevorrichtungen (siehe 5.2.8);

— das Bremssystem (siehe 5.1.4, 5.1.5 und 5.2.4).

Diese Steuerungen missen mindestens entsprechend der Kategorie 1 nach ) EN ISO 13849-1:2008 (il
entwickelt und ausgeflihrt sein, es sei denn, diese Europaische Norm enthalt eine andere Aussage.

Im Zusammenhang mit dieser Europaischen Norm bedeutet ,sicherheitstechnisch bewahrte Bauteile und
Prinzipien®:

a) bei elektrischen Bauteilen, wenn diese den zutreffenden Normen, einschlieRlich den folgenden
entsprechen, wie:

i) [~ EN 60947-5-1:2004 A1, Abschnitt 3 fiir Steuerschalter mit zwangsweise 6ffnenden
Kontakten, die als mechanisch betatigte Positionsschalter fir Verriegelungsschaltungen fir
trennende Schutzeinrichtungen verwendet werden und fiir in Steuerstromkreisen eingesetzte
Relais;
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i) EN 60947-4-1:2001 fur elektromechanische Schitze und Motorstarter, die in Hauptstrom-
kreisen eingesetzt werden;

iii) HD 22.1 S4:2002 (4 fir gummiisolierte Leitungen;

iv) [A) HD 21.1 S4:2002 (1] fur PVC-Leitungen, sofern diese Leitungen zusétzlich gegen mecha-
nische Beschadigungen geschutzt verlegt sind (z. B. innerhalb von Maschinenstandern);

b) bei elektrischen Prinzipien, wenn sie mit den ersten vier in EN 60204-1:2006 1, 9.4.2.1 genannten
Malnahmen Ubereinstimmen. Die Steuerung muss entweder kontaktbehaftet sein, oder, wenn elektro-
nische Bauteile in sicherheitsrelevanten Steuerungen verwendet werden, missen diese in Uberein-
stimmung mit EN 60204-1:2006 (1l, 9.4.2.2 (d. h. Redundanz mit gegenseitiger Uberwachung) oder
EN 60204-1:2006 (1, 9.4.2.3 (d. h. Diversitat) sein;

c) bei mechanischen Bauteilen, wenn sie in Ubereinstimmung mit der Beschreibung in &) 4.5 von
EN ISO 12100-2 :2003 ¢l z. B. formschlissig miteinander verbunden sind;

d) hinsichtlich mechanisch betatigter Positionsschalter fir trennende Schutzeinrichtungen, wenn sie
zwangslaufig betatigt sind und ihre Anordnung/Befestigung sowie die Gestaltung/Befestigung des Schalt-
nockens den Anforderungen in EN 1088:1995, 5.2 und 5.3 entsprechen.

e) bei pneumatischen und hydraulischen Bauteilen und Systemen, wenn diese EN 983 bzw. EN 982
entsprechen.

In kontaktbehafteten sicherheitsrelevanten Steuerstromkreisen verwendete Zeitrelais kdnnen der Kategorie B
nach den Anforderungen in EN ISO 13849-1:2008 entsprechen, wenn das Zeitrelais fUr mindestens
1 Million Schaltspiele ausgelegt ist.

Priifung: Kontrolle der entsprechenden Zeichnungen und/oder Schaltplane und Besichtigung an der
Maschine. [A) gestrichener Text

I#» ANMERKUNG  Fir die Eigenschaften der Bauteile kann die Information des Lieferanten des Bauteils von Nutzen
sein.

5.1.2 Anordnung von Stellteilen

Die nach 5.1.3 und 5.1.4 dieser Europaischen Norm erforderlichen Stellteile zum Ingangsetzen und Stillsetzen
der Maschine mussen wie folgt angeordnet sein:

a) an Brennholz-Wippenkreissagemaschinen am Maschinenstander mit einem maximalen Abstand von
800 mm, gemessen vom vorderen Rand der Zuflihrwippe in Ruhestellung und einem Mindestabstand zur
Zugangsebene von 600 mm (siehe Bild 6);

b) an Brennholz-Rolltischkreissdgemaschinen an der Vorderseite des Maschinenstanders (Ruhestellung)
oder an den Langsseiten innerhalb eines Abstands von 800 mm zur Vorderkante des Rolltisches in der
Ausgangsstellung und mindestens 50 mm unter der Tischkante und einem Mindestabstand zur
Zugangsebene von 600 mm (siehe Bild 7);

c) an Brennholzkreissagesagemaschinen mit Zapfwellenantrieb (PTO) kénnen die Stellteile zum
Ingangsetzen und Stillsetzen der externen Antriebsmaschine (z. B. Traktor) als Stellteile zum
Ingangsetzen und Stillsetzen der Maschine angesehen werden;

d) an kombinierten Maschinen mit Zapfwellenantrieb (PTO) muss ein Stellteil zum Stillsetzen am
Arbeitsplatz bei der Benutzung als Tischkreissdgemaschine vorhanden sein.

Priifung: Kontrolle der entsprechenden Zeichnungen, Messung und Besichtigung an der Maschine.
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