DEUTSCHE NORM September 2000

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen

Kreissdgemaschinen DIN
Teil 9: Doppelgehrungskreissdgemaschinen mit mechanischem Vorschub -
und Handbeschickung und/oder Handentnahme EN 1 870_9

Deutsche Fassung EN 1870-9 : 2000

ICS 79.120.10

Safety of woodworking machines — Circular sawing machines —

Part 9: Double blade circular sawing machines for cross-cutting with integrated
feed and with manual loading and/or unloading;

German version EN 1870-9 : 2000

Sécurité des machines pour le travail du bois — Machines a scier circulaires —
Partie 9: Machines a scier a deux lames de scie circulaires, pour trongonnage,
a avance mécanisée et a chargement et/ou déchargement manuels;

Version allemande EN 1870-9 : 2000

Die Europaische Norm EN 1870-9 : 2000 hat den Status einer Deutschen Norm.

Beginn der Giiltigkeit
EN 1870-9 : 2000 wurde am 1. Marz 2000 angenommen.

Nationales Vorwort
Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der von der Arbeitsgruppe 4 ,Kreissagemaschinen“ des Technischen Komitees 142
,2Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit® des Europaischen Komitees fur Normung (CEN) ausgearbeiteten
EN 1870-9 : 2000.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung dieser Norm wurden vom Arbeitsausschuss 12 ,Sicherheit® im
Fachbereich Holzbearbeitungsmaschinen des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen.

Fir die in Abschnitt 2 zitierten Internationalen und Europaischen Normen, soweit sie nicht als DIN EN- bzw.
DIN EN ISO-Normen mit gleicher ZahiInummer verdéffentlicht sind, wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen
Normen hingewiesen:

ISO 3745 : 1977 siehe DIN 45635-1 : 1984 (teilweise)
ISO 7960 : 1995 siehe DIN 45635-1650 bis 45635-1667
HD 21.1 S3:1997 siehe DIN VDE 0281-1: 1999

HD 22.1 S3:1997 siehe DIN VDE 0282-1 : 1999

Fortsetzung Seite 2
und 17 Seiten EN

Normenausschuss Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Nationaler Anhang (informativ)

Literaturhinweise

DIN 45635-1

Geraduschmessung an Maschinen — Luftschallemission — Hullflachenverfahren — Rahmenverfahren fiir 3 Genauigkeits-
klassen

DIN 45635-1650 bis DIN 45635-1667

Gerauschmessung an Maschinen — Luftschallmessung — Hullflachenverfahren — Holzbearbeitungsmaschinen
DIN VDE 0281-1

Polyvinylchlorid-isolierte Leitungen mit Nennspannungen bis 450/750 V — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
DIN VDE 0282-1

Gummi-isolierte Leitungen mit Nennspannungen bis 450/750 V — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
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EUROPAISCHE NORM EN 1870-9
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juni 2000

ICS 79.120.10
Deutsche Fassung
Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen
Kreissagemaschinen
Teil 9: Doppelgehrungskreissdgemaschinen mit mechanischem Vorschub
und Handbeschickung und/oder Handentnahme

Safety of woodworking machines — Circular sawing Sécurité des machines pour le travail du bois — Machines a
machines — Part9: Double blade circular sawing scier circulaires — Partie 9: Machines a scier a deux lames
machines for cross-cutting with integrated feed an with de scie circulaires, pour trongonnage, a avance mécanisée
manual loading and/or unloading et a chargement et/ou déchargement manuels

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1. Marz 2000 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.
Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und dem
Vereinigten Koénigreich.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europdische Norm muf3 den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2000, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Dezember 2000 zuriickgezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europaische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstutzt grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinien.

Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Organisationen, die an der Erarbeitung dieser Europdischen Norm mitgearbeitet haben, schlieRen das Europaische
Komitee der Holzbearbeitungsmaschinenhersteller EUMABOIS® ein.

Der Anhang A ist normativ, die Anhange B und ZA sind informativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten,
diese Europaische Norm zu ibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

Einleitung

I?iese Européische Norm wurde vorbereitet, um eine harmonisierte Norm zu werden, und stellt eine Moglichkeit der
Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie und den damit verbundenen
EFTA-Vorschriften dar. Diese Europaische Norm ist eine C-Norm gemafR Definition in EN 292-1 : 1991.

Das Maf, bis zu dem Gefahrdungen behandelt sind, ist im Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm beschrieben.
Die Bestimmungen dieser Europaischen Norm betreffen Konstrukteure, Hersteller, Handler und Importeure von Doppel-
gehrungskreissdgemaschinen mit mechanischem Vorschub und Handbeschickung und/oder Handentnahme.

Diese Europaische Norm enthalt auch Hinweise, die der Hersteller zur Information der Betreiber vorsehen muf}.
Gemeinsame Sicherheitsanforderungen fir Werkzeuge sind in EN 847-1 : 1997 enthalten.

Diese Europaische Norm behandelt bei CNC-Maschinen
nicht die Gefahrdungen im Zusammenhang mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit (EMV).

Diese Europaische Norm ist in erster Linie auf Maschinen

anzuwenden, die nach dem Datum der Herausgabe
dieser Europaischen Norm hergestellt sind.

1 Anwendungsbereich

Diese Europadische Norm nennt die Anforderungen
und/oder MaRnahmen fur die Beseitigung von Geféhr-
dungen und zur Begrenzung der Risiken an wie in
Abschnitt 3 definierten Doppelgehrungskreissagemaschi-
nen mit mechanischem Vorschub und Handbeschickung
und/oder Handentnahme — im folgenden als ,Maschinen®
bezeichnet —, die konstruiert sind zum Schneiden von

Massivholz, Spanplatten, Faserplatten oder Sperrholz,

sowie diesen Werkstoffen, wenn sie mit Kunststoffkanten

versehen und/oder kunststoff-/aluminiumbeschichtet sind.

Diese Europaische Norm gilt nicht fur:

— Maschinen zum Querschneiden von Rundholz;

— von unten schneidende Querschnittkreissdgemaschi-
nen mit 2 Sageblattern.

Diese Europaische Norm behandelt die von der Maschine

ausgehenden Gefahrdungen, wie sie in Abschnitt 4 be-

schrieben sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte und
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgeflihrt. Bei datierten Verwei-
sungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitun-
gen dieser Publikation nur zu dieser Europaischen Norm,
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbei-
tet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.
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EN 292-1: 1991
Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze — Teil 1: Grundsatzliche Termino-
logie, Methodologie

EN 292-2: 1991 + EN 292-2/A1 : 1995
Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze — Teil 2: Technische Leitsatze und
Spezifikationen

EN 294 : 1992
Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstéande gegen
das Erreichen von Gefahrstellen mit den oberen Glied-
mafien

EN 418 : 1992
Sicherheit von Maschinen — NOT-AUS-Einrichtung,
funktionelle Aspekte, Gestaltungsleitsatze

EN 574 : 1996
Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen —
Funktionelle Aspekte, Gestaltungsleitsatze

EN 847-1:1997
Maschinen-Werkzeuge fir Holzbearbeitung — Sicher-
heitstechnische Anforderungen — Teil 1: Fras- und Hobel-
werkzeuge, Kreissageblatter

EN 954-1: 1996
Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene
Teile von Steuerungen — Teil 1: Allgemeine Gestal-
tungsleitsatze

EN 982 : 1996
Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische An-
forderungen an fluidtechnische Anlagen und deren
Bauteile — Hydraulik

EN 983 : 1996
Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische An-
forderungen an fluidtechnische Anlagen und deren
Bauteile — Pneumatik

EN 1088 : 1995
Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtun-
gen in Verbindung mit trennenden Schutzeinrichtun-
gen — Leitsatze fir Gestaltung und Auswahl

EN 1760-1 : 1997
Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutz-
einrichtungen — Teil 1: Allgemeine Leitsatze fir die
Gestaltung und Prifung von Schaltmatten und Schalt-

platten
prEN 1760-2 : 1996
Sicherheit von Maschinen - Druckempfindliche

Schutzeinrichtungen — Teil 2: Allgemeine Leitsatze fir
die Gestaltung und Prifung von Schaltleisten und
Schaltstangen

EN 60204-1 : 1997
Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung
von Maschinen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
(IEC 60204-1 : 1997)

EN 60529 : 1991
Schutzarten durch Gehause (IP-Code)
(IEC 60529 : 1989)

EN 60825-1 : 1994
Sicherheit von Laser-Einrichtungen — Teil 1: Klassifi-
zierung von Anlagen, Anforderungen und Benutzer-
Richtlinien (IEC 60825-1 : 1993)

EN 60947-4-1 : 1992
Niederspannungsschaltgerate — Teil 4: Schitze und
Motorstarter — Hauptabschnitt 1: Elektromechanische
Schutze und Motorstarter (IEC 60947-4-1 : 1990)
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EN 60947-5-1 : 1997
Niederspannungsschaltgerate — Teil 5-1: Steuergerate
und Schaltelemente — Elektromechanische Steuer-
gerate (IEC 60947-5-1: 1997)

prEN 61496-2 : 1997
Sicherheit von Maschinen — Berlhrungslos wirkende
Schutzeinrichtungen — Teil 2: Besondere Anforderun-
gen an Einrichtungen, welche nach dem aktiven opto-
elektronischen Prinzip arbeiten

EN ISO 3743-1: 1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerauschquellen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2
fur kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 1:
Vergleichsverfahren in Prifraumen mit schallharten
Wanden (ISO 3743-1 : 1994)

EN ISO 3743-2 : 1996
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerauschquellen aus Schalldruckmessungen — Ver-
fahren der Genauigkeitsklasse 2 fir kleine, transpor-
table Quellen in Hallfeldern — Teil 2: Verfahren fur
Sonder-Hallrdume (ISO 3743-2 : 1994)

EN ISO 3744 : 1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerauschquellen aus Schalldruckmessungen — Hull-
flachenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fir ein im
wesentlichen freies Schallfeld tber einer reflektieren-
den Ebene (ISO 3744 : 1994)

EN ISO 3746 : 1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerauschquellen aus Schalldruckmessungen — Huill-
flachenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 Uber einer
reflektierenden Ebene (ISO 3746 : 1995)

EN ISO 4871 : 1996
Akustik — Angabe und Nachprifung von Gerausch-
emissionswerten von Maschinen und Geréaten
(ISO 4871 : 1996)

EN ISO 9614-1: 1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerauschquellen aus Schallintensitatsmessungen —
Teil 1: Messung an diskreten Punkten
(ISO 9614-1 : 1993)

EN ISO 11202 : 1995
Akustik — Gerauschabstrahlung von Maschinen und
Geraten — Messung von Emissions-Schalldruckpegeln
am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten —
Verfahren der Genauigkeitsklasse 3 fir Messungen
unter Einsatzbedingungen (ISO 11202 : 1995)

EN ISO 11204 : 1996
Akustik — Gerauschabstrahlung von Maschinen und Ge-
raten — Messung von Emissions-Schalldruckpegeln am
Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten —
Verfahren mit Umgebungkorrekturen (ISO 11204 : 1995)

ISO 3745 : 1977
Acoustics — Determination of sound power levels of
noise sources — Precision methods for anechoic and
semi-anechoic rooms

ISO 7960 : 1995
Airborne noise emitted by machine tools — Operating
conditions for woodworking machines

EN ISO 11688-1 : 1998
Akustik — Richtlinien fur die Konstruktion larmarmer
Maschinen und Gerate — Teil 1: Planung
(ISO/TR 11688-1 : 1995)

HD 21.1 S3: 1997
Polyvinylchlorid-isolierte Leitungen mit Nennspannun-
gen bis einschlieBlich 450/750 V — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen
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HD 22.1 S3: 1997
Gummi-isolierte Starkstromleitungen mit Nennspannun-
gen bis einschliel3lich 450/750 V — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

3 Begriffe

Im Zusammenhang mit dieser Europaischen Norm gelten
die folgenden Begriffe:

3.1 Querschneiden

Das Schneiden quer zur Faserrichtung eines Werkstlickes
aus Holz.

3.2 Doppelgehrungskreissiagemaschine mit
mechanischem Vorschub und
Handbeschickung und/oder Handentnahme

Eine Maschine, die mit zwei Sdgeaggregaten zum Quer-
schneiden ausgeristet ist, mechanischen Vorschub hat
und bei der das Werkstick von Hand aufgegeben
und/oder abgenommen und wahrend des Schneidens
nicht bewegt wird. Der Schnitthub kann nach unten ge-
richtet oder waagerecht sein.

Eines oder beide Sageaggregate kdnnen waagerecht zu-
einander verstellt werden und kénnen geneigt oder schrag
gestellt werden.

3.3 Halbautomatische
Doppelgehrungskreissdgemaschine

Eine Maschine, bei der die Sageaggregate mechanischen
Vorschub haben, der von Hand ausgeldst wird, und das
Werkstiick von Hand oder mittels einer Positioniereinrich-
tung zum Abléangen aufgegeben wird. Der Schnitthub
kann nach unten gerichtet oder waagerecht sein.

3.4 Automatische
Doppelgehrungskreissdgemaschine

Eine Maschine, bei der die Sageaggregate mechanischen
Vorschub haben, der automatisch ausgeldst wird. Das
Werkstick wird von Hand aufgegeben und/oder ab-
genommen und automatisch zum Schneiden vorgewahlter
Langen positioniert. Der Schnitthub kann nach unten
gerichtet oder waagerecht sein.

3.5 Maschinenantrieb

Eine kraftbetatigte Einrichtung, um eine Bewegung an der
Maschine zu erreichen.

3.6 Mechanischer Vorschub

Ein Vorschubmechanismus fiir das Werkstiick oder Werk-
zeug, der in die Maschine integriert ist und mit dem das
Werkstiick oder das Maschinenelement mit dem Werk-
zeug wahrend der Bearbeitung mechanisch gehalten und
geflihrt wird.

3.7 Schneidender Teil des Sageblattes

Der Bereich, in dem das Sageblatt den Schneidvorgang
ausfihren kann.

3.8 Nicht schneidender Teil des Sageblattes
Der Bereich des Sageblattes, in dem das Sageblatt keinen
Schneidvorgang ausflihrt.

3.9 Wegschleudern

Die unerwartete Bewegung des Werkstlicks oder von Werk-
stlickteilen oder von Maschinenteilen aus der Maschine
wahrend der Bearbeitung.

3.10 Auslaufzeit

Die Zeit von der Betatigung der Befehlseinrichtung fiir das
Stillsetzen bis zum Stillstand der Spindel.

3.11 Handbeschickung bei
Maschinen mit kraftbetriebenem Vorschub

Die direkte Zufihrung des Werkstlickes zum mechani-
schen Vorschub durch die Bedienperson, z. B. durch sich
drehende Vorschubrollen, Schiebetisch oder hin- und her-
gehendem Schlitten, d. h., wenn zwischen der Bedien-
person und dem mechanischen Vorschub keine zwischen-
geschaltete Beschickungseinrichtung zum Aufgeben und
Weitertransport des Werkstiicks vorhanden ist.

3.12 Handabnahme bei
Maschinen mit kraftbetriebenem Vorschub

Die Abnahme des Werkstiickes direkt am Ausschub der
Maschine durch die Bedienperson, d. h., wenn zwischen
der Maschine und der Bedienperson keine Abnahmeein-
richtung zum Abnehmen und Entfernen des Werkstiicks
vorhanden ist.

3.13 Ubereinstimmungserklirung

Erklarungen, Verkaufsunterlagen, Prospekte oder andere
Dokumente, in denen der Hersteller (oder Lieferant) ent-
weder die Eigenschaften z. B. eines Werkstoffes oder
Produktes beschreibt oder die Ubereinstimmung des
Werkstoffes oder Produktes mit einer zutreffenden Norm
bestatigt.

4 Liste der Gefahrdungen

Diese Europaische Norm behandelt alle Gefahrdungen,
die fur die im Anwendungsbereich beschriebenen Maschi-
nen zutreffen:

— fur signifikante Gefahrdungen durch Festlegung von
Sicherheitsanforderungen und/oder Maflinahmen oder
durch Verweis auf zutreffende Typ B-Normen;

— fir nicht signifikante Gefahrdungen, z. B. allgemeine, un-
tergeordnete oder zweitrangige Gefahrdungen, durch
Verweis auf zutreffende Typ A- oder B-Normen, insbeson-
dere EN 292-1: 1991 und EN 292-2 : 1991/A1 : 1995.

Diese Gefahrdungen sind in Tabelle 1 in Ubereinstimmung
mit Anhang A von EN 292-2 : 1991/A1 : 1995 aufgefiihrt.

5 Sicherheitsanforderungen
und/oder MaBRnahmen
Hinweise im Zusammenhang mit Risikominderung durch

Konstruktion siehe Abschnitt 3 von EN 292-2 : 1991 und in
Erganzung:

5.1 Steuerung und Befehlseinrichtungen

5.1.1 Sicherheit und Zuverladssigkeit von Steuerungen
Im Zusammenhang mit dieser Europaischen Norm umfaf3t
die sicherheitsrelevante Steuerung das System von der
auslosenden manuellen Befehlseinrichtung oder Posi-
tionsschalter bis zum Eingang am endglltigen Antrieb
oder Element, z.B. Motor. Die sicherheitsrelevanten
Steuerungen dieser Maschine umfassen diejenigen fur:

— das Ingangsetzen (siehe 5.1.3);

— das normale Stillsetzen (siehe 5.1.4);

— Not-Aus (siehe 5.1.5);

— Verriegelungsschaltungen (siehe 5.1.3,5.2.7.2, 5.2.7.6);

— Verriegelungsschaltungen mit Zuhaltung (siehe 5.2.7.1,
5.2.7.2,52.7.4,52.7.6);

— das Spannen (siehe 5.2.8);
— das Auslésen des Bremssystems (siehe 5.2.4);
— die Zweihandschaltung (siehe 5.2.7.1);

— die Steuereinrichtung mit selbsttatiger Rickstellung
(siehe 5.2.7.3);
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