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Diese Europaische Norm wurde von CEN am 12. November 1999 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erflllen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliogra-
phischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Fran-
zbsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentral-
sekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen
Republik und dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel
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Vorwort

Diese Européaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 226 ,StraBenausstattung” erarbeitet, dessen Sekre-
tariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm mufB3 den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2000, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mdissen bis
Juli 2000 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden L&ander
gehalten, diese Europaische Norm zu Gbernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

Die Anhange A, B, C, D, E, F, G, H, J und K dieser Europaischen Norm sind normativ, die Literaturhinweise sind informativ.

Einleitung

Diese Europaische Norm gibt die physikalischen Eigenschaften von StraBenmarkierungsmaterialien an, die als horizontale
Leiteinrichtungen dienen. Sie enthalt Anhange, in denen Prifverfahren festgelegt sind. Anforderungen bezuglich der Iden-
tifizierung werden in EN 12802 : 1999 festgelegt.

1 Anwendungsbereich sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe

Diese Europaische Norm legt Anforderungen, die die Stra- der in Bezug genommenen Publikation.

Benmarkierungsmaterialien im Labor erflillen mussen,

sowie Laborprifungen fur retroreflektierende und andere EN 1436:1997 o
StraBenmarkierungsmaterialien fest, die sowohl dauerhaft Strassenmarkierungsmaterialien — Anforderungen an
als auch vorlibergehend sein kbnnen. Markierungen auf StraBen

EN 12802 : 2000
2 Normative Verweisungen StraBenmarkierungsmaterialien — Laborverfahren flr

die Identifikation

ISO 787-11: 1981
General methods of test for pigments and extenders —
Part 11: Determination of tamped volume and apparent
density after tamping

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei starren Verweisungen
gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen die- ISO 1514 : 1993

ser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls Paints and varnishes — Standard panels for testing
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ISO 2814
Paints and varnishes — Comparison of contrast ratio
(hiding power) of paints of the same type and colour

ISO 4892
Plastics — Methods of exposure to laboratory light
sources — Part 1: General guidance — Part 2: Xenon-
arc sources — Part 3: Fluorescent UV lamps

ISO 7724-2
Paints and varnishes — Colorimetry — Colour
measurements

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden
Definitionen:

3.1
Markierungsfarbe

Ein flissiges Produkt, in dem Festkdrper in organischem
Lésungsmittel oder in Wasser suspendiert werden. Sie
wird als Einzel- oder Mehrkomponentensystem geliefert.
Beim Auftragen der Markierungsfarbe mit Pinsel, Rolle,
durch Spriihen oder ein anderes geeignetes Verfahren
entsteht durch die Verdunstung des Ldsungsmittels und/
oder durch einen chemischen ProzeB ein zusammenhéan-
gender Film.

3.2
HeiBplastikmasse

Ein l6sungsmittelfreier Markierungsstoff, der als Block,
Granulat oder Pulver angeliefert wird. Die HeiBplastik-
masse wird bis zum Schmelzpunkt erhitzt und dann von
Hand oder mit einer geeigneten mechanischen Applika-
tionseinrichtung aufgetragen. Sie bildet durch Abklihlung
einen zusammenhangenden Film.

3.3
Kaltplastikmasse

Ein Markierungsstoff, der als Einzel- oder Mehrkompo-
nentensystem angeliefert wird. In Abhangigkeit von der Art
des Systems werden die Komponenten in verschiedenen
Verhaltnissen gemischt und mit einer geeigneten Applika-
tionseinrichtung aufgetragen. Die Kaltplastikmasse bildet
einen zusammenhangenden Film ausschlieBlich durch
einen chemischen ProzeB.

4 Anforderungen
4.1 Markierungsfarben
411 Normfarbwertanteile und Leuchtdichtefaktor

Die Tagsichtbarkeit der Markierungsfarbe wird durch den
Leuchtdichtefaktor  bestimmt. Der Farbton wird durch die
im CIE-Standardsystem festgelegten Normfarbwertanteile
x und y bestimmt, wie in EN 1436 : 1997 beschrieben.

Es sind Probeplatten vorzubereiten und Messungen nach
dem in Anhang A beschriebenen MeBverfahren durchzu-
fuhren. Fur den Leuchtdichtefaktor gelten die Klassen der
Tabelle 1. Die Normfarbwertanteile x und y sind durch
Bereiche im x, y-Farbdiagramm eingegrenzt, die durch die
Eckpunkte der Tabelle 2 dargestellt sind.

41.2 Deckvermégen

Bei Priifung nach ISO 2814 und bei einer mit einem Filmauf-
ziehgerat aufgetragenen NaBfilmdicke von 300 um darf das
Kontrastverhaltnis (Deckvermoégen) fir weie und gelbe
Markierungsfarben bei weiBer Markierungsfarbe 95 % und
bei gelber Markierungsfarbe 90 % nicht unterschreiten.
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Tabelle 1: Anforderungsklassen des
Leuchtdichtefaktors

Markierungsfarbe Klasse Leuchtdlzhtefaktor
WeiB LF5 > 0,75
LF6 > 0,80
LF7 > 0,85
Gelb LF1 > 0,40
LF2 > 0,50

Tabelle 2: Normfarbwertanteile fiir weiBe und gelbe
Markierungsfarben

Eckpunkt Nr 1 2 3 4

WeiB X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375

Gelb X 0,494 0,545 0,465 0,427
y 0,427 0,455 0,535 0,483

41.3 Lagerbestandigkeit

Die Markierungsfarbe muB frei von Haut und Sediment
sein, die nicht durch Umrlhren wieder eingearbeitet
werden kénnen. Bei Priifung nach Anhang B muB die Mar-
kierungsfarbe mindestens die Bewertung 4 erhalten.

Jeder Zuschlagstoff fir Mehrkomponenten-Markierungs-
farben muB in unterschiedlichen Behéltern getrennt ge-
testet werden.

41.4 Alterung durch UV-Bestrahlung
41.41 Allgemeines

Die Markierungsfarbe ist nach A.3 auf Tragerplatten auf-
zutragen, wie in A.2 beschrieben, und nach ISO 4892-3
nach einem der unter 41.4.2 und 4.1.4.3 beschriebenen
Prifverfahren zu prifen. Die Differenz im Leuchtdichtefak-
tor A muB der Tabelle 3 entsprechen (dabei entspricht AS
dem urspriinglichen Leuchtdichtefaktor abzliglich des
Leuchtdichtefaktors nach der Priifung). Die Normfarbwert-
anteile missen der Tabelle 2 entsprechen.

41.4.2 Alterung durch UVA-Bestrahlung

Die Probekorper sind nach ISO 4892-3 zu prifen, indem
sie 480 h unter einer Lampe des Typs I (UVA — 340) in
UV-Bestrahlungs-Zyklen von jeweils acht Stunden bei
einer Temperatur von (60 +2)°C und anschlieBend vier
Stunden lang bei (50+2)°C durch Kondenswasserbil-
dung beansprucht werden.

41.4.3 Alterung durch UVB-Bestrahlung

Die Probekorper sind nach ISO 4892-3 zu prifen, indem
sie 168 h unter einer Lampe des Typs II (UVB — 313) in
UV-Bestrahlungs-Zyklen von jeweils acht Stunden bei
einer Temperatur von (60 £2)°C und anschlieBend vier
Stunden lang bei (50 +2)°C durch Kondenswasserbil-
dung beansprucht werden.

Tabelle 3: Anfoderungsklassen fiir die Differenz des
Leuchtdichtefaktors nach der Alterung durch
UV-Bestrahlung

Markierungsfarbe Klasse AB
WeiB3 und gelb uvo Keine Anforderung
uv1 < 0,05
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Tabelle 4: Anforderungsklassen fiir die Differenz des
Leuchtdichtefaktors nach der Priifung der
Bestandigkeit gegen Durchschlagen

Markierungsfarbe Klasse AS
WeiB und gelb BRO Keine Anfor-
derung
BR1 < 0,03
BR2 < 0,05

415 Bestandigkeit gegen Durchschlagen

Bei Priifung nach Anhang C muB die Differenz im Leucht-
dichtefaktor AB der Tabelle 4 entsprechen. Die Normfarb-
wertanteile missen der Tabelle 2 entsprechen.

ANMERKUNG: Diese Prufung gilt nur fir Markierungsfar-
ben, die unmittelbar auf Asphaltbeldage aufgetragen
werden.

41.6 Alkalibestéandigkeit

Bei Prifung nach Anhang D darf der Farbfilm keine Ver-
schlechterung des Oberflachenzustandes aufweisen.

ANMERKUNG: Diese Prifung gilt nur fir Markierungs-
farben, die unmittelbar auf Belage aus hydraulischem
Beton aufgetragen werden.

4.2 HeiBplastikmassen

4.21 Priifungen, die vor der Hitzebestandigkeits-
priifung durchzufiihren sind

4.211 Normfarbwertanteile und Leuchtdichtefaktor

Bei Prifung nach Anhang E muB der Leuchtdichtefaktor
der Tabelle 5 entsprechen. Die Normfarbwertanteile mus-
sen der Tabelle 2 entsprechen.

Tabelle 5: Anforderungsklassen fiir den
Leuchtdichtefaktor fiir HeiBplastikmassen und
Kaltplastikmassen

Markierungsfarbe Klasse Leuchtdichtefaktor
B
WeiB LF3 > 0,65
LF4 = 0,70
LF6 > 0,80
Gelb LF1 > 0,40
LF2 = 0,50

4.21.2 Erweichungspunkt
Bei Prifung nach Anhang F muB der Erweichungspunkt
des Materials den Klassen der Tabelle 6 entsprechen.

Tabelle 6: Anforderungsklassen des
Erweichungspunktes fiir HeiBplastikmassen

Klasse Erweichungspunkt in °C
SPO Keine Anforderung
SP1 > 65
SP2 > 80
SP3 > 95
SP4 > 110

4.21.3 Alkalibestandigkeit

Bei Prifung nach Anhang D darf der Probekdrper keine
Verschlechterung des Oberflachenzustandes aufweisen.

ANMERKUNG: Diese Prifung gilt nur fir HeiBplastikmas-
sen, die unmittelbar auf Beldge aus hydraulischem
Beton aufgetragen werden.

4.21.4 Kugelfallprifung in der Kalte

Bei Prifung nach AnhangH muB die Anzahl der
Probekdrper, die die Prifung bestehen, den Klassen der
Tabelle 7 entsprechen.

Tabelle 7: Anforderungsklassen der Schlagfestigkeit

in der Kalte
Klasse Prif- Kugel Anzahl der Probe-
temperatur korper, die die
in°C Prifung bestehen
Clo Keine — Keine Anforderung
Anforderung
Cl1 0°C a 6
Cl2 -10+3 a 6
Cl3 -10+3 b 6

4.21.5 Alterung durch UV-Bestrahlung

Der Stoff wird in der vom Hersteller angegebenen Dicke
auf Platten aufgetragen, wie in A.2 beschrieben und nach
ISO 4892-3 und wie in 41.4.2 oder 4.1.4.3 beschrieben
geprift. Die Differenz des Leuchtdichtefaktors A muB
den in Tabelle 3 angegebenen Klassen entsprechen. Die
Normfarbwertanteile miissen den Angaben der Tabelle 2
entsprechen.

4.2.2 Hitzebestandigkeit

Die Hitzebestandigkeit einer HeiBplastikmasse ist nach
Anhang G zu prufen. AnschlieBend sind die in 4.2.3 ange-
gebenen Prifungen durchzufihren.

ANMERKUNG: Dieser Test ist nicht fur vorgeformte HeifB3-
plastiken anwendbar.

4.2.3 Prifungen, die nach der Hitzebestandigkeits-
priifung durchzufiihren sind

4.2.31 Normfarbwertanteile und Leuchtdichtefaktor

Bei Priifung nach Anhang E darf die Differenz im Leucht-
dichtefaktor Ag fur weil und gelb maximal 0,10 betragen.
Die x, y-Normfarbwertanteile missen der Tabelle 2 ent-
sprechen.

4.2.3.2 Erweichungspunkt
Bei Prifung nach Anhang F darf die Differenz im Erwei-
chungspunkt ASP nicht mehr als + 10 °C betragen.

4.2.3.3 Eindringprifung
Bei Prifung nach Anhang J muB der Mittelwert der Ein-
dringdauer den Klassen der Tabelle 8 entsprechen.

4.2.3.4 Abriebprifung mit dem Troger-Gerat

Bei Prifung nach Anhang K muB der Mittelwert flr den
Volumenverlust den Klassen der Tabelle 9 entsprechen.

4.2.3.5 Alterung durch UV-Bestrahlung (Xenon-Bogen)

Die HeiBplastikmasse ist in der vom Hersteller festgeleg-
ten Dicke auf Tragerplatten nach A.2 aufzutragen oder auf
Marshall-Prifkérper wie in K.3 b) festgelegt und nach
ISO 4892-2 zu priifen. Die Differenz im Leuchtdichtefaktor
Ap mussen den Klassen der Tabelle 3 entsprechen. Die
Normfarbwertanteile miissen der Tabelle 2 entsprechen.
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Tabelle 8: Anforderungsklassen der Eindringfestigkeit

Klasse Eindringdauer
INO Keine Anforderung
IN1 5-45 Sekunden
IN2 46 Sekunden—5 Minuten
IN3 2-5 Minuten
IN4 6—20 Minuten
IN5 > 20 Minuten

Tabelle 9: Anforderungsklassen der Abriebfestigkeit
mit dem Tréger-Gerat

Klasse

Volumenverlust in
cm3
3 mm dick/
16 Perioden

Volumenverlust in
cm3
1,5 mm dick/
5 Perioden

TWO
TWH1
TW2

Keine Anforderung
<25
2,5bis 5

Keine Anforderung

TW3
TW4

<15
1,5 bis 3

Die UV-Prifung ist 1000h in gesprihten und getauchten
Zyklen von 18 min Dauer und Trocken-Intervallen von
102 min duchzuflihren. Die relative Luftfeuchte muB 50 %
betragen, die schwarze Normtemperatur 45° und Irra-
diation (zwischen 290nm und 800nm) 550 W/m2. Die
Marshallprifkérper miissen horizontal in die Gerate ein-
gesetzt werden.

ANMERKUNG: Gerate, die fur die UV-Prifung an Mar-
shall-Prifkérpern verwendet werden konnen, sind
Xeno test 250, Sun test oder Sun test CPS+.

4.2.3.6 Abriebprufung mit dem Tréger-Gerat (nach der
Alterung durch UV-Bestrahlung)

Bei Prifung nach ISO 4892-2 und Anhang K muB die Dif-
ferenz im Volumenverlust der Tabelle 10 entsprechen.

Tabelle 10: Anforderungsklassen fiir den Abrieb mit
dem Tréger-Gerat nach der Alterung durch
UV-Bestrahlung

Klasse Differenz im Volumenverlust
cm?

TWUO Keine Anforderung

TWUA1 0 bis<0,5

TWU2 0,5 bis 2,5

Full document details: DIN EN 1871:2000-03
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4.3 Kaltplastikmassen
4.31 Allgemeines

Fir jede Prufung sind mindestens 500g Material nach
dem festgelegten Verfahren vorzubereiten.

4.3.2 Normfarbwertanteile x,y und
Leuchtdichtefaktor

Sofern die Kaltplastikmasse in der vom Hersteller festge-
legten Dicke aufgetragen und nach Anhang A gepruft
wurde, mufB3 der Leuchtdichtefaktor der Tabelle 5 entspre-
chen. Die x, y-Normfarbwertanteile miissen der Tabelle 2
entsprechen.

4.3.3 Lagerbestandigkeit

Die Kaltplastikmasse muB frei von Haut und Sediment
sein, die nicht durch Umrihren wieder eingearbeitet wer-
den kénnen. Bei Prifung nach Anhang B muB die Kalt-
plastikmasse mindestens die Bewertung 3 erhalten. Die
Kaltplastikmassen-Komponenten sind getrennt in unter-
schiedlichen Behaltern zu prifen.

ANMERKUNG: Siehe B.3.2 fiir Elemente, die Peroxide
enthalten.

4.3.4 Alterung durch UV-Bestrahlung

Die HeiBplastikmasse ist in der vom Hersteller festgeleg-
ten Dicke auf Tragerplatten nach A.2 aufzutragen oder auf
Marshall-Prifkérper wie in K.3 b) festgelegt und nach
ISO 4892-2 wie in 4.1.4.2 oder 4.1.4.3 festgelegt, gepruft.
Die Differenz im Leuchtdichtefaktor A muB den Klassen
der Tabelle 3 entsprechen. Die Normfarbwertanteile mus-
sen der Tabelle 2 entsprechen.

4.3.5 Alkalibestandigkeit

Bei Prifung nach Anhang D darf der Probekdrper keine
Verschlechterung des Oberflachenzustandes aufweisen.

ANMERKUNG: Diese Prifung gilt nur fir Kaltplastikmas-
sen, die unmittelbar auf Beldge aus hydraulischem
Beton aufgetragen werden.

4.3.6 Abriebpriifung mit dem Tréger-Gerat

Nach der Prifung nach Anhang K muB3 der Mittelwert fur
den Volumenverlust den Klassen der Tabelle 9 entspre-
chen.

4.3.7 Abriebprifung mit dem Troger-Gerat nach
Alterung durch UV-Bestrahlung

Bei Prufung nach ISO 4892-2 und Anhang K muB der Mit-
telwert der Differenz im Volumenverlust den Klassen der
Tabelle 10 entsprechen.
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Anhang A (normativ)

Markierungsfarben und Kaltplastikmassen — Priifverfahren zur Bestimmung der Normfarbwertanteile

und des Leuchtdichtefaktors

A1 Prinzip und Priifeinrichtung

Das MeBprinzip und die Wahl des FarbmefBgerates sind
EN 1436 : 1997, Anhang C zu entnehmen.

Die Kalibrierung muB auf Verfahren beruhen, die von
einem akkreditierten Labor anerkannt wurden. Die Kali-
brierung von Referenzfliesen oder anderen Kalibrierungs-
materialien muB auf ein akkreditiertes Labor ruckverfolg-
bar sein.

A.2 Materialien

Es sind Tragerplatten aus Aluminium zu verwenden, die
mindestens die MaBe 150 mm x 75 mm x 0,60 mm auf-
weisen. Zur Vorbereitung auf die Prifung sind sie mit
Lésemitteln zu reinigen.

Anhang B (normativ)

A.3 Durchfiihrung der Priifung

Die Tragerplatte aus Aluminium ist vorzubereiten. Die Mar-
kierungsfarbe oder Kaltplastikmasse ist unter Verwen-
dung von Beilagscheiben und einem Filmaufziehgerat so
auf die Platte aufzutragen, daB der nasse Farbfilm eine
Dicke von (400 + 35) um aufweist. Bei Markierungsfarben,
die vorgemischte Glasperlen enthalten, darf eine Farb-
schicht mit einer Dicke, die 1000g/m?2 entspricht, aufge-
tragen werden. Die Tragerplatte muB 7 Tage in waagerech-
ter Lage bei (23+5)°C und (50+5)% relativer Luft-
feuchte trocknen. Dabei ist sie vor Sonnenlicht und Staub
zu schutzen.

Die Messungen sind nach der EN 1436 : 1997, Anhang C
durchzuflhren.

Markierungsfarben und Kaltplastikmassen — Priifverfahren zur Bestimmung der Lagerbestandigkeit

B1 Prinzip

Das Verfahren priift den Suspensionsgrad der Fllstoffe
und die Homogenisierbarkeit einer Probe Markierungsfar-
be nach Lagerung zum Zwecke der unmittelbaren Ver-
wendung.

B.2 Gerate

a) Drei Weithalsflaschen aus klarem Glas, jeweils mit
einem Fassungsvermdgen von 250ml (PrufgefaBe),
einem Durchmesser von 55mm, 110mm hoch, mit
einer Offnung von 45mm Durchmesser mit einem
ISO-Gewinde und einem SchraubverschluB aus
Kunststoff (PE).

b) Spatel aus Stahl mit einem Gewicht von (45+1)g,
scharfkantig, mit einer Lange von (123 +1)mm und
einer Blattbreite von (20,5=+0,5) mm. Der Spatel ist
durch Abschneiden der Spitze eines Ublichen 127 mm
langen, biegsamen Laborspatels aus Stahl auf die vor-
gegebene Lange herzustellen.

c) Waéarmeschrank mit Zwangsluftung, auf eine Tempera-
tur von (45 +2,5) °C einstellbar.

d) Stampfgerat nach ISO 787-11 : 1981 (siehe Bild B.1).
e) Halterung fir das Prufgefas (siehe Bild B.1).

B.3 Durchfiihrung der Priifung
B.31 Markierungsfarbe

Es ist eine Probe der Markierungsfarbe in jede 250 ml-
Weithalsflasche einzuflillen. Dabei ist darauf zu achten,
daB in jeder Flasche die Farbhohe gleich ist und bis zum
unteren Rand des Gewindes reicht (ca. 20 mm unterhalb
des Schraubverschlusses, jedoch bis zu maximal 80 %
des Volumens).

Die Kanten und das Gewinde der PrifgefaBe sind mit
Zellulose und Ldsungsmittel grundlich zu reinigen. Die
PrifgefaBe werden dann luftdicht verschlossen und mit

den Zahlen 1 bis 3 gekennzeichnet. Die Proben werden
anschlieBend auf 0,1 g genau gewogen und insgesamt 30
Tage bei 45°C im Warmeschrank gelagert. Jeweils nach
sieben Tagen werden die Proben mit 25000 Hiben des
automatischen Stampgerates beansprucht. Durch Beob-
achten der Proben durch das Glas sieht man, ob sich die
Phasen trennen.

Nach jeder Reihe von 25000 Hiben werden die Proben
wieder in den Warmeschrank gestellt. Zur Feststellung
eines eventuellen Massenverlustes werden alle drei Pro-
ben unmittelbar nach der Lagerung unter beschleunigten
Bedingungen (Warmeeinwirkung und Stampfen) gewogen.
Der Gewichtsverlust darf maximal 2% betragen. Proben
mit einem Massenverlust tber 2 % bestehen die Prifung
nicht.

B.3.2 Kaltplastikmassen

Kaltplastikmassen werden in der gleichen Weise geprift
wie Mehrkomponenten-Markierungsfarben. Die Bestand-
teile von Kaltplastikmassen sind vor der Prifung auf das
Vorhandensein von Peroxiden zu untersuchen.

Komponenten, die Peroxide enthalten, dirfen nicht im
Wéarmeschrank gelagert werden, sondern sind bei Raum-
temperatur aufzubewahren und dirfen nicht der Stampf-
prifung unterzogen werden.

B.4 Bestimmung des Suspensionsgrades
und der Homogenisierbarkeit

Nach dem Wagen sind die drei PrifgefaBe sorgfaltig zu
6ffnen, ohne dabei das Probegut zu schtteln oder umzu-
rihren, und die Proben sind zu untersuchen. Eine eventu-
elle oben schwimmende Bindemittelanreicherung (Haut-
bildung) darf nicht entfernt werden. Mit dem Spatel werden
AusmaB und Art des Bodensatzes bestimmt, der sich
wahrend der Lagerzeit und des Stampfens gebildet hat.
Ein Ende des Spatels ist senkrecht zum Mittelbereich der
Markierungsfarbe so zu halten, daB die Unterkante des
Spatels mit der Oberseite des Behalters auf gleicher Hohe
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