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Anwendungsbeginn
Anwendungsbeginn dieser Norm ist 2012-06-01.

Daneben darf DIN EN 1888:2005-11 mit DIN EN 1888 Berichtigung 1:2008-09 noch bis zum 2013-03-31
angewendet werden.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (EN 1888:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 252 ,Artikel fur Sauglinge und
Kleinkinder” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige nationale Spiegelgremium ist der Arbeitsausschuss NA 095-05-03 AA ,Artikel fir Sduglinge

und Kleinkinder — Sitzen, Pflegen, Schitzen, Liegen und Transportieren® des Normenausschusses
Sicherheitstechnische Grundsatze (NASG) im DIN Deutsches Institut fur Normung e. V.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1888:2005-11 und DIN EN 1888 Berichtigung 1:2008-09 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) Bestimmung eines geschitzten Volumens;
b) Klarung der Schutzfunktion;

c) Einfihrung einer Beil3prifung;

d) Uberarbeitung der Priifverfahren;

e) Einfihrung der Begriindungen in Anhang A;

f)  EinfGhrung von Leitlinien fir die Anwendung von 8.3.3.1.1.3 ,Unbeabsichtigtes Losen des Verriegelungs-
mechanismus (der Verriegelungsmechanismen)” in Anhang C.

Friihere Ausgaben

DIN 66068-1: 1971-04, 1974-11, 1980-07, 1989-03
DIN 66068-2: 1971-04, 1974-11, 1980-07, 1989-03
DIN EN 1888: 2003-06, 2005-11

DIN EN 1888 Berichtigung 1: 2008-09
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 16. Dezember 2011 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
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Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1888:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 252 ,Artikel fir Sauglinge und
Kleinkinder” erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2012, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Marz 2013 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 1888:2003.

Im Vergleich zu EN 1888:2003 beziehen sich die grundlegenden technischen Anderungen in der vorliegenden
Ausgabe auf Folgendes:

a) Bestimmung eines geschitzten Volumens;

b) Klarung der Schutzfunktion;

c) Prifverfahren zur Winkelmessung;

d) Lécher und Offnungen;

e) Verriegelungsmechanismen;

f) Bewegung des Schiebers;

g) EinfUhrung einer BeilRprifung;

h) Feststelloremsen und Bremsvorrichtungen;

i)  Standsicherheit;

j)  Festigkeit des Schiebers;

k) Produktinformationen;

[)  Einfihrung der Begriindungen in Anhang A.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,

Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die sicherheitstechnischen Anforderungen an und die Prifverfahren flr
Transportmittel auf Radern fiir Kinder fest, die fir die Beférderung eines Kindes oder mehrerer Kinder bis
jeweils 15 kg und fur zuséatzliche 20 kg auf einer Plattform, auf der ein Kind stehen kann, vorgesehen sind.

Diese Europaische Norm gilt nicht fur Spielzeugkinderwagen, Einkaufswagen, Babytragehilfen mit Radern,
motorbetriebene Transportmittel auf Rédern fiir Kinder und Transportmittel auf Radern fiir Kinder, die fiir
Kinder mit besonderen Bedurfnissen hergestellt sind.

Wenn zusatzliche Produkte dafiir ausgelegt sind, sie an einem Transportmittel auf R&dern fiir Kinder
anzubringen, sollten diese einer Gefahrdungs- und Risikoanalyse unterzogen werden, um eventuelle
Gefahrdungen zu ermitteln.

Wenn ein Transportmittel auf Réadern fiir Kinder oder ein beliebiges Teil davon mehrere Funktionen besitzt
oder zum Zweck einer anderen Funktion umgebaut werden kann, muss es die Anforderungen der jeweiligen
Normen erfillen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen qilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 71-1, Sicherheit von Spielzeug — Teil 1: Mechanische und physikalische Eigenschaften
EN 71-3:1994, Sicherheit von Spielzeug — Teil 3: Migration bestimmter Elemente

EN 1103, Textilien — Bekleidungstextilien — Detailliertes Verfahren zur Bestimmung des Brennverhaltens

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Transportmittel auf Radern fiir Kinder

Wagen, der fiir die Beférderung eines Kindes oder mehrerer Kinder vorgesehen ist, der aus einem Fahrgestell
besteht, an dem (ein) Kinderwagenaufsatz/-aufsétze, (ein) Autokindersitz(e), (eine) Sitzeinheit(en) oder eine
Kombination aus diesen angebracht ist, und der von Hand gesteuert werden kann, wahrend er geschoben
oder gezogen wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Im Sinne dieser Norm als ,Wagen*“ bezeichnet.

3.2

Kinderwagenaufsatz

Aufbau mit hauptsachlich senkrechten und umlaufenden Seiten und Enden mit einer inneren Grundflache, der
fur die Beférderung eines Kindes oder mehrerer Kinder vorgesehen ist, die sich hauptsachlich in liegender
Position befinden

33

Sitzeinheit

Aufbau, der durch Verstellen in eine zuriickgelehnte Stellung oder in eine Liegestellung gebracht werden kann
oder nicht, und der dafiir vorgesehen ist, ein Kind oder mehrere Kinder aufzunehmen
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3.4
Autokindersitz
Riickhaltesystem fir Kinder der Gruppe 0/0+ nach ECE 44

3.5

Fahrgestell

Gestell auf Radern mit (einem) verlangerten Griff(en) zum Schieben, Ziehen und Steuern, das fur die
Aufnahme und die Befoérderung von (einem) Kinderwagenaufsatz(-aufsétzen), (einem) Autokindersitz(en) oder
(einer) Sitzeinheit(en) oder einer Kombination aus diesen Vorrichtungen vorgesehen ist

3.6
Kinderwagen
Wagen, der aus einem Fahrgestell und einem oder mehreren Kinderwagenaufsatz(-aufsétzen) besteht

3.7

Kindersportwagen

Wagen, der aus einem Fahrgestell und einer oder mehreren Sitzeinheit(en) oder einem oder mehreren
Autokindersitz(en) besteht

3.8
Feststellbremse
Vorrichtung, mit der der Wagen in einer festen Position gehalten werden kann

3.9
Riickhaltesystem
System, mit dem das Kind im Wagen zuriickgehalten wird

3.10

Schrittriickhalt

Vorrichtung, die sich zwischen den Beinen des Kindes befindet, um dessen Herausrutschen nach vorn zu
verhindern

3.1
Verankerungspunkt fiir Sicherheitsgeschirr
Vorrichtung, die fiir die Befestigung eines zusatzlichen Kinder-Sicherheitsgeschirrs geeignet ist

3.12
Bremsvorrichtung
Vorrichtung zum Verringern der Wagengeschwindigkeit

3.13
Plattform
integrierter Bestandteil des Wagens zur Aufnahme eines weiteren Kindes in stehender Position

3.14
Verbindungslinie
Schnittlinie zwischen dem Sitz und der Rickenlehne

3.15

Faltsystem

Baugruppe von sich bewegenden Teilen, mithilfe derer es ermoglicht wird, den Wagen unter Einfluss des
Betreuers von der aufrechten Stellung in eine zusammengefaltete Stellung und umgekehrt zu verwandeln

3.16

Verriegelung

mechanisches Bauteil, das (ein) Teil(e) des Wagens in der aufrechten Gebrauchsstellung halt (z. B. Riegel,
Haken, Ubertotpunktverriegelung...) und das lber die Bedienung(en) der Betétigungsvorrichtung deaktiviert
bzw. aktiviert werden kann
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3.17

Betatigungsvorrichtung

Teil des/der Verriegelungsmechanismus/-mechanismen, der so gestaltet ist, dass er vom Betreuer durch eine
oder mehrere Handlung(en) aktiv betatigt werden muss

3.18

Verriegelungsmechanismus

Gruppe von Bauteilen, die aus einer oder mehreren Verriegelung(en) und einer oder mehreren Betétigungs-
vorrichtung(en) besteht

3.19

automatische Verriegelung

Vorrichtung, die ohne eine zusatzliche, vorsatzliche Betatigung durch den Betreuer arretiert, wenn der Wagen
in die aufrechte Gebrauchsstellung bewegt wird

3.20
Schwenkschieber
Schieber, der am Fahrgestell gedreht werden kann, um die Schieberichtung zu andern

3.21

Babytragetasche

(Oberbegriff)

Gegenstand, bestehend aus Boden, Seitenwdnden, vorderen und hinteren Begrenzungswanden und einem
oder mehreren Tragegriff(en), in den ein Kind hineingelegt und in dem es von Hand transportiert werden kann

4 Allgemeine Anforderungen und Priifbedingungen

ANMERKUNG  Kursiv geschriebene Begriffe sind in Abschnitt 3 (Begriffe) definiert. Zuséatzliche Informationen tber den
Hintergrund und die Begriindungen verschiedener Anforderungen sind in Anhang A enthalten.

4.1 Proben

Falls nicht anders angegeben, sollten die Prifungen in der in dieser Norm angegebenen Reihenfolge
durchgefiihrt werden. Jede Prifung muss mit nur einem Wagen durchgefihrt werden, sofern nicht anders
angegeben.

Wagen, bei denen Kinderwagenaufsétze und/oder Sitzeinheiten an verschiedenen Stellen angebracht sind,
missen in allen mdéglichen Anordnungen entsprechend den Anleitungen des Herstellers alle zutreffenden
Anforderungen erfiillt sein. Wenn der Wagen mit einer vom Hersteller lieferbaren oder empfohlenen

zusatzlichen Sitzeinheit, einem zusatzlichen Kinderwagenaufsatz oder einem Autokindersitz der Gruppe 0/0+
ausgerustet werden kann, muss die jeweilige Kombination dieser Europaischen Norm entsprechen.

4.2 Prinzip der ungiinstigsten Bedingung

Sofern nicht anders angegeben, muss jede Prifung mit dem Wagen unter den ungtnstigsten Bedingungen in
folgender Hinsicht durchgefiihrt werden:

— die in der Herstelleranleitung angegebene Auswahl und Anzahl von Sitzeinheiten und/oder Kinderwagen-
aufsétzen oder Autokindersitzen, die an dem Fahrgestell befestigt sind;

— die Anbringung zusatzlicher, vom Hersteller zugelassener Sitzeinheiten;

— die Verwendung von Prufkdrpern: bei Wagen zur Beférderung von mehr als einem Kind muss mindestens
ein Platz, den ein Kind einnehmen kann, mit einem Prifkérper belastet werden;
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— die Beladung (oder nicht) jeglicher Behaltnisse, die so ausgelegt sind, dass sie entsprechend den
Gebrauchsanleitungen oder sonstiger Genehmigungen des Herstellers zusatzliche zuldssige Last(en)
tragen kdnnen; Anordnung (oder nicht) von Last(en) in diesen Behaltnissen bis zu der in den Hersteller-
anleitungen angegebenen zuldssigen Hochstmasse, bzw. 2 kg, wenn nicht anders angegeben; ausge-
nommen sind kleine Taschen, die an Teilen aus Textilien angebracht sind;

— die Anbringung (oder nicht) aller anderen Zubehdrteile, die vom Hersteller zum Gebrauch mit dem Wagen
geliefert oder empfohlen wurden und der entsprechend der Herstelleranleitung beladenen Zubehdrteile;

— die Einstellung von Sitzeinheiten, Kinderwagenaufsétzen, Schiebern, Autokindersitzen und allen anderen

einstellbaren Bau- oder Zubehorteilen oder jede andere, in den Herstelleranleitungen zugelassene oder
vom Hersteller genehmigte fakultative Ausgestaltung des Wagens.

ANMERKUNG Die groRten Lasten verursachen nicht immer die ungiinstigsten Bedingungen.
4.3 Fehlergrenzen fiir die Priifeinrichtung

Sofern nicht anders angegeben, muss die Genauigkeit der Prifeinrichtung folgende Werte aufweisen:

— Kréfte +5 %;

— Massen +0,5 %;
— Male +0,5 mm;
— Dauver +1s;

—  Winkel +0,5°

4.4 Prifbedingungen

Der Wagen muss vor den Prifungen bei einer Temperatur von (23 + 5) °C mindestens 2 h konditioniert
werden. Falls nicht anders festgelegt, missen samtliche Prifungen bei einer Temperatur von (23 + 10) °C
durchgefiihrt werden.

Bei Wagen mit aufblasbaren Reifen muss der Reifendruck entsprechend den Gebrauchsanleitungen des

Herstellers eingestellt werden, bevor der vollstdndige Prifvorgang durchgefihrt wird. Tritt wahrend der
Prifung ein Reifenschaden auf, muss der Reifen ersetzt werden und der Prifablauf ist fortzusetzen.

4.5 Bestimmung des geschiitzten Volumens

4.5.1 Geschiitztes Volumen von Sitzeinheiten

Das geschutzte Volumen von Sitzeinheiten ist entsprechend Bild 1 zu bestimmen.
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Mafe in Millimeter
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Ausgangspunkt, von dem das geschiitzte Volumen ausgeht (Mittelpunkt der Verbindungslinie, auf der
entfalteten Oberseite der Sitzeinheit)

Sitz

Ruckenlehne

Beinstitze

Bild 1 — Geschiitztes Volumen bei Sitzeinheiten

Der Freiraum, der sich hinter der Riickenlehne befindet, ist vom geschiitzten Volumen ausgeschlossen.

Wenn ein Wagen fir zwei oder mehr Kinder geeignet ist, muss der Freiraum, der sich hinter der Riickenlehne
befindet, berlcksichtig werden, wenn dieser in ein anderes geschiitztes Volumen hineinragt.

Der Freiraum, der sich unterhalb des Sitzes und unterhalb der Beinstiitzen befindet, ist vom geschitzten
Volumen ausgeschlossen, bis auf ein von der AuBenkante des Sitzes/der Seite der Beinstltze gemessener
50 mm breiter Streifen, der nicht mit seitlichen oder querverlaufenden vollwandigen Teilen mit einer Hohe von
mehr als 50 mm (durch textile oder starre Einzelteile) versehen ist (siehe Bild 2).
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zu Uberprifender Freiraum
nicht zu Gberprifender Freiraum
Beinstitze

Sitz

Ruckenlehne

AP WN -

Bild 2 — Auswirkung des Seitenschutzes auf die Bestimmung des geschiitzten Volumens

4.5.2 Geschiitztes Volumen von Kinderwagenaufsétzen mit einer Lange von mehr als 800 mm

Das geschitzte Volumen von Kinderwagenaufsétzen mit einer Lange von mehr als 800 mm ist entsprechend
Bild 3 zu bestimmen.

Die H6he von 550 mm ist nach 8.1.2.2 zu messen.

Die Flache unterhalb des Kinderwagenaufsatzes ist vom geschitzten Volumen ausgeschlossen.
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Mafe in Millimeter
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150

Bild 3 — Geschiitztes Volumen von Kinderwagenaufsétzen mit einer Liange von mehr als 800 mm

4.5.3 Geschiitztes Volumen von Kinderwagenaufsédtzen mit einer maximalen Innenlange von 800 mm
und von Autokindersitzen

Bei Wagen, die ausschlie3lich fir Kinder unter 6 Monaten ausgelegt sind, wird als geschitztes Volumen von
Kinderwagenaufsédtzen mit einer maximalen Innenlange von 800 mm und von Autokindersitzen die innen-
liegende obere das Kind tragende Flache bericksichtigt sowie die innenliegende Oberflache der Seiten und
Enden des Kinderwagenaufsatzes.

4.6 Bestimmung der Verbindungslinie

Die Verbindungslinie ist, wie im Bild 4 dargestellt, als die Schnittlinie zwischen dem Sitz und der Riickenlehne
zu bestimmen.

Legende
LL Verbindungslinie

Bild 4 — Verbindungslinie
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Wenn die Sitzeinheit die Form einer Hangematte hat, dann wird eine theoretische Verbindungslinie, ,LL*, wie
in Bild 5 dargestellt, bestimmt.

Legende

LL Verbindungslinie
CL Vertikalprojektion von C auf der Hangematte

Bild 5 — Verbindungslinie fir Sitzeinheiten in Form einer Hingematte

ANMERKUNG  Die Verbindungslinie kann variieren, wenn die Riickenlehne in verschiedene Positionen eingestellt wird.

5 Priifeinrichtung
5.1 Priifkorper

5.1.1 Allgemeines
Sofern nicht anders festgelegt, sind die in 5.1.2 bis 5.1.9 festgelegten Prufkérper zu verwenden.

Jegliche Beschadigung des textilen Flachengewebes, die durch die Reibung der Prifkdrper wahrend der
Prufungen auftreten kann, ist zu vernachlassigen. Eine Beschadigung kann durch die Verwendung eines
geeigneten Schutzmittels mit einer vernachlassigbaren Masse auf ein Mindestmal gesenkt werden. Wenn die
Beschadigung nicht durch die Reibung der Prifkdrper verursacht wurde, liegt ein struktureller Fehler vor.

5.1.2 Prufkorper A

Der Prifkorper A ist ein starrer Zylinder mit einem Durchmesser von (160 = 5) mm und einer Hoéhe von
(300 + 5) mm sowie mit einer Masse von (9 + 0,01/0) kg, dessen Schwerpunkt in der Mitte des Zylinders liegt.
Alle Rander missen einen Radius von (5 + 1) mm aufweisen. Es missen zwei Verankerungspunkte vor-
handen sein, die im Abstand von (150 + 2,5) mm von der Grundflache und 180° voneinander auf dem Umfang
angeordnet sein miussen, wie in Bild 6 dargestellt.
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Mafe in Millimeter
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Legende

1 Radius: (5+ 1) mm
2 zwei Verankerungspunkte
Bild 6 — Prifkorper A

5.1.3 Prufkérper B

Der Prufkorper B ist ein starrer Zylinder mit einem Durchmesser von (200 +5) mm und einer Hohe von
(300 £ 5) mm sowie mit einer Masse von (15 + 0,01/0) kg, dessen Schwerpunkt in der Mitte des Zylinders
liegt. Alle Rander miissen einen Radius von (5 + 1) mm aufweisen. Es missen zwei Verankerungspunkte vor-
handen sein, die im Abstand von (150 £ 2,5) mm von der Grundflache und 180° voneinander auf dem Umfang
angeordnet sein miussen (siehe Bild 7).

MalRe in Millimeter

200+5

30015
—|~

.. -

Legende

1 Radius: (5+1) mm
2 zwei Verankerungspunkte
Bild 7 — Priifkérper B

5.1.4 Prufkérper C

Der Prifkorper C ist eine starre Platte mit einer Lange von (600 + 5) mm und einer Breite von (180 + 5) mm,
mit einer Mindestdicke von 5 mm und einer Masse von (9 + 0,01/0) kg, die entlang ihrer Mittelachse faltbar ist
(siehe Bild 8).
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Mafe in Millimeter

600+5

Legende

1 Faltachse
Bild 8 — Priifkérper C
5.1.5 Prifkérper D

Der Prifkérper D ist aus einem starren Material mit einer glatten Oberflache und einer Gesamtmasse von
(9 £ 0,1) kg (siehe Bild 9).

MalRe in Millimeter

10 55
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U
Grenzabmale
Mafe £ 2 mm
Winkel + 2°
Alle dargestellten Eckenrundungen haben einen Radius von (10 £ 1) mm.
Bild 9 — Prufkérper D
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5.1.6 Priifkérper D,

Der Prifkdrper D ist aus einem starren Material mit einer glatten Oberflache und einer Gesamtmasse von
(3,7 £ 0,1) kg (siehe Bild 10).

Male in Millimeter

L6 L6

37

o 2
i 8 !
J Y A 4 m'
10
- 146 ~
] T | ]
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Grenzabmale
Malle £ 2 mm
Winkel + 2°
Alle dargestellten Eckenrundungen haben einen Radius von (10 + 1) mm.
Bild 10 — Priifkérper D,
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5.1.7 Prifkorper F

Der Prufkdrper F ist ein starrer Zylinder mit einem Durchmesser von (180 +5) mm, einer Hohe von
(300 £+ 5) mm und einer Masse von (13 + 0,01/0) kg, dessen Schwerpunkt in der Mitte des Zylinders liegt. Alle
Kanten mussen einen Radius von (5 £ 1) mm aufweisen. Zwei Verankerungspunkte missen vorgesehen sein.
Diese mussen im Abstand von (150 + 2,5) mm von der Grundflache und 180° voneinander auf dem Umfang
angeordnet sein (siehe Bild 11).

Mafe in Millimeter

18015 1

3005
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Legende

1 Radius (5+1) mm
2 Verankerungspunkte

Bild 11 — Priifkorper F
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5.1.8 Priifkdrper G

Der Prifkérper G besteht aus zwei baugleichen Prifgewichten aus Stahl, deren Male in Bild 12 dargestellt
sind. Jedes Teil muss eine Masse von 10 kg aufweisen.

Seitenansicht
#100

822

L0

150

Bild 12 — Priifkérper G

Vorderansicht
®33 ext.

1100

927 int.

(Rohr 1'1/4)

A

123

15

MalRe in Millimeter

Der Abstand zwischen beiden identischen Teilen des Prifkdrpers G ist entsprechend der Form und den

MaRen der zu prifenden Plattform einzustellen.

Eine starre Leiste mit vernachlassigbarer Masse ist zu verwenden, um den Prifkdrper auf der Plattform halten
zu kénnen, wobei beide Teile durch Anwendung einer beliebigen Verbindungsvorrichtung von vernachlassig-

barer Masse voneinander entfernt zu halten sind.

5.1.9 Priifleiste

Starre, rechteckige Leiste mit einem Querschnitt von (25 x 25) mm, die eine gréRere Lange als der Kinder-

wagenaufsatz und eine Masse von 0,75 kg aufweist.
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5.2 Prifsonden
5.2.1 Finger-Priifsonden

5.21.1  Finger-Priifsonde mit halbkugelférmigem Ende

Prufsonden aus Kunststoff oder aus einem anderen harten, glatten Werkstoff mit den Durchmessern
5 9,mm, 7 0, mm und 12 3" mm, mit einem halbkugelfsrmigem Ende (siehe Bild 13).

MalRe in Millimeter

10 -0,1

Legende

1 halbkugelférmiges Ende
2  Ritzlinie um den Umfang
3 I5mm,7 mmund12 mm

Bild 13 — Priifsonden mit halbkugelformigem Ende
5.21.2 Kegelformige Priifsonde zur Beurteilung von Netzgewebe
Prifsonde zur Beurteilung von Netzgewebe aus Kunststoff oder aus einem anderen harten, glatten Werkstoff,
wie in Bild 14 dargestellt, die sich so auf eine Kraftmessvorrichtung aufstecken lassen muss, dass das

konische Ende in die Richtung der zu beurteilenden Offnung zeigt.

MafRe in Millimeter

28

Bild 14 — Kegelformige Priifsonde zur Beurteilung von Netzgewebe

Das Grenzabmal des Radius betragt £ 0,2 mm.
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5.21.3 Kegelférmige Priifsonden

Prifsonden aus Kunststoff oder aus einem anderen harten, glatten Werkstoff mit den Durchmessern
(25 0/-0,1) mm und (45 + 0,1/ 0) mm, mit einem kegelférmigen Ende (mit einem Winkel von 30°), die sich
auf eine Kraftmessvorrichtung aufstecken lassen (siehe Bild 15).

MalRe in Millimeter

30°
925
PLS

Bild 15 — Kegelférmige Priifsonden

5.2.2 Hiiftpriifsonde

Die Huftprifsonde muss aus Kunststoff oder aus einem anderen harten, glatten Werkstoff mit den im Bild 16
dargestellten Malien hergestellt sein.

MalRe in Millimeter

\ //5\\ A )
\\\_// 2
\\
75 10
100 55
65
Legende
H Handgriff

Grenzabmal} der Mal3e:
— 65(0/-0,5) mm
— 105 (0/ -0,5) mm
Alle anderen Mal3e miissen + 1 mm betragen.

Bild 16 — Hiiftpriifsonde

5.2.3 GroRe Kopf-Priifsonde

Die groRe Kopf-Priifsonde muss aus Kunststoff oder aus einem anderen harten, glatten Werkstoff mit den im
Bild 17 dargestellten Malien hergestellt sein.
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Mafe in Millimeter
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1 Handgriff

Bild 17 — GroRe Kopf-Priifsonde
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