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Strukturklebstoffe

Charakterisierung einer Oberfläche durch Messung der
Adhäsion nach dem Dreipunkt-Biegeverfahren

Deutsche Fassung EN 1966:2002 EN 1966

ICS 83.180

Structural adhesives �
Characterization of a surface by measuring adhesion by means of the
three point bending method;
German version EN 1966:2002

Adhésifs structuraux �
Caractérisation d'une surface par mesure de l'adhésion au moyen de la
méthode de la flexion en trois points;
Version allemande EN 1966:2002

Ersatz für
DIN V ENV 1966:1995-09

Die Europäische Norm EN 1966:2002 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die vorliegende Europäische Norm ist vom Technischen Komitee CEN/TC 193 �Klebstoffe� unter intensiver
deutscher Mitarbeit ausgearbeitet worden. Für die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NMP 455
�Prüfung von Konstruktionsklebstoffen, -klebverbindungen und Kernverbunden� des Normenausschusses
Materialprüfung (NMP) verantwortlich.

Für die im Abschnitt 2 zitierten Europäischen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

EN 20286-1 siehe DIN ISO 286-1

Änderungen

Gegenüber DIN V ENV1966:1995-09 wurde folgende Änderung vorgenommen:

 Abschnitt 5 �Sicherheit� hinzugefügt.

Frühere Ausgaben

DIN V ENV 1966: 1995-09

Fortsetzung Seite 2
und 12 Seiten EN

Normenausschuss Materialprüfung (NMP) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V.

Full document details: DIN EN 1966:2003-02
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise in nationalen Zusätzen

DIN ISO 286-1, ISO-System für Grenzmaße und Passungen � Teil 1: Grundlagen für Toleranzen,
Abmaße.

Full document details: DIN EN 1966:2003-02
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1966:2002) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 �Klebstoffe� erarbeitet, dessen
Sekretariat vom AENOR gehalten wird.

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2003, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
müssen bis Mai 2003 zurückgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt ENV 1966:1995.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Länder
gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen : Belgien, Dänemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Königreich.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europäische Norm beschreibt ein Prüfverfahren zur Bestimmung der Fähigkeit eines vernetzten Klebstoffes
(gegebenenfalls mit Primer) an einem Fügewerkstoff zu haften, der mit einer Oberflächenschicht (Finish)
überzogen ist oder eine spezielle Oberflächenbehandlung erfahren hat, mit Hilfe des �Dreipunktbiegeverfahrens�.

Dieses Verfahren wird ausschließlich zur Qualitätssicherung angewandt. Der Fügewerkstoff sollte starr oder gegen
Biegen ausreichend widerstandsfähig sein, wie z. B. Stahl oder Aluminiumlegierungen. Bei anderen
Fügewerkstoffen sollte die Dicke der Elastizitätszahl angepasst oder eine geeignete Versteifung benutzt werden.

Um eine Dicke zu erreichen, die eine ausreichende Steifigkeit ergibt, muss der Klebstoff ohne Druckanwendung
polymerisierbar (vernetzbar) sein. Wenn dies nicht der Fall ist, kann ein verstärkender Block der gleichen Art und
der gleichen Dicke wie der Fügewerkstoff den Klebstoffblock ersetzen.

Für Klebstofffilme ist das Verfahren ungeeignet.

2 Normative Verweisungen

Diese Europäische Norm enthält durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgeführt. Bei datierten Verweisungen gehören spätere Änderungen oder Überarbeitungen nur
zu dieser Europäischen Norm, falls sie durch Änderung oder Überarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschließlich Änderungen).

EN 923, Klebstoffe � Benennungen und Definitionen.

EN 10025, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustählen � Technische Lieferbedingungen (enthält�
nderung A�:�993).

EN 29142, Klebstoffe � Auswahlrichtlinien für Labor-Alterungsbedingungen zur Prüfung von Klebverbindungen
(ISO 9�42:�990).

prEN 13887, Strukturklebstoffe � Richtlinien für die Oberflächenvorbehandlung von Metallen und Kunststoffen vor
dem Kleben.

EN ISO 291, Kunststoffe � Normalklimate für Konditionierung und Prüfung (ISO 29�:�997).

EN ISO 10365, Klebstoffe � Bezeichnung der wichtigsten Bruchbilder (ISO �0365:�992).

EN 20286-1, ISO system of limits and fits � Part �: Bases of tolerances, deviations and fits (ISO 286-�:�998).

3 Begriffe

Für die Anwendung dieser Europäischen Norm gelten die Begriffe aus EN 923 sowie der folgende Begriff.

3.1
Grenzflächenzone
Zone, in der die physikalischen, chemischen und mechanischen Eigenschaften des Fügewerkstoffes, des
Klebstoffes oder einer vor dem Kleben aufgebrachten Schicht unterschiedlich sind
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