DK 621.993 : 621.88.082.1 : 621.753 DEUTSCHE NORM Juli 1990
Geschliffene Gewindebonhrer fiir metrische ISO-Gewinde TV
mit Toleranzfeld von 4H bis 8H und 4G bis 6G DIN

fur Regel- und Feingewinde
Fertigungstoleranzen des Gewindeteiles (ISO 2857 : 1973 mit
Amd 1:1984 und Amd 2 : 1986) Deutsche Fassung EN 22 857 : 1989

EN 22 857

Diese Norm enthéit die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 2857

Ground thread taps for ISO metric threads of tolerances 4H to 8H and 4G Ersatz fur DIN 802 T 1/02.82
to 6G coarse and fine pitches; Manufacturing tolerances on the threaded

portion; (ISO 2857 : 1973 incl. Amd 1 : 1984 and Amd 2 : 1986); German

version EN 22 857 : 1989

Tarauds a filets rectifiés pour filetages métriques ISO de tolérances 4H

a 8H et 4G a 6G a pas gros et a pas fins; Tolérances d’exécution de la

partie taillée; (1ISO 2857 : 1973, Amd 1 : 1984 et Amd 2 : 1986 inclus);

Version allemande EN 22 857 : 1989

Die Européische Norm EN 22 857 : 1989 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

ISO 2857 : 1973 und ihre Anderung 1 : 1984 und 2 : 1986, die in der vorliegenden Fassung eingearbeitet sind,
wurden vom Technischen Komitee ISO/TC 29 unter der maBgeblichen Mitwirkung deutscher Fachleute des NA Werk-
zeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschu3 Gewindeschneidwerkzeuge, ersteilt.

Flr die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen
hingewiesen: :

ISO 529 siehe DIN 352; DIN 357; DIN 371; DIN 374; DIN 376; DIN 2181 (entsprechen nicht ISO 529)

ISO 724 siehe Normen der Reihe DIN 13 mit Untertitel ,NennmaBe*

ISO 965-1 siehe DIN 13 Teil 14 und Teil 15
ISO 965-2 siehe DIN 13 Teil 20 bis Teil 22
ISO 965-3 siehe DIN 13 Teil 27

Aus dem Vergleich der DIN EN 22 857 mit der zuriickgezogenen Norm DIN 802 Teil 1 ergibt sich folgendes:

a) Die in den Abschnitten 1 und 2 der vorliegenden Norm zitierte Internationale Norm ISO 529 und ihre Ergdnzungen
sind flr die Bundesrepublik Deutschland irrelevant, da die MaBe der Gewindebohrer nach DIN sich von denen
nach ISO unterscheiden und die Ubernahme von ISO 529 als europdische Norm in der 1988 durchgefiihrten CEN-
Umfrage (preliminary inquiry) abgelehnt wurde. DIN EN 22 857 gilt dennoch auch fir Gewindebohrer mit von
ISO 529 abweichenden MaBen, da die Norm entsprechend Abschnitt 1 ,fur alle anderen Formen von geschliffenen
Gewindebohrern mit den gleichen Durchmessern und Steigungen” des Gewindes Geltung hat.

b) Die Gegeniberstellung DIN EN 22 857 zu der zurlickgezogenen Norm DIN 802 Teil 1 fiir den Begriff sowie die
Bezeichnung und Kennzeichnung der Toleranzfelder fir unterschiedliche Anwendungen des Gewindebohrers ist in
der nachfolgenden Tabelle enthalten.

DIN EN 22 857

Jede Art der Vervielfditigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet.

DIN 802 Teil 1
Anwendungsklasse Toleranzfeld (zurackgezogen)
des Gewindebohrers des zu schneidenden
Muttergewindes Toleranzklasse
Bezeichnun ranz
Benennung Kennzeichnugg des Gewindebohrers
Klasse 1 I1ISO 1 4H 5H 4H
Klasse 2 ISO 2 4G | 5G 6H 6H
Klasse 3 ISO3 6G 7H 8H 6G
_ — 7G | 8G 7G

Fiir eine Ubergangszeit darf nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung die Kennzeichnung von Gewinde-
bohrern mit Toleranzen des Gewindeteiles nach DIN EN 22 857 — zusétzlich zur Kennzeichnung nach Abschnitt 5
dieser Norm — in Klammern das Kurzzeichen der Toleranzklasse des Gewindebohrers nach der zuriickgezogenen
DIN 802 Teil 1 enthalten, z.B. M 20 x 2 - ISO 1 (4H). Im Gbrigen gilt fir die Bezeichnung und Kennzeichnung des
Gewindebohrers DIN 2197, die zur Anpassung an DIN EN 22 857 iiberarbeitet wird.

Fortsetzung Seite 2 und 3
und 15 Seiten EN-Norm

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
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Seite 2 DIN EN 22 857

¢) Kurzzeichen und Benennungen fiir MaBe und Toleranzen sind in DIN EN 22 857 und in der zuriickgezogenen Norm
DIN 802 Teil 1 teilweise unterschiedlich. Die unterschiedlichen Kurzzeichen ergeben sich durch die zwingende Uber-
nahme der Kurzzeichen aus ISO 2857, wahrend die Benennungen in DIN 802 Teil 1 weitestgehend den aktuellen DIN-
Normen (iber Toleranzen und Gewinde entsprachen. In der nachfolgenden Tabelle sind die Benennungen und Kurzzei-
chen nach DIN EN 22 857 im Vergleich mit den Benennungen und Kurzzeichen nach der zurtickgezogenen Norm

DIN 802 Teit 1 aufgefiihrt.

Toleranzklasse 5
a Flankenwinkel

Gewindebohrer
d=D Nenndurchmesser

Toleranzeinheit

DIN EN 22 857 DIN 802 Teil 1 (zuriickgezogen)
Muttergewinde Muttergewinde
EI GrundabmaB Ay GrundabmaB
D Nenndurchmesser D Nenn-AuBendurchmesser
D, Nenn-Kerndurchmesser D, Nenn-Kerndurchmesser
D, Flankendurchmesser D, Nenn-Flankendurchmesser
H Héhe des spitz ausgezogenen H Héhe des spitz ausgezogenen
Gewindeprofils Gewindeprofils
4 Gewindesteigung 4 Gewindesteigung
Tp ’ Toleranz des Kerndurchmesser Tbq Toleranz des Kerndurchmessers
TD2 Toleranz des Flankendurchmessers Tp2 Toleranz des Flankendurchmessers
Tp, Toleranzklasse 5 des Muttergewindes Tb2 (Qual.5) Toleranz des Flankendurchmessers

Toleranz des Flankendurchmessers bei

Aiin MindestmaB des AuBendurchmessers

d,=D, Flankendurchmesser
d, max.  HochstmaB des Flankendurchmessers

Em unteres GrenzabmaB des Flankendurch-

d, min. KleinstmaB des Flankendurchmessers
messers

Es oberes GrenzabmaB des Flankendurch-
messers

Js unteres GrenzabmaB des AuBendurch-
messers

p Gewindesteigung

t= TD2 Toleranzklasse 5 des Muttergewindes
sz Toleranz des Flankendurchmessers

—_ Toleranz der Gewindesteigung

Tyo Toleranz des Teilflankenwinkels
a Flankenwinkel
al/2 Teilflankenwinkel

bei Toleranzqualitit 5

a Flankenwinkel

Gewindebohrer

d=D Nenndurchmesser

din kleinster zuldssiger AuBendurch-
messer

=D, Nenn-Flankendurchmesser

a5 max GroBt-Flankendurchmesser

4 min Kleinst-Flankendurchmesser

Ei unteres Abmaf des Flankendurch-
messers

Es oberes AbmaB des Flankendurch-
messers

Eiy unteres AbmaB des AuBendurch-
messers

P Gewindesteigung

R=H/6 Nenn-Radius fir den Gewindegrund

t = Tpa (Qualsy Toleranzeinheit

Tao Toleranz des Flankendurch-
messers

1, Toleranz der Gewindesteigung

T2 Toleranz des Teilflankenwinkels

a Flankenwinkel

al/2 Teilflankenwinkel

d) Entsprechend DIN EN 22 857 ist die Herstellungstoleranz (das MindestmaB) des AuBendurchmessers am Gewindeteit
des Gewindebohrers unabhangig von der Lage H oder G (Grundtoleranz) des geschnittenen Gewindes; nach der
zurtickgezogenen Norm DIN 802 Teil 1, Ausgabe 02.82, wurde die Lage H bzw. G bei den Berechnungen berticksich-
tigt. Die Festlegungen in DIN EN 22 857 fiir die Toleranz des AuBendurchmessers entsprechen den Festlegungen in
der friiheren Ausgabe 10.71 der Norm DIN 802 Teil 1. Die unterschiedlichen Festlegungen der Toleranz des AuBlen-
durchmessers beeintrachtigen die Austauschbarkeit des geschnittenen Gewindes nicht.

e) Beschreibung und Priifung der Form des Gewindegrundes am Gewindebohrer waren in der zurlickgezogenen Norm

DIN 802 Teil 1 ausflihrlicher, als sie in DIN EN 22 857 sind.

f) Die Toleranzen der Gewindesteigung sind mit genauen Angaben ergéanzt.
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DIN EN 22 857 Seite 3

Zitierte Normen

— in der Deutschen Fassung

siehe Abschnitt 2

— in nationalen Zusétzen

Normen der Reihe DIN 13 Metrisches ISO-Gewinde mit Untertitel ,NennmaBe“

DIN 13 Teil 14 Metrisches ISO-Gewinde; Grundiagen des Toleranzsystems fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser

DIN 13 Teil 15 Metrisches ISO-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser

DIN 13 Teil 20 Metrisches 1SO-Gewinde; GrenzmaBe flir Regelgewinde von 1 bis 68 mm Nenndurchmesser mit
gebrauchlichen Toleranzfeldern

DIN 13 Teil 21 Metrisches ISO-Gewinde; GrenzmaBe flir Feingewinde von 1 bis 24,5 mm Nenndurchmesser mit
gebrauchlichen Toleranzfeldern

DIN 13 Teil 22 Metrisches 1SO-Gewinde; GrenzmaBe fiir Feingewinde von 25 bis 52 mm Nenndurchmesser mit
gebrauchlichen Toleranzfeldern

DIN 13 Teil 27 Metrisches ISO-Gewinde; Regel- und Feingewinde von 1 bis 355 mm Gewindedurchmesser;
AbmaBe

DIN 352 Satzgewindebohrer; Dreiteiliger Satz, fir Metrisches ISO-Regelgewinde M 1 bis M 68

DIN 357 Mutter-Gewindebohrer fiir Metrisches ISO-Regelgewinde M 3 bis M 68

DIN 371 Maschinen-Gewindebohrer mit verstarktem Schaft fir Metrisches 1ISO-Regelgewinde M 1 bis M 10

DIN 374 Maschinen-Gewindebohrer (Uberlaufbohrer) fiir Metrisches ISO-Feingewinde M 1,6 bis M 52

DIN 376 Maschinen-Gewindebohrer (Uberlaufbohrer) fir Metrisches ISO-Regelgewinde M 1,6 bis M 68

DIN 2181 Satzgewindebohrer; Zweiteiliger Satz, flir Metrisches ISO-Feingewinde M 1 bis M 52

Frithere Ausgaben

DIN 802 Teil 1: 09.44, 02.82
DIN 802 Teil 2: 10.44
DIN 802: 05.71, 10.71

Anderungen

Gegeniiber DIN 802 T 1/02.82 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Benennung, Bezeichnung und Kennzeichnung der Anwendungsklasse (bisher Toleranzklasse) des Gewindebohrers
geandert.

b) Toleranzen des AuBendurchmessers geandert.
¢) Toleranzen der Gewindesteigung genauer festgelegt.
d) Kurzzeichen fir MaBe, AbmaBe und GrenzmaBe teilweise geandert.
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EUROPAISCHE NORM -~ EN22857
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 1989

DK 621.993.1 : 621.88.082.1

Deskriptoren: Mit Kraft betriebenes Werkzeug, Gewindebohrer, ISO-Gewinde, MaBabweichung

Deutsche Fassung

Geschliffene Gewindebohrer fir metrische 1ISO-Gewinde
mit Toleranzfeld von 4H bis 8H und 4G bis 6G
fur Regel- und Feingewinde

Fertigungstoleranzen des Gewindeteiles
(1ISO 2857 : 1973 mit Amd 1 : 1984 und Amd 2 : 1986)

Ground thread taps for ISO metric Tarauds a filets rectifiés pour

threads of tolerances 4H to 8H and 4G (iletages mqtriques ISO de tolérances 4H
to 6G coarse and fine pitches; a 8H et 4G a4 6G a pas gros et a pas fins;
Manufacturing tolerances on the Tolérances d’exécution de la partie taillée
threaded portion (1ISO 2857 : 1973, Amd 1 : 1984

(1ISO 2857 : 1973 incl. Amd 1 : 1984 et Amd 2 : 1986 inclus)

and Amd 2 : 1986)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 1989-06-09 angenommen und ist dieselbe
wie die obengenannte ISO-Norm. Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die Forderungen der
Gemeinsamen CEN/CENELEC-Regeln zu erfiillen, in denen die Bedingungen festgelegt
sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede Anderung der Status einer natio-
nalen Norm zu geben ist. )

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographi-
schen Angaben sind beim CEN-Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhéltlich. )

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Fran-
zésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht und dem CEN-Zentral-
sekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normenorganisationen von Belgien, Danemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Iriand, Island, ltalien, Luxemburg, den
Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, der Schweiz, Spanien und
dem Vereinigten Kdnigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: Rue Bréderode 2, B-1000 Briissel

© CEN 1989. Das Copyright ist allen CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref-Nr. EN 22 857 : 1989 D
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Seite2 EN 22857

Entstehungsgeschichte
Zufolge der Resultate der P. Q. hat das Technische Biiro im Marz 1988 entschieden, die Internationale Norm
ISO 2857 : 1973 mit Anderung 1 : 1984 und Anderung 2 : 1986

Geschliffene Gewindebohrer flir metrische ISO-Gewinde mit Toleranzfeld 4H bis 8H und 4G bis 6G fir Regel- und
Feingewinde; Fertigungstoleranzen des Gewindeteiles
zur Formellen Abstimmung vorzulegen. Das Resultat war positiv.
Diese Deutsche Fassung von der Européischen Norm EN 22 857 ist die Ubersetzung der Internationalen Norm
ISO 2857 : 1973 mit Anderung 1 : 1984 und Anderung 2 : 1986.

Aussage

Durch die Genehmigung des Textes der Internationalen Norm ISO 2857 : 1973 mit Anderung 1 : 1984 und Ande-
rung 2 : 1986 durch CEN ohne irgendeine Anderung entsprechend den Gemeinsamen CEN/CENELEC-Regeln sind
folgende Lander gehalten, diese Norm zu (ibernehmen: Belgien, Dédnemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechen-
land, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, die Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, die Schweiz, Spanien
und das Vereinigte Konigreich.
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1 Zweck und Anwendungsbereich 2 \Verweisungen auf andere Normen
Diese Europdische Norm legt die Fertigungstoleranzen ISO 529 Kurze  Maschinen-Gewindebohrer  und
fir den Gewindeteil von Gewindebohrern fest, die zur Hand-Gewindebohrer
Herstellung von metrischen ISO-Gewinden mit Toleranz- ISO 724 Metrisches ISO-Gewinde; GrundmaBe
Le!d {48'-C|)b9|%58/|-1| lgr]d ;G bis 63 gt;ema(rji den Festlegungen ISO 965-1 Metrisches 1SO-Gewinde flir aligemeine
er is 3 verwendet werden (ausgenommen Anwendung; Toleranzen. Teil 1: Grundlagen

sind die Toleranzfelder 7G und 8G, die in der Regel nicht
mit geschliffenen Gewindebohrern gefertigt werden).

Die Norm gilt fir die in ISO 529 festgelegten kurzen
Gewindebohrer sowie fir alle anderen Formen von

und GrundmaBe

ISO965-2  Metrisches ISO-Gewinde fur aligemeine
Anwendung; Toleranzen. Teil 2: Grenzab-
maBe des Gewindes von handelslblichen

geschliffenen Gewindebohrern mit den gleichen Durch- Schrauben und Muttern: Toleranzklasse
messern und Steigungen. mittel ’
Die mit diesen Gewindebohrern hergestelliten Innenge- ISO 965-3  Metrisches ISO-Gewinde fir allgemeine

winde werden, entsprechend dem in ISO 965 verwende-
ten Begriff fir die allgemeine Bezeichnung aller innenge-
winde, mit der durch Konvention festgelegten Benennung
,Muttergewinde“ bezeichnet.

Die Anhange A und B enthalten fiir jedes der Regel- und
Feingewinde die Fertigungstoleranzen des Gewindeteiles
von Gewindebohrern flir Muttergewinde mit Toleranzfeld

4H und 5H — 6H —7Hund 8 H

Anwendung; Toleranzen. Teil 3: AbmaBe fiir
Konstruktionsgewinde

und
4G und 5G — 6G
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