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Dieses Dokument (EN 253:2009+A2:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 107 „Werkmäßig 
gedämmte Mantelrohrsysteme für Fernwärme und Fernkälte“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DS 
gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2016, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis April 2016 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument enthält die Änderung 1, angenommen vom CEN am 2012-12-14, und die Änderung 2, 
angenommen vom CEN am 2015-07-17. 

Der Beginn und das Ende von neuem oder geändertem Text werden durch die Markierungen !" und 
#$ angezeigt. 

Dieses Dokument ersetzt #EN 253:2009+A1:2013$. 

Anhang H enthält Einzelheiten zu den in dieser Europäischen Norm enthaltenen wesentlichen technischen 
Änderungen gegenüber den vorangegangenen Ausgaben. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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Anhang B 

rend der Poly-
 

 

 

ANMERKUNG  

 

- -
 

gkeit bei 140 °C einen Wert unter 0,13 MPa annimmt, 
 

ANMERKUNG  

kann an
 

Material in z. B. granulierter Form, der k - -

 

 

 

Sofern  

Für Informationen zu geeigneten Richtlinien für die Abnahmeprüfung von werkmäßig gedämmten Rohren, 
 D. 
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# 

 

-   

a

 alle EN 10216-2 P235GH 

ERW  60,3 mm (DN 50) EN 10217-1 

P235TR1b 

oder 

P235TR2 

ERW alle EN 10217-2 P235GH 

SAW alle EN 10217-5 P235GH 

a Auf Vereinbarung dürfen gleichwertige oder höherwertige Stahlqualitäten, die anerkannten EN-
verwendet werden. 

b it bei 0 ºC nach EN 10217-1 wie für 
P235TR2 durchgeführt werden.  

 

 1 angegebene Stahlqualitäten wird die Streckgrenze in den jeweiligen 

Streck  

ANMERKUNG 1 Weitere Angaben zu den geforderten Stahlqualitäten werden in EN 13941 angegeben. 

Alle Stahlrohre und Komponenten, die zur Fertigung von Verbund- -
 3.1 

nach EN 
Kunden weitergeleitet werden. 

- prüf-
 3.1 nach EN 

gedämmten Verbund-  

ANMERKUNG 2 
 3.1 für Rohre und Teile von Rohren vor 

 

$ 

! 

 

   

D -  3 

 D , 

 

Full document details: DIN EN 253:2015-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-253-2015-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-253-2015-12


ANMERKUNG 
Tabelle 3 angegebenen Toleranzen für D   10216-2, EN 10217-1, EN 10217-2 oder EN 10217-5 

angegebenen Toleranzen. 

 10216-2, EN 10217-1, EN 10217-2 oder EN 10217-
." 

 

Die Nennwanddicken T   2 angegebenen 
 

 in keinem 
 -  

T -   

ANMERKUNG   4 
angegebenen Toleranzen für D   10216-2, EN 10217-1, EN 10217-2 oder EN 10217-5 angegebenen 

Toleranzen. 

DN D

mm 

T 
mm 

15 21,3 2,0 

20 26,9 2,0 

25 33,7 2,3 

32 42,4 2,6 

40 48,3 2,6 

50 60,3 2,9 

65 76,1 2,9 

80 88,9 3,2 

100 114,3 3,6 

125 139,7 3,6 

150 168,3 4,0 

200 219,1 4,5 

250 273,0 5,0 

300 323,9 5,6 

350 355,6 5,6 

400 406,4 6,3 

450 457,0 6,3 

500 508,0 6,3 

600 610,0 7,1 

700 711,0 8,0 

800 813,0 8,8 

900 914,0 10,0 

1 000 1 016,0 11,0 

1 200 1 219,0 12,5 

Full document details: DIN EN 253:2015-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-253-2015-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-253-2015-12


DS

  

Ds 

mm 
Toleranz 

mm 
Ds 

mm 
Toleranz 

mm 

Ds  48,3 ± 0,3 Ds  114,3 ± 0,4 

48,3 < Ds  168,3 ± 0,005 Ds 114,3 < Ds  219,1 ± 0,005 Ds 

168,3 < Ds  323,9 ± 1,0 219,1 < Ds  711,0 ± 0,006 Ds 

323,9 < Ds  1 219,0 ± 1,6   

  

T 
mm 

± T 
mm 

T 
mm 

+ T 
mm 

T 
mm 

2,0 0,3 2,0 0,3 0,2 

2,3 0,3 2,3 0,4 0,2 

2,6 0,3 2,6 0,4 0,3 

2,9 0,3 2,9 0,4 0,3 

3,2 0,3 3,2 0,4 0,4 

3,6 0,4 3,6 0,5 0,5 

4,0 0,5 4,0 0,5 0,5 

4,5 0,5 4,5 0,6 0,6 

5,0 0,5 5,0 1,0 0,6 

5,6 0,5 5,6 1,1 0,7 

6,3 0,5 6,3 1,3 0,9 

7,1 0,5 7,1 1,4 1,1 

8,0 0,5 8,0 1,4 1,1 

8,8 0,5 8,8 1,4 1,1 

10,0 0,5 10,0 1,4 1,1 

11,0 0,5 11,0 1,4 1,1 

12,5 0,5 12,5 1,4 1,1 

 

 

Das folgende Verfahren muss angewendet werden, um den vorschriftsmäßigen Verbund zwischen dem 
Stahl-Mediumrohr und der PUR-Hartschaumstoffdämmung sicherzustellen: 

Vor dem Verschäumen muss die äußere Rohroberfläche gereinigt werden, damit sie frei von Rost, 
Walzsinter, Ölen, Fetten, Staub, Anstrichstoffen, Feuchtigkeit und anderen Verunreinigungen ist. 

Vor dem Reinigen muss die äußere Oberfläche des Rohrs den Rostgraden A, B oder C nach 
EN ISO 8501-1:2007 entsprechen; Lochfraß darf nicht vorhanden sein. 
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Die Ummantelung kann ein getrennt hergestelltes Rohr sein oder direkt auf die Wärmedämmung extrudiert 
werden. 

Der Rohrwerkstoff muss schwarz gefärbtes neues oder aufgearbeitetes PE sein, dem nur die Antioxydantien, 
UV-Stabilisatoren und Ruß zugegeben wurden, die für die Herstellung und die Verwendung der Rohre nach 
dieser Spezifikation erforderlich sind. Der zu extrudierende schwarze PE-Werkstoff muss nach EN ISO 9080 
geprüft und in Übereinstimmung mit EN ISO 12162 mindestens als PE-80-Werkstoff klassifiziert werden. 

Bei der Prüfung nach ISO 6964 muss der Rußgehalt einem Massenanteil von (2,5 ± 0,5) % entsprechen. 

Der Ruß muss in dem Werkstoff fein dispergiert sein. Bei der Prüfung nach 5.2.3 müssen folgende An-
forderungen eingehalten werden: 

Der Durchmesser von Rußklumpen, Blasen, Hohlräumen oder Fremdstoffen darf nicht größer als 100 µm 
sein. Weiße oder schwarze Streifen oder Schlieren dürfen nicht auftreten. 

 

Die Schmelzfließrate (en: Melt Mass Flow Rate, MFR), in g/10 min, von schwarz gefärbten PE-Werkstoffen, 
die zur Herstellung von Ummantelungen verwendet werden, muss bei der Bestimmung nach EN ISO 1133 
unter der Prüfbedingung T (5 kg, 190 °C) im Bereich von 0,2 g/10 min  MFR  1,4 g/10 min liegen. 

Schwarz gefärbte PE-Werkstoffe nach 4.3.1.1, deren MFR um nicht mehr als 0,5 g/10 min voneinander 
abweichen, gelten als miteinander verschweißbar. 

Ummantelungen aus PE-Werkstoffen, deren MFR außerhalb dieses Bereichs von 0,5 g/10 min liegen, können 
unter der Voraussetzung schmelzgeschweißt werden, dass der Rohrhersteller die Schweißkompatibilität 
durch Erstellung einer Schmelzschweißnaht nach den in ISO 11414:1996, Anhang A festgelegten Parametern 
nachgewiesen hat. Als Anforderung an die Schweißkompatibilität gilt, dass die Prüfung nach ISO 13953 bei 
23 °C einen Verformungsbruch ergibt. 

 

Die Wärmebeständigkeit wird durch die Sauerstoff-Induktionszeit (en: Oxygen Induction Time, OIT) des 
schwarz gefärbten PE-Werkstoffes bestimmt und muss bei der Prüfung nach EN 728 bei 210 °C mindestens 
20 min betragen. 

 

Es darf nur sauberes, nicht abgebautes, wieder aufgearbeitetes Material aus eigener Produktion des 
Rohrherstellers verwendet werden. 

 

 

Der Nenn-Außendurchmesser der Ummantelung sollte aus Tabelle 5 ausgewählt werden. 

Der tatsächliche Außendurchmesser ist nach EN ISO 3126 zu messen. 
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Die Wanddicke der Ummantelung muss Tabelle 5 entsprechen. 

Die tatsächliche Wanddicke ist nach EN ISO 3126 zu messen. 

Dc 

mm 

emin 

mm 

75 3,0 

90 3,0 

110 3,0 

125 3,0 

140 3,0 

160 3,0 

180 3,0 

200 3,2 

225 3,4 

250 3,6 

280 3,9 

315 4,1 

355 4,5 

400 4,8 

450 5,2 

500 5,6 

560 6,0 

630 6,6 

710 7,2 

800 7,9 

900 8,7 

1 000 9,4 

1 100 10,2 

1 200 11,0 

1 400 12,5 
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