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Nationales Vorwort

Die Anderung EN 287-1:2004/A2:2006 ist wie die EN 287-1:2004 vom Unterkomitee 2 ,Abnahmefestlegungen
fur das Personal fir Schweifien und verwandte Verfahren® (Sekretariat: DIN, Deutschland) im Technischen
Komitee CEN/TC 121 ,SchweilRen® (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europaischen Komitees fir Normung
(CEN) erarbeitet worden.

Das zustandige Deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-02 AA ,Abnahme-
festlegungen fur das Personal fir Schweillen und verwandte Verfahren (DVS AG Q 5)“, der federfihrend vom
Normenausschuss Schweifdtechnik (NAS) geleitet wird.

Die Verdffentlichung von DIN EN I1SO 5817:2003 hat eine erhebliche Verscharfung der Anforderungen bezlg-
lich des schroffen Nahtlbergangs, der Einbrandkerbe und des Winkelversatzes in DIN EN 287-1:2004
hervorgerufen. Als Korrektur wurde Anderung EN 287-1:2004/A2 erarbeitet. Zudem wurde der geédnderte
Wortlaut des Anhangs ZA eingearbeitet, der mit Berichtigung EN 287-1:2004/AC:2004 verteilt wurde. Die
eingearbeiteten Anderungen sind durch senkrechte Seitenstriche gekennzeichnet.

Mit dieser Norm wird sichergestellt, dass die Handfertigkeitsprifung nach einheitlichen Bestimmungen und an
vereinheitlichen Prifsticken unter gleichen Bedingungen — unabhdngig vom Anwendungsbereich —
durchgefihrt wird. Die bestandene Prifung nach dieser Norm beweist, dass der Schweiller das notwendige
Mindestmal® an handwerklicher Fertigkeit und die erforderlichen Fachkenntnisse flir seinen betrieblichen
Einsatz nachgewiesen hat.

Diese Norm gibt damit die technischen Voraussetzungen fiir die gegenseitige Anerkennung vergleichbarer
Schweillerprifungen durch die fur die verschiedenen Anwendungsbereiche zustandigen Stellen.

Priifstellen und Priifer

Entsprechend den Vorgaben fiir die Erstellung von Europaischen Normen sind in der vorliegenden EN 287-1
die Prufstellen und Prifer fir die Durchfiihrung von SchweilRerprifungen nicht genannt. Sie werden fir die
verschiedenen Anwendungsbereiche in den jeweils malRgebenden Rechtsvorschriften, Anwendungsnormen,
Richtlinien oder in Liefervereinbarungen angegeben.

Zurzeit kommen in der Bundesrepublik Deutschland als Prifstellen und Prifer in Betracht:
— Schweiltechnische Lehr- und Versuchsanstalten (SLV);
— Schweildtechnische Lehranstalten (SL);

— Prifungs- und Zertifizierungsausschisse des Deutschen Verbandes flr Schweillen und verwandte
Verfahren e. V. (DVS);

— Technische Uberwachungs-Vereine (TUV);
— Germanischer Lloyd (GL);
— Lloyd's Register EMEA (LR);

— andere von den zustandigen Bundes- und Landesbehérden fur die Durchfiihrung von Schweiler-
prifungen anerkannte Prifstellen;

— Schweilaufsichtspersonen, die aufgrund der mafRgebenden Rechtsvorschriften, Richtlinien und
Anwendungsnormen fiir die Durchfiihrung von Schweillerprifungen auf Bescheinigungen oder
Zertifikaten benannt sind;

— Prufer und Prufstellen, die nach europaischen Richtlinien, Rechtsvorschriften oder Anwendungsnormen

zur Personalzertifizierung zugelassen sind oder Uber eine Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17024 fur
die Durchfihrung von Schweil3erprifungen verflgen.
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SchweiBer-Priifungsbescheinigungen

Bestehende gliltige Schweiller-Priifungsbescheinigungen Uber Schweilderpriifungen, die nach DIN EN 287-1:1997
abgelegt worden sind, werden mit Erscheinen der vorliegenden DIN EN 287-1 nicht aulRer Kraft gesetzt. Bei
der Verlangerung von bestehenden Schweilder-Priifungsbescheinigungen kann es erforderlich sein, dass fur
die Aufrechterhaltung des gleichen Geltungsbereiches zusatzliche Prifstiicke zu schwei3en und zu prifen
sind.

Fachkundliche Priifung

Die nach Anhang C vorgesehene fachkundliche Prifung wird fir Schweiller verlangt, die in der
Bundesrepublik Deutschland die Priifung ablegen.

Schweiler, die in der Bundesrepublik Deutschland beschaftigt werden und Uber eine giiltige Schweilder-
prifung nach EN 287-1 verfligen, jedoch keine fachkundliche Priifung abgelegt haben, missen aufgrund der
derzeitig geltenden Rechtsvorschriften mindestens Kenntnisse auf dem Gebiet der Arbeitssicherheit und
Unfallverhitung sowie Kenntnisse iber das Entstehen und Vermeiden von Schweil3nahtfehlern nachweisen.

Bei der Verlangerung einer Schweillerprifung muss in der Bundesrepublik Deutschland in jedem Fall —
unabhangig davon, ob ein Prifstick geschweildt wird, oder ob aufgrund vorliegender zerstérungsfreier oder
zerstorender Prufprotokolle die Verlangerung bestatigt wird — auch die fachkundliche Prifung erneut
durchgefiihrt werden.

Fir die im Abschnitt 2 genannten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

CRISO 15608 siehe DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608
ISO 857-1 siehe DIN EN 14610

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 287-1:2004-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Inhalt der Anderung EN 287-1:2004/A2 zu 5.3 und Abschnitt 7 Gbernommen einschlieBlich des
geanderten Wortlautes von Anhang ZA aus Berichtigung EN 287-1:2004/AC:2004.

Friihere Ausgaben
DIN 8560-1: 1959-01

DIN 8560: 1968-08, 1978-01, 1982-05
DIN EN 287-1: 1992-04, 1997-08, 2004-05
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 14610, Schweil8en und verwandte Prozesse — Begriffe filir MetallschweilSprozesse

DIN EN ISO 5817, Schweillen — Schmelzschweillverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne Strahlschweillen) — Bewertungsgruppen von Unregelmélligkeiten

DIN EN ISO/IEC 17024, Konformitédtsbewertung — Allgemeine Anforderungen an Stellen, die Personen
zertifizieren

DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608, Schweillen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen
Werkstoffen
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Diese Europaische Norm wurde von CEN am 2. Januar 2004 angenommen.
Die Anderung A1 wurde von CEN am 3. Februar 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschlan__d, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Koénigreich und
Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2006 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 287-1:2004 + A2:2006 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 287-1:2006-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-287-1-2006-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-287-1-2006-06

EN 287-1:2004 + A2:2006 (D)

Inhalt
Seite

7o T T o T 3
VOIWOIt ZU ANAEIUNG A2........oeueeeieeeeeieeesseestssssesessesssesssssssssssssssssssssssessssssssssssssssessssssssenssssssssssnssssssssssssssensens 3
LT ] L= 1 0T 4
1 N ATLT= T 1R g Yo T o T=T 4 =Y [ o ST 5
2 Normative VerweiSUNQGEN ..........eeeeeeeeeeeeceeememecnmnmeeemnmennnsnsnnnsnsssnsnsssssssssssssssssssnnnnnnnnsnnnnnsnsnsnsnsnssnnnnnnnnnnnnnn 5
3 7= |1 -SSR 6
4 Symbole Und ADBKUFZUNGEN ......ooiiieiiiieiei i s s mn e e am e s n s nmn s 7
41 | =T 5 0 1= 1 = 7
4.2 Ordnungsnummern von SChWeIBProZeSSEN .......ccciimriiniirninnir s 7
4.3 N o]0 T T =Y o N 7
5 Wichtige EinflussgroBen und Geltungsbereich ... 9
5.1 LT =T 3 0 T= T = 9
5.2 BT od ¢ YT LY o1 -3 PR 9
5.3 g o T T 114 4 0 4 o o 11
5.4 NV 1 o 1
5.5 LUATL= 4 G Lo o LU o'oY =) o SO 1
5.6 SCRWEIBZUSALZE .......coiiiieiiiiiie e e s s e e s e e e s e e e s mnn e s snnmn e e ennnns 12
5.7 o 4 0 L= T =T 1] Ve = o TSP 13
5.8 SChWEIBPOSItIONEN ... s n e an s e nr e 14
5.9 SchweiRnNahteinZelNEIteN ....... .o e s 16
6 Untersuchung und Prifung ... s s s 17
6.1 13 o S 17
6.2 Formen, MaRRe und Anzahl der PrufStlCKe.........u s snsnsnnnsnsnsssssssnnnns 17
6.3 SchweiBbediNQUNGEN........uiiiiiiirs i nr e 20
6.4 g T V=Y = 41T o 21
6.5 [ W8 £3 od S0 T I o o - o 22
6.6 g 1o =T 4T o 26
7 Abnahmeanforderungen an die PrifStlCKe..........ccccceieimiiiiiiiccceerrrr s ssnes s s s smnes e e e e s 27
8 [T o1 4 ] 1T T =Y o SRR 27
9 GUIIGKEIESAAUET ... ..eeeeeieiiieicccccrrrr e er e e e s s s sssm e e e e ee s s s s s s sm s e e e e s ea s s mnnneeeeeeasassnnnnenessanssnnnnnnnnens 28
9.1 Erstmalige Priifung.......cciiiiii i s e 28
9.2 Bestatigung der GliltigKeit........cccciiieiiii i —————— 28
9.3 Verlangerung der QUalifikation ..........ccccviiiiiiiiiinii 28
10 SchweiBer-Priifungsbescheinigung ... 28
11 BeZEIChNUNG.....oi ettt 29
Anhang A (informativ) SchweiBer-Priifungsbescheinigung .........cccccirreeirirreememiscsre e 30
Anhang B (informativ) Bezeichnungsbeispi€le..........cccoomiimiiiiiiiicemmiiriinssscsssssere e ssssr e s snmne e e ees s 31
Anhang C (informativ) FAChKUNE.........ciiiiiciciecrieei i cccccssees s s s sssss e e s e s s s ssssmn e e e e s s sn e samnn e e e e s snssnnnnnnsesnenan 35
Anhang D (informativ) EinflussgroBen, die zur Verlangerung bestatigt werden und riickverfolgbar

£ =Y 1 =T o= o 39
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinie 97/23/EG ...........cccooreimmrriiieccvsnmerreeessssssssneeeeees 40
LI =Y L0 T 11T =Y o 41

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 287-1:2006-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-287-1-2006-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-287-1-2006-06

EN 287-1:2004 + A2:2006 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 287-1:2004) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweil’en® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2004, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis September 2004 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europadische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes
ist.

Dieses Dokument ersetzt EN 287-1:1992.

EN 287 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel Priifung von SchweilBern —
Schmelzschweil3en:

— Teil 1:  Stahle,

— Teil 2: Aluminium und Aluminiumlegierungen.
Die Anhange A, B, C und D sind informativ.

Diese Norm enthalt ein Literaturverzeichnis.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.

Vorwort zu Anderung A2

Dieses Dokument (EN 287-1:2004/A2:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121
-Welding“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Anderung zur Europdischen Norm EN 287-1:2004 muss den Status einer nationalen Norm erhalten,
entweder durch Veroffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2006, und
etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis September 2006 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes
ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Die Fahigkeit eines Schweilders, mindlichen oder schriftlichen Anweisungen zu folgen, und die Bestatigung
der Handfertigkeit einer Person sind wichtige Bedingungen, um die Qualitat geschweilter Produkte
sicherzustellen.

Die Prufung der Handfertigkeit einer Person nach dieser Norm ist abhangig von den Schweiltechniken und
SchweilRbedingungen, bei denen einheitliche Regeln erflllt und genormte Prifstlicke verwendet werden.

Das Prinzip dieser Norm ist, dass eine Prifung einen Schweiler nicht nur fir die Bedingungen, die bei der
Prufung vorlagen, qualifiziert, sondern auch fir alle anderen Verbindungen, die leichter zu schweilen sind,
vorausgesetzt, dass der Schweilier eine besondere Ausbildung erhalten und/oder industrielle Praxis im
Geltungsbereich hat.

Die Prafung kann zur Qualifizierung eines Schweil3verfahrens und eines Schweillers benutzt werden, voraus-
gesetzt, dass alle entsprechenden Anforderungen, z. B. Abmessungen des Prifstlcks, erfillt sind.

Qualifizierungen nach EN 287-1, die zum Zeitpunkt der Verdffentlichung dieser Norm vorliegen, sollten am
Ende ihrer Giiltigkeitsdauer den Anforderungen dieser Norm angepasst werden.

Die Verdffentlichung von EN ISO 5817:2003 hat eine erhebliche Verscharfung der Anforderungen beztiglich
des schroffen Nahtibergangs, der Einbrandkerben und des Winkelversatzes in EN 287-1:2004 hervorgerufen.
Als Korrektur wird diese Anderung veroffentlicht.

Dieses Dokument enthalt zudem den mit EN 287-1:2004/AC:2004 verteilten Uberarbeiteten Anhang ZA,
modifiziert durch die Uberarbeitete Bezugnahme auf alle normativen Abschnitte von EN 287-1.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm definiert die SchweilRerpriifung fiir das Schmelzschweiflen von Stahlen.

Sie stellt eine Reihe technischer Regeln fiir systematische Prifungen von Schweil’ern auf und ermdglicht so,
dass solche Qualifizierungen unabhangig von der Art des Erzeugnisses, des Ortes und des Prifers/der
Prufstelle einheitlich akzeptiert werden.

Wenn Schweiller qualifiziert werden, liegt der Schwerpunkt auf der Fahigkeit des Schweillers, den
Elektrodenhalter/die Schweil3pistole/den SchweiRbrenner so zu handhaben, dass damit eine Schweiflung von
zulassiger Qualitat erzeugt wird.

Die Schweilprozesse nach dieser Norm schlie®en nur solche Schweilprozesse ein, die als Handschweil’en

oder teilmechanisches Schweilen bezeichnet werden. Sie schliefen nicht die vollmechanischen und
automatischen Schweil3prozesse ein (siehe EN 1418).

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefuhrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikationen (einschliefllich Anderungen).

EN 910, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen.

EN 970, Zerstoérungsfreie Priifung von SchmelzschweilBndhten — Sichtpriifung.

EN 1320, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchpriifung.

EN 1435, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen —  Durchstrahlungspriifung von
SchmelzschweilRverbindungen.

EN ISO 4063, SchweiBen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
(ISO 4063:1998).

EN ISO 5817, SchweiBen, Schmelzschweillverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen
(ohne Strahlschweillen) — Bewertungsgruppen fiir UnregelméBigkeiten (ISO 5817:2003).

EN ISO 6947, SchweilBndhte — Arbeitspositionen — Definitionen der Winkel von Neigung und Drehung
(ISO 6947:1993).

EN ISO 15607:2003, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (ISO 15607:2003).

EN ISO 15609-1:2004, Anforderung und Anerkennung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweilBanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweil3en (ISO 15609-1:2004).

EN ISO 15609-2:2001, Anforderung und Qualifizierung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweilBanweisung — Teil 2: Gasschweil3en (ISO 15609-2:2001).

CRISO 15608, Schweillen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen.

ISO 857-1, Schweilen und verwandte Prozesse — Begriffe — Teil 1: Metall-Schweil8prozesse.
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die in EN ISO 15607:2003 enthaltenen und die
folgenden Begriffe.

3.1
Schweiller
Person, die den Elektrodenhalter, die Schweil3pistole oder den Schweillbrenner mit der Hand halt und flhrt

3.2
Priifer )
Person, die benannt worden ist, die Ubereinstimmung mit der angewendeten Norm zu bestatigen

ANMERKUNG  In bestimmten Anwendungsfallen kann ein unabhangiger Prifer erforderlich werden.

3.3
Priifstelle )
Organisation, die benannt worden ist, die Ubereinstimmung mit der angewendeten Norm zu bestatigen

ANMERKUNG  In bestimmten Anwendungsfallen kann eine unabhangige Priifstelle erforderlich werden.

3.4

SchweilRbadsicherung

Werkstoff, der an der unteren Werkstlckflache der Schweilnahtvorbereitung angeordnet wird, um das
geschmolzene Schweillgut zu stutzen

3.5
Wurzellage
die Raupe(n), die bei einer Mehrlagenschweiltung als erste Lage in der Wurzel eingebracht wird (werden)

3.6

Filllage

die Raupe(n), die bei einer MehrlagenschweilRung nach der (den) Wurzelraupe(n) und vor der (den)
Deckraupe(n) eingebracht wird (werden)

3.7

Decklage

die Raupe(n), die bei einer Mehrlagenschweilung auf der (den) Schweilinahtoberflache(n) nach Vollendung
der Schweillung sichtbar ist (sind)

3.8

Dicke des Schweigutes
Dicke des Schweil3gutes ohne jede Nahtliberhéhung
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4 Symbole und Abkiirzungen

4.1 Allgemeines

EN 287-1:2004 + A2:2006 (D)

Wenn die vollen Bezeichnungen nicht verwendet werden, miissen die folgenden Abkirzungen und Ordnungs-
nummern angewendet werden, um die Schweilter-Prifungsbescheinigung zu vervollstandigen (siehe
Anhang A).

4.2 Ordnungsnummern von SchweilRprozessen

Diese Norm beinhaltet die folgenden Schweilprozesse zum HandschweilRen oder zum teilmechanischen
Schweilen (die Ordnungsnummern fir die Schweilprozesse zur symbolischen Darstellung sind in
EN ISO 4063 enthalten).

111
114
121
125
131
135
136
141
15

311

Lichtbogenhandschweilen;

Metall-LichtbogenschweilRen mit Fulldrahtelektrode ohne Schutzgas;

Unterpulverschwei3en mit Drahtelektrode;
Unterpulverschweif3en mit Filldrahtelektrode;
Metall-Inertgasschweiflten (MIG-Schweilien);
Metall-AktivgasschweiRen (MAG-SchweilRen);
Metall-Aktivgasschwei3en mit Fulldrahtelektrode;
Wolfram-Inertgasschweillen (WIG-Schweillen);
Plasmaschweilen;

Gasschweilden mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme.

ANMERKUNG  Die Grundsatze dieser Norm kdnnen flr andere SchmelzschweilRprozesse angewendet werden.

4.3 Abkiirzungen

431

a
BW
D

FW

Fiir Priifstiicke

Soll-Kehlnahtdicke

Stumpfnaht

Rohrauflendurchmesser

Kehlnaht

Lange des Prifstiicks

halbe Breite des Prifstlicks

Priflange

Blech

Streckgrenze

Dicke des Schweiligutes flr den Schweil3prozess 1
Dicke des Schweiligutes fur den Schweil3prozess 2
Werkstoffdicke des Prifstlicks (Blech- oder Rohrwanddicke)
Werkstoffdicke des Prifstlicks flr den Schweil3prozess 1
Werkstoffdicke des Prifstlicks flr den Schweil3prozess 2

Rohr!)
Kehlnaht-Schenkellange

1) Das Wort ,Rohr” alleine oder in Kombination wird flr jede Art von ,Rohr* oder ,Hohlprofil“ verwendet.
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4.3.2 Fiir Schweilzusatze

kein Zusatzwerkstoff

sauer umhdillt

basisch umbhilillt oder basische Flldrahtelektrode

zelluloseumhdllt

Metallpulver-Fulldrahtelektrode

rutile Fulldrahtelektrode — schnell erstarrende Schlacke

rutil umhullt oder rutile Fllldrahtelektrode — langsam erstarrende Schlacke
rutilsauer umhillt

RB rutilbasisch umhdillt

RC rutilzellulose umhillt

dick rutilumhallt

Massivdraht/-stab

Fllldrahtelektrode — rutil oder basisch/fluorid

Fualldrahtelektrode — basisch/fluorid, langsam erstarrende Schlacke
Fulldrahtelektrode — basisch/fluorid, schnell erstarrende Schlacke
Fulldrahtelektrode — andere Arten

o) O ™ X>» S
FAUE= 3

N<s<oz

4.3.3 Fir andere schweiBtechnische Angaben

bs beidseitiges Schweillen

Iw nach links SchweilRen

mb Schweilten mit Schweillbadsicherung
ml mehrlagig

nb Schweil’en ohne Schweillbadsicherung
rw nach rechts Schweiflien

sl einlagig

Ss einseitiges Schweil’en

4.3.4 Fur Biegeprufungen

A minimale Langsdehnung nach der Werkstoffspezifikation
d Durchmesser des Biegedorns oder der inneren Biegerolle
Is Dicke der Biegeprobe
Documents
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5 Wichtige EinflussgroBen und Geltungsbereich

5.1 Allgemeines

Die Qualifizierung eines Schweilders basiert auf wichtigen EinflussgréoRen. Fur jede wichtige Einflussgrofie ist
ein Geltungsbereich definiert. Alle Prifsticke missen so geschweilt werden, dass die wichtigen Einfluss-
grélRen unabhangig voneinander angewendet werden, ausgenommen 5.7 und 5.8. Wenn der Schweilder
aulerhalb des Geltungsbereichs zu schweilen hat, wird eine neue Prifung erforderlich. Die wichtigen
EinflussgréRen sind:

— Schweiliprozess,

— Produktform (Blech und Rohr),

— Nahtart (Stumpf- und Kehlnaht),

—  Werkstoffgruppe,

— Schweilzusatz,

— Abmessung (Werkstoffdicke und Rohrauf3endurchmesser),

— Schweilposition,

— Schweillnahteinzelheit (mit Schweillbadsicherung, einseitiges Schweillen, beidseitiges Schweillen,
einlagig, mehrlagig, nach links Schweif3en, nach rechts Schweilen).

5.2 SchweilRprozesse
Die Schweil3prozesse sind in ISO 857-1 definiert und in 4.2 aufgelistet.

Normalerweise qualifiziert jede Prifung nur einen Schweillprozess. Ein Wechsel des SchweilRprozesses
verlangt eine neue Prifung. Ausnahmen sind die Wechsel von Massivdraht S (Schweil3prozess 135) zu
Metallpulver-Filldraht M (Schweil3prozess 136) oder umgekehrt, welche keine neue Prifung erfordern (siehe
Tabelle 3). Es ist jedoch erlaubt, einen Schweiller fur zwei oder mehrere Schweillprozesse zu qualifizieren.
Dies kann durch das Schweif3en eines einzigen Prifsticks (Verbindung mit Kombinationsprozess) oder durch
das Schweilen von zwei oder mehreren Prifungen erfolgen. Die Geltungsbereiche fir jeden benutzten
Schweillprozess und fur die Verbindung mit Kombinationsprozess von Stumpfnahten sind in Tabelle 1
angegeben (siehe auch Tabelle 4).
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Tabelle 1 — Geltungsbereich fiir Verbindungen mit Einzel- und Kombinationsprozess fiir Stumpfnahte

SchweiBprozess, der beim Priifstiick benutzt wurde

Geltungsbereich der Dicke

Verbindung mit
Einzelprozess

Verbindung mit
Kombinationsprozess

S2

S1

Legende
1 Schweillprozess 1 (nb)

2  Schweillprozess 2 (mb)

nach Tabelle 4

flr Schweilprozess 1: ¢ = s,

flr Schweilprozess 2:t=s,

nach Tabelle 4

mit £ = s4 + 5,

f?(z
3 A
Legende

2  Schweilprozess 2
3  SchweilRen mit SchweilRbadsicherung (mb)
4 Schweiflen ohne Schweiflbadsicherung (nb)

< A

f1z3mm

1

Legende
1 Schweiliprozess 1

nach Tabelle 4

flr Schweilprozess 1: ¢ = 1,

flr Schweilprozess 2: 1 = t,

nach Tabelle 4
t=t +1,

Schweiliprozess 1 nur fiir
das Schweilten des
Wurzelbereichs
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