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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 287-6:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Gielereiwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-05 AA ,Schweillen von Gusseisenwerkstoffen®
des Normenausschusses GielRereiwesen (GINA) verantwortlich.

Fir die in diesem Dokument zitierte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende DIN und
DIN EN Norm hingewiesen.

ISO 857-1  siehe DIN 1910-100 und DIN EN 14610

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 1910-100, SchweiBen und verwandte Prozesse — Begriffe — Teil 100: MetallschweilBprozesse mit
Ergénzungen zu DIN EN 14610:2005

DIN EN 14610, Schwei3en und verwandte Prozesse — Begriffe fiir Metallschweil3prozesse
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EUROPAISCHE NORM EN 287-6
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Januar 2010

ICS 25.160.01
Deutsche Fassung
Prafung von Schweillern —
Schmelzschweilten —
Teil 6: Gusseisen
Qualification test of welders — Epreuve de qualification des soudeurs —
Fusion welding — Soudage par fusion —
Part 6: Cast iron Partie 6 : Fontes

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 28. November 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten
Kénigreich und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2010 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 287-6:2010 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 287-6:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Gieliereiwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2010, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juli 2010 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kdnnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 190 in Zusammenarbeit mit
CEN/TC 190/WG 13 ,Schweillen von Gusseisen® die folgende Norm ausgearbeitet:

EN 287-6, Priifung von Schweillern — SchmelzschweilBen — Teil 6: Gusseisen

EN 287 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel Priifung von Schwei3ern — Schmelz-
schweil3en:

— Teil 1: Stahle

— Teil 6: Gusseisen

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,

Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Die Fahigkeit eines Schweil’ers, mindlichen oder schriftichen Anweisungen zu folgen, und die Bestatigung
der Handfertigkeit einer Person sind wichtige Bedingungen, um die Qualitat geschweilter Produkte sicher-
zustellen.

Die Prifung der Handfertigkeit eines Schweil’ers nach dieser Norm ist abhangig von den Schweil}techniken
und Schweiltbedingungen, bei denen einheitliche Regeln erfillt und genormte Prifstiicke verwendet werden.

Das Prinzip dieser Européaischen Norm ist, dass eine Prifung einen Schweiller nicht nur fir die Bedingungen,
die bei der Prifung vorlagen, qualifiziert, sondern auch fir alle anderen Verbindungen, die leichter zu
schweilden sind, vorausgesetzt, dass der Schweiller eine besondere Ausbildung erhalten und/oder industrielle
Praxis im Geltungsbereich hat.

Die Prufung kann zur Qualifizierung eines Schweillverfahrens und eines Schweillers benutzt werden, voraus-
gesetzt, dass alle entsprechenden Anforderungen, z. B. Malde des Prifstlicks, erfullt sind.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die wesentlichen Anforderungen, Geltungsbereiche, Prifbedingungen und
Abnahmeanforderungen sowie die dazugehdrigen Priifbescheinigungen von Schweillern fiir geschweilite
Bauteile und Werkstlicke aus Gusseisen fest.

Sie stellt eine Reihe technischer Regeln fiir systematische Prifungen der Handfertigkeit von Schweillern auf
und ermoglicht so, dass diese Qualifizierungen unabhangig von der Art des Erzeugnisses, des Ortes und des
Prufers/der Prifstelle einheitlich akzeptiert werden.

In dieser Europédischen Norm wird die Prifung der Handfertigkeit eines Schweillers festgelegt, sofern nicht
eine Prufung auf einem héheren Niveau mafligebend ist.

Die Anerkennung der Handfertigkeit eines Schweillers nach dieser Europaischen Norm setzt praktische
Erfahrungen und Kenntnisse im Hinblick auf den Schweilprozess, die Werkstoffe und die sicherheits-
technischen Anforderungen voraus (siehe Anhang C).

Diese Europaische Norm ist anzuwenden, wenn von Seiten eines Kunden, einer Priif- bzw. Uberwachungs-
stelle oder einer anderen Organisation bestimmte Anforderungen zur Bedingung gemacht werden.

Diese Europaische Norm legt die Schweilerprifung fir das Schmelzschweillen von Gusseisen fest. Die
Schweillprozesse, auf die in dieser Norm verwiesen wird, umfassen die als HandschweilRen oder teil-
mechanisches Schweillen bezeichneten Schmelzschweiliprozesse. Vollimechanische und automatische
Schweillprozesse werden in dieser Norm nicht bericksichtigt, siehe EN 1418. In 5.4 sind Gusseisen-
werkstoffe angegeben, die in dieser Europaischen Norm bericksichtigt werden.

Die Prufbescheinigungen werden unter der Verantwortung der Prifstelle ausgestellt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

EN 287-1:2004, Prtifung von Schweil3ern — Schmelzschweillen — Teil 1: Stéhle

EN 571-1, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen

EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von Schmelzschweil3ndhten — Sichtpriifung

EN 1011-8, SchweiBen — Empfehlungen zum SchweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 8: Schweillen von
Gusseisen

EN 1290, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Magnetpulverpriifung von Schweil3verbin-
dungen

EN 1320, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchpriifung

EN 1321, Zerstérende Priifung von Schweil3verbindungen an metallischen Werkstoffen — Makroskopische
und mikroskopische Untersuchungen von Schweil3ndhten

EN ISO 1071, Schwei3zusdtze — Umhiillte Stabelektroden, Dréhte, Stdbe und Fiilldrahtelektroden zum
Schmelzschweillen von Gusseisen — Einteilung (ISO 1071:2003)

EN ISO 4063, SchweiBen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
(ISO 4063:2009)
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EN ISO 6520-1, Schweilen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen UnregelméBigkeiten
an Metallen — Teil 1: Schmelzschweil3en (ISO 6520-1:2007)

EN ISO 6947, Schweillndhte — Arbeitspositionen — Definitionen der Winkel von Neigung und Drehung
(ISO 6947:1993)

CEN ISO/TR 15608, Schweillen — Richtlinien flir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(ISO/TR 15608:2005)

EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweilBanweisung — Teil 1: LichtbogenschweilRen (ISO 15609-1:2004)

EN ISO 15609-2, Anforderung und Qualifizierung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweillBanweisung — Teil 2: Gasschweillen (ISO 15609-2:2001)

ISO 857-1, Welding and allied processes — Vocabulary — Part 1: Metal welding processes

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 287-1:2004.

4 Symbole und Abkilirzungen

4.1 Allgemeines

Wenn die vollen Bezeichnungen nicht verwendet werden, missen die folgenden Abkirzungen und Ordnungs-
nummern verwendet werden, um die Schweiler-Prifbescheinigung auszufullen (siehe Anhang B).

4.2 Ordnungsnummern von Schweiprozessen

Diese Europaische Norm enthalt die folgenden Schweillprozesse zum Handschweillen oder zum
teilmechanischen Schweillen (die Ordnungsnummern fiir die Schweiliprozesse zur symbolischen Darstellung
sind in EN ISO 4063 enthalten):

111 Lichtbogenhandschweilen;

114 Metall-Lichtbogenschweillen mit Filldrahtelektrode ohne Schutzgas;

131 Metall-Inertgasschweil3en mit Massivelektrode;

135 Metall-Aktivgasschweiflen mit Massivelektrode;

136 Metall-Aktivgasschweifden mit schweipulvergefillter Drahtelektrode;

141 Wolfram-InertgasschweiRen mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz; WIG-Schweilen;
15 Plasmaschweil3en;

311 Gasschweilien mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme.
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4.3 Abkiirzungen

4.3.1 Priifstiicke

a Soll-Kehlnahtdicke;

BW Stumpfnaht;

FW Kehlnaht;

CPC simulierter Riss (cast iron plate crack);

CPH Sackloch (cast iron plate hole);

t Werkstoffdicke des Prifstlicks (Blech- oder Wanddicke);
z Kehlnaht-Schenkellange.

4.3.2 Schweilzusitze
FeC-1 artgleicher Schweillzusatz;
FeC-2 artgleicher Schweillzusatz;
FeC-GF artgleicher Schweilzusatz;

FeC-GP artgleicher Schweillzusatz;

Fe1 SchweilRzusatz auf Eisenbasis;
Fe2 Schweilzusatz auf Eisenbasis;
Ni SchweilRzusatz auf Nickelbasis;
NiFe-1 Schweilzusatz auf Nickelbasis;
NiFe-2 SchweilRzusatz auf Nickelbasis;
NiCu Schweilzusatz auf Nickelbasis;
4 jede andere vereinbarte Zusammensetzung des Schweillzusatzes.

ANMERKUNG Siehe EN ISO 1071.

4.3.3 Andere schweiBtechnische Angaben

hw artgleiches Schweifl3gut;

sSwW artédhnliches Schweil3gut;

nw artfremdes Schweillgut;

bs beidseitiges Schweillen;

sS einseitiges Schweilen;

ag Ausfugen oder Ausschleifen der Wurzellage;
ng ohne Ausfugen oder Ausschleifen;

mb Schweillen mit Schweilibadsicherung;

nb Schweillen ohne SchweilRbadsicherung.
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