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DIN EN 287-6:2018-07

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 287-6:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Gief3ereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-05 AA ,Schweifsen von graphitischen
Gusseisenwerkstoffen“ des DIN-Normenausschusses Giefsereiwesen (GINA) verantwortlich.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 287-6:2010-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) ,Normative Verweisungen® iiberarbeitet;

b) Unterabschnitt 4.2: Prozessbezeichnungen in Ubereinstimmung mit ENISO 4063 gebracht und
Schweifdprozesse ,,138“ und ,143“ hinzugefiigt;

c) Unterabschnitt 5.5: letzten Absatz liberarbeitet;

d) Unterabschnitt 6.5: Tabelle 2 iiberarbeitet;

e) Unterabschnitt 6.6: liberarbeitet und Tabellen 4 und 5 eingefiigt;
f)  Unterabschnitt 7.4: Tabelle 6: ANMERKUNG hinzugefiigt;

g) Unterabschnitt 7.5.2: Toleranzen hinzugefiigt in den Bildern 1, 2a), 3, 4a), und 5; ,,F* und Legende in den
Bildern 2b), 2d) und 4b) hinzugefiigt;

h) AnhangA: Uberschrift gedndert in ,Werkstoffgruppen bei Gusseisen (bezogen auf
CENISO/TR 15608:2017)",

i) Anhang A: Tabelle A.1 iiberarbeitet;
j)  Anhang C.2.2.4: Schweifdprozesse ,138“ und ,143“ hinzugefiigt;

k) ,Literaturhinweise” iberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN EN 287-6: 2010-05
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Prifung von Schweifdern —
Schmelzschweifden —
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Qualification test of welders — Epreuve de qualification des soudeurs —
Fusion welding — Soudage par fusion —
Part 6: Cast irons Partie 6: Fontes

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 22. Januar 2018 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschiaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzgsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und

Zypern.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 287-6:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Gief3ereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2018, und etwaige entgegenstehende

nationale Normen miissen bis Oktober 2018 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 287-6:2010.

Im Rahmen seines Arbeitsprogrammes hat das Technische Komitee CEN/TC 190 die CEN/TC 190/WG 13
»Schweifden von Gusseisen beauftragt, die folgende Norm zu iiberarbeiten:

EN 287-6:2010, Priifung von Schweifsern — Schmelzschweifsen — Teil 6: Gusseisen
Folgende Anderungen wurden vorgenommen:
— ,Normative Verweisungen" iiberarbeitet;

— Unterabschnitt 4.2: Prozessbezeichnungen in Ubereinstimmung mit ENISO 4063 gebracht und
Schweifdprozesse ,138“ und , 143" hinzugefiigt;

— Unterabschnitt 5.5: letzten Absatz liberarbeitet;

— Unterabschnitt 6.5: Tabelle 2 tiberarbeitet;

— Unterabschnitt 6.6: Uberarbeitet und Tabellen 4 und 5 eingefiigt;
— Unterabschnitt 7.4: Tabelle 6: ANMERKUNG hinzugefiigt;

— Unterabschnitt 7.5.2: Toleranzen hinzugefiigt in den Bildern 1, 2a), 3, 4a), und 5; ,,F“ und Legende in den
Bildern 2b), 2d) und 4b) hinzugefiigt;

— AnhangA: Uberschrift gedndert in ,Werkstoffgruppen bei Gusseisen (bezogen auf
CEN ISO/TR 15608:2017)",

— Anhang A: Tabelle A.1 liberarbeitet;
— Anhang C.2.2.4: Schweif3prozesse ,, 138" und ,143“ hinzugefiigt;
,Literaturhinweise” iiberarbeitet.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Die Fahigkeit eines Schweifders schriftlichen Anweisungen zu folgen und die Bestatigung der Handfertigkeit
einer Person sind wichtige Bedingungen, um die Qualitét eines geschweifdten Produktes sicherzustellen.

Die Priifung der Handfertigkeit eines Schweifders nach dieser Norm ist abhdngig von den Schweifdtechniken
und SchweifSbedingungen, bei denen einheitliche Regeln erfiillt und genormte Priifstiicke verwendet
werden.

Das Prinzip dieser Europdischen Norm ist, dass eine Priifung einen Schweifder nicht nur fiir die Bedingungen,
die bei der Prifung vorlagen, qualifiziert, sondern auch fiir alle anderen Verbindungen, die leichter zu
schweiflen sind, vorausgesetzt, dass der Schweifier eine besondere Ausbildung erhalten und/oder
industrielle Praxis im Geltungsbereich hat.

Die Priifung kann zur Qualifizierung eines Schweifdverfahrens und eines Schweifiers benutzt werden, vor-
ausgesetzt, dass alle entsprechenden Anforderungen, z. B. Maf3e des Priifstiicks, erfiillt sind.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die wesentlichen Anforderungen, Geltungsbereiche, Priifbedingungen und Abnahme-
anforderungen sowie die dazugehorigen Priifbescheinigungen von Schweif3ern fiir geschweifdte Bauteile und
Werkstiicke aus Gusseisen fest.

Es stellt eine Reihe technischer Regeln fiir systematische Priifungen der Handfertigkeit von Schweifdern auf
und erméglicht so, dass diese Qualifizierungen unabhéngig von der Art des Erzeugnisses, des Ortes und des
Priifers oder der Priifstelle einheitlich akzeptiert werden.

In diesem Dokument wird die Priifung der Handfertigkeit eines Schweifders festgelegt, sofern nicht eine
Priifung auf einem hoheren Niveau gefordert ist.

Die Anerkennung der Handfertigkeit eines Schweifders nach diesem Dokument setzt praktische Erfahrungen
und Kenntnisse im Hinblick auf den Schweifdprozess, die Werkstoffe und die sicherheitstechnischen
Anforderungen voraus (siehe Anhang C).

Dieses Dokument wird angewendet, wenn von Seiten eines Kunden, einer Priif- bzw. Uberwachungsstelle
oder einer anderen Organisation bestimmte Anforderungen zur Bedingung gemacht werden.

Dieses Dokument legt die Schweifserpriifung fiir das Schmelzschweifien von Gusseisen fest. Die Schweif3-
prozesse, auf die in dieser Norm verwiesen wird, umfassen die als Handschweifden oder teilmechanisches
Schweifien bezeichneten Schmelzschweifdprozesse. Vollmechanische und automatische Schweifprozesse
werden in dieser Norm nicht beriicksichtigt, siehe EN ISO 14732. In 5.4 sind Gusseisenwerkstoffe angegeben,
die in diesem Dokument berticksichtigt werden.

Die Priifbescheinigung und die Zertifizierung werden unter der Verantwortung der Priifstelle ausgestellt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

CEN ISO/TR 15608:2017, Schweifsen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(1SO/TR 15608:2017)

EN 1011-8, SchweifSen — Empfehlungen zum SchweifSen metallischer Werkstoffe — Teil 8: Schweifsen von
Gusseisen

EN ISO 1071, Schweifszusidtze — Umbhiillte Stabelektroden, Drdhte, Stdbe und Fiilldrahtelektroden zum
SchmelzschweifSen von Gusseisen — Einteilung (1SO 1071)

EN ISO 3452-1, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen (I1SO 3452-1)
EN ISO 4063, Schweifden und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern (1SO 4063)

EN ISO 6520-1, Schweifsen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen UnregelmdfSigkeiten an
Metallen — Teil 1: SchmelzschweifSen (1SO 6520-1)

EN ISO 6947, SchweifSen und verwandte Prozesse — SchweifSpositionen (ISO 6947)

EN IS0 9017, Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchpriifung
(IS0 9017)
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EN ISO 9606-1, Priifung von Schweifsern — Schmelzschweifden — Teil 1: Stihle (1SO 9606-1)

EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe — Schweifs-
anweisung — Teil 1: Lichtbogenschweifsen (I1SO 15609-1)

EN ISO 15609-2, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe — Schweif3-
anweisung — Teil 2: GasschweifSen (1SO 15609-2)

EN ISO 17637, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Sichtpriifung von Schmelzschweifs-
verbindungen (1SO 17637)

EN ISO 17638, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Magnetpulverpriifung (1SO 17638)

EN ISO 17639, Zerstdrende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makroskopische
und mikroskopische Untersuchungen von Schweifsndhten (1SO 17639)

ISO/TR 25901-3, Welding and allied processes — Vocabulary — Part 3: Welding processes

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 9606-1.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

— 1SO Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

4 Symbole und Abkiirzungen

4.1 Allgemeines

Wenn die vollen Bezeichnungen nicht verwendet werden, miissen die folgenden Abkiirzungen und
Ordnungsnummern verwendet werden, um die Schweif3er-Priifbescheinigung auszufiillen (siehe Anhang B).

4.2 Ordnungsnummern von Schweifdprozessen

Diese Europaische Norm enthdlt die folgenden Schweifdprozesse zum Handschweifien oder zum teil-
mechanischen Schweif3en (die Ordnungsnummern zur symbolischen Bezeichnung der Schweifdprozesse sind
in EN ISO 4063 enthalten):

111 Lichtbogenhandschweif3en

114 Metall-Lichtbogenschweifden mit Fiilldrahtelektrode ohne Schutzgas

131 Metall-Inertgasschweifen mit Massivdrahtelektrode

135 Metall-Aktivgasschweifden mit Massivdrahtelektrode

136 Metall-Aktivgasschweifden mit schweifSpulvergefiillter Drahtelektrode
138 Metall-Aktivgasschweifien mit metallpulvergefiillter Drahtelektrode
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