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Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren DIN
fur metallische Werkstoffe AL\
Teil 6: Anerkennung aufgrund vorliegender Erfahrung -
Deutsche Fassung EN 288-6 : 1994 EN 288 6

ICS 2516010
Deskriptoren: SchweiBtechnik, Qualitatssicherung, SchweiBverfahren, Metall

Specification and approval of welding procedures for metallic materials —
Part 6: Approval related to previous experience
German version EN 288-6 : 1994

Descriptif et qualification d’'un mode opératoire de soudage pour les
matériaux métalliques — Partie 6: Qualification par référence a I'expé-
rience acquise

Version allemande EN 288-6 : 1994

Die Europaische Norm EN 288-6 : 1994 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die vorliegende Norm ist Teil einer Serie liber Anforderung und Anerkennung von Schwei3verfahren.
Diese Normen schaffen einheitliche Grundiagen, um die ausfohrenden Betriebe beurteilen und die
Gdte der ausgefiihrten SchweiBarbeiten nach gleichen Merkmalen bewerten zu kdnnen.

Mit diesen Nachweisen schafft der Hersteller gegeniiber dem Besteller vertrauensbildende MaBnah-
men. Die Nachweise dienen auch als Grundiage fir die gegenseitige Anerkennung nachgewiesener
Leistungen durch zustidndige Stellen. Da die Benennung “SchweiBverfahren” eine unterschiedliche
Bedeutung hat, wurde notwendig, dem englischen und franzdsischen Sprachgebrauch entsprechend
eine Unterscheidung vorzunehmen in:

— SchweiBprozef (welding process), der auf das eigentliche SchweiBen beschrankt ist;

— SchweiBverfahren (welding procedure), mit dem alle das SchweiBergebnis beeinfiussenden
Tatigkeiten erfaBt werden, wie Vorbereitung/Vorbehandlung, Durchfiihrung und Nachbehandlung/
Nacharbeiten.

Die vorliegende Norm gliedert sich zur Zeit in 11 Teile. GemaBs Vorwort in EN 288-6 in die Teile 1 bis 8 sowie
Teil 9: SchweiBverfahrensprifung fiir Rohrleitungen auf Baustellen;
Teil 10: Schwei3anweisung fir das Elektronenstrahlschweifien;
Teil 11: SchweiBanweisung fiir das LaserstrahlschweiB3en.

Mit diesem Angebot an SchweiBanweisungen und SchweiBverfahrenspriifungen sollen fiir die Vielzahl
der Anwendungsfélle und die praktischen Gegebenheiten Abstufungen von Anforderungen und
angemessene Auswahlmdglichkeiten geschaffen werden.

Die zitierten Europaischen Normen sind als DIN-EN-Fassungen mit identischem Titel und Inhalt
verfligbar.
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