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Beginn der Giltigkeit
Diese Norm gilt ab 2009-06-01.

Daneben darf DIN EN 289:2004-11 bis 2009-12-28 angewendet werden.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 145 ,Kunststoff- und Gummi-
maschinen“ des Europaischen Komitees fiir Normung (CEN) ausgearbeiteten EN 289:2004+A1:2008. Das
Sekretariat wird von UNI, Italien, gehalten.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Fachbereich Kunststoff- und Gummimaschinen
des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen.

Durch die Novellierung der EG-Maschinenrichtlinie wurde eine Uberpriifung der bisher giiltigen Norm
EN 289:2004 im Hinblick auf die grundlegenden Anforderungen der neuen EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erforderlich.

Diese Europaische Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang| der EG-Maschinen-
richtlinie 98/37/EG (gultig bis 28. Dezember 2009) sowie mit Wirkung vom 29. Dezember 2009 der neuen
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Pressen fur Kunststoff und
Gummi, um den Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Gemein-
schaften kann der Hersteller bei inrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten
Anforderungen der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (sogenannte Vermutungswirkung).

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Normen sind als DIN-EN- bzw. DIN-EN-ISO-
Normen mit gleicher Z&hinummer verdffentlicht.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 289:2004-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aufnahme neuer Mindestkennzeichnungsmerkmale unter 7.2;

b) Anpassung der Gerdauschangaben (A-bewerteter Schallleistungspegel) an die Vorgaben der Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG;

c) Aufnahme eines informativen Anhangs ZB Uber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und
den grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Friilhere Ausgaben

DIN EN 289: 1994-01, 2004-11
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EUROPAISCHE NORM EN 289:2004+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juli 2008

ICS 83.200 Ersatz fur EN 289:2004

Deutsche Fassung

Kunststoff- und Gummimaschinen — Pressen —
Sicherheitsanforderungen

Plastics and rubber machines — Presses — Machines pour les matiéres plastiques et le caoutchouc —
Safety requirements Presses — Prescriptions de sécurité

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 16. April 2004 angenommen und schlieBt Anderung 1 ein, die am 6. Juni 2008 vom CEN
angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzen Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Koénigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2008 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren, Ref. Nr. EN 289:2004+A1:2008 D
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 289:2004+A1:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 145 ,Kunststoff- und
Gummimaschinen — Sicherheitsanforderungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2009, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Dezember 2009 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und das
Sekretariat der Europaischen Freihandelszone dem CEN erteilt haben und unterstitzt grundlegende
Anforderungen der EG-Richtlinien.

Fir den Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informative Anhdnge ZA und ZB, die Bestandteil dieses
Dokuments sind.

Dieses Dokument ersetzt [~ EN 289:2004 ¢il.

Dieses Dokument enthalt die Anderung A1 und wurde vom CEN am 2008-06-06 angenommen.
Die wichtigsten Anderungen im Vergleich zur bisherigen Version sind:

— Erganzung des Anhangs ZB;

— geringfiigige Anderungen des Unterabschnitts 7.2, 2. und 3. Anstrich;

— technisch notwendige Anderung im Unterabschnitt F.7, 2. Anstrich.

Anfang und Ende der durch die Anderung eingefiigten oder gednderten Texte sind jeweils durch
angegeben.

Die Anhange A, B, C, D, E, F, G und H sind normativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, die
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, die Schweiz, die Slowakei, Spanien, die
Tschechische Republik, das Vereinigte Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ C-Norm wie in EN 1070 angegeben.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahr-
dungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokumentes hingewiesen.

Fir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn

die Festlegungen in dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben
die Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegenuber den Festlegungen der anderen Normen.

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument behandelt die wesentlichen Sicherheitsanforderungen an hydraulische Pressen, einschliel3-
lich Kniehebel- und hydromechanische Pressen mit vertikaler SchlieRbewegung von mehr als 6 mm zum
Herstellen von Formteilen aus Kunststoff und/oder Gummi.

Dieses Dokument behandelt sowohl Formpressen (siehe 3.1.1) als auch Spritzpressen (siehe 3.1.2).

Alle Gefahrdungen nach Abschnitt 4 werden in diesem Dokument behandelt.

Folgende Maschinen sind ausgenommen:

— SpritzgieBmaschinen (siehe EN 201);

— Reifenpressen;

— Pressen fiur das Vulkanisieren von Reifenschlauchen und Heizbalgen;

— Hydraulische Pressen nach EN 693;

— Mechanische Pressen nach EN 692;

—  Warmformmaschinen (siehe EN 12409);

— Reaktionsgielimaschinen und -anlagen (siehe EN 1612-1 und EN 1612-2).

Die Sicherheitsanforderungen fur die zusatzlichen Gefédhrdungen durch das Zusammenwirken von Pressen
und Zusatzeinrichtungen, insbesondere Beschickungs- und Entnahmeeinrichtungen, werden festgelegt. Die

Sicherheitsanforderungen an die Zusatzeinrichtungen selbst werden nicht behandelt.

Dieses Dokument behandelt nicht:

— die Anforderungen der Richtlinie 94/9/EG bezuglich Ausristung und Schutzeinrichtungen zur Verwen-
dung in explosionsfahiger Umgebung;

— die Anforderungen an die Gestaltung einer Absaugeinrichtung.

Dieses Dokument gilt nicht fur Pressen, die hergestellt wurden, bevor CEN dieses Dokument verdffentlichte.
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2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

EN 294:1992, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstédnde gegen das Erreichen von Gefahrstellen mit
den oberen Gliedmal3en

EN 418:1992, Sicherheit von Maschinen — Not-Aus-Einrichtung, funktionelle Aspekte — Gestaltungsleitsétze

EN 563:1994, Sicherheit von Maschinen — Temperaturen beriihrbarer Oberflichen — Ergonomische Daten
zur Festlegung von Temperaturgrenzwerten flir heilBe Oberfldchen

EN 574:1996, Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen — Funktionelle Aspekte — Gestaltungsleit-
sétze

EN 953:1997, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen an
Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 954-1:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1: Allge-
meine Gestaltungsleitséatze

EN 982:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen
und deren Bauteile — Hydraulik

EN 983:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen
und deren Bauteile — Pneumatik

EN 999:1998, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf Annéhe-
rungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen

EN 1070:1998, Sicherheit von Maschinen — Terminologie

EN 1088:1995, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsétze flir Gestaltung und Auswahl

EN 1760-1:1997, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 1: Allgemeine
Leitsétze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltmatten und Schaltplatten

EN 1760-2:2001, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 2: Allgemeine
Leitséatze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltleisten und Schaltstangen

EN 60204-1:1997, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrlistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:1997)

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehéduse (IP-Code) (IEC 60529:1989)

EN 61496-1:1997, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 1: Allge-
meine Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1:1997)

EN 61496-3:2001, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 3:
Besondere Anforderungen an aktive opto-elektronische diffuse Reflektion nutzende Schutzeinrichtungen
(AOPDDR) (IEC 61496-3:2001)

EN ISO 3744:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies Schallfeld (iber
einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:1994)
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EN ISO 3746:1995, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 (lber einer reflektierenden Ebene
(ISO 3746:1995)

EN ISO 3747:2000, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schall-
druckmessungen — Vergleichsverfahren zur Verwendung unter Einsatzbedingungen (ISO 3747:2000)

EN ISO 4871:1996, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 9614-1:1995, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schall-
intensitdtsmessungen — Teil 1: Messungen an diskreten Punkten (ISO 9614-1:1993)

EN ISO 9614-2:1996, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schall-
intensitdtsmessungen — Teil 2: Messung mit kontinuierlicher Abtastung (ISO 9614-2:1996)

EN ISO 11201:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Geréaten; Messung von Emissions-
Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2
fiir ein im Wesentlichen freies Schallfeld (ber einer reflektierenden Ebene (ISO 11201:1995)

EN ISO 11202:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von Emis-
sions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der Genauig-
keitsklasse 3 flir Messungen unter Einsatzbedingungen (ISO 11202:1995)

EN ISO 11204:1995, Akustik — Geréduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von Emis-
sions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren mit Umgebungs-
korrekturen (ISO 11204:1995)

EN ISO 12100-1:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Teil 1:
Grundsétzliche Terminologie, Methodologie (ISO 12100-1:2003)

EN ISO 12100-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Teil 2:
Technische Leitsétze (ISO 12100-2:2003)

EN ISO 14122-1:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugédnge zu Maschinen — Teil 1: Wahl eines
ortsfesten Zugangs zwischen zwei Ebenen (ISO 14122-1:2001)

EN ISO 14122-2:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugédnge zu Maschinen — Teil 2: Arbeits-
biihnen und Laufstege (ISO 14122-2:2001)

EN ISO 14122-3:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugédnge zu Maschinen — Teil 3: Treppen,
Treppenleitern und Geldnder (ISO 14122-3:2001)

EN ISO 14122-4:2004, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu Maschinen — Teil 4: Ortsfeste
Steigleitern (ISO 14122-4:2004)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die Begriffe nach EN 1070:1998 und die folgenden
Begriffe.

31

Presse

Maschine zur diskontinuierlichen Herstellung von Formteilen aus Kunststoff- oder Kautschuk-Formmassen,
die im Wesentlichen aus einer oder mehreren SchlieReinheiten, Antrieben und Steuerungen und mdglicher-
weise Zusatzeinrichtungen (siehe 3.5) besteht
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3.1.1

Formpressen

Verfahren, bei dem die Formmasse in das geodffnete Werkzeug eingegeben wird. Wenn die Presse
geschlossen ist, erfolgt der Formvorgang unter Einfluss von Druck und Warme, gegebenenfalls aber auch
ohne Warme (siehe Bilder 1 und 2). Dieses Verfahren kann auch zum Laminieren von Folien und Platten
verwendet werden
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J

Bild 1 — Presse zum Formpressen mit ge6ffnetem Werkzeug und mit Formmasse beschickt
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Bild 2 — Presse zum Formpressen mit geschlossenem Werkzeug und mit ausgeformter Formmasse
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3.1.2
Spritzpressen

Verfahren, bei dem die Formmasse in einen separaten Hohlraum im Werkzeug eingegeben und unter dem
Druck des Presskolbens in den formgebenden Hohlraum des Werkzeugs gepresst wird. Die Bewegung des
Presskolbens kann entweder direkt durch die SchlieBbewegung des Werkzeugs (siehe Bilder 3 und 4) oder

durch einen separaten Zylinder bewirkt werden (siehe Bilder 5 und 6)

ANMERKUNG

Bild 4 — Presse zum Spritzpressen mit Formmasse im formgebenden Hohlraum
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Bild 3 — Presse zum Spritzpressen mit Formmasse im separaten Hohlraum
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Falls die Formmasse durch eine Dise in das geschlossene Werkzeug eingespritzt wird, sieche EN 201.
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Bild 5 — Presse zum Spritzpressen mit separatem Zylinder und mit Formmasse im separaten
Hohlraum

[¢ o ¢ o & o o]

Bild 6 — Presse zum Spritzpressen mit separatem Zylinder und mit Formmasse im formgebenden
Hohlraum

3.2
Werkzeugbereich
Bereich zwischen den Aufspannplatten
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3.3
SchlieReinheit
Teil der Presse, der die feste und die bewegliche Aufspannplatte und ihren Antriebsmechanismus beinhaltet

3.4

Schiebe-/Drehtischmaschine

Presse, die vorgesehen ist fir ein oder mehrere auf einem Tisch aufgespannte Werkzeuge. Der Tisch bewegt
das Werkzeug/die Werkzeuge schrittweise durch eine Schiebe- oder Drehbewegung zwischen der Einlege-/
Entnahmestation und der Formstation

3.5

Zusatzeinrichtung

Einrichtung, die mit der Presse zusammenwirkt, z. B. Beschickungs- und Entnahmeeinrichtungen (einschliel’-
lich Heizstationen, Schiebetische, Roboter, Plastifiziereinheiten); kraftbetatigte Werkzeug-Spanneinrichtungen

4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

4.1 Alilgemeines

In diesem Abschnitt sind die signifikanten Gefédhrdungen an Pressen zusammengestellt. Dieses Dokument
unterscheidet:

— allgemeine Gefahrdungen;

— Gefahrdungen in spezifischen Maschinenbereichen;

— bauartspezifische zusatzliche Gefahrdungen;

— zusatzliche Gefahrdungen bei Verwendung von Zusatzeinrichtungen.

ANMERKUNG Das Nummerierungssystem der Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmassnahmen in Abschnitt 5
entspricht dem der Liste der signifikanten Gefahrdungen in Abschnitt 4.

4.2 Gefahrenbereiche an Pressen

Die wesentlichen Gefahrenbereiche sind in den Bildern 7, 8 und 9 dargestellt.
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1 Werkzeugbereich
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Bild 7 — Beispiel fiir den Werkzeugbereich an einer groRen Oberkolbenpresse in Rahmenbauweise,
dargestellt ohne Werkzeug und mit beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtungen
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Legende

Werkzeugbereich

Auswerfersystem

Beschickungseinrichtung
Entnahmeeinrichtung

Uber der beweglichen Aufspannplatte

Kerne

heilles Werkzeug und heiRe Aufspannplatten
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Bild 8 — Beispiele fiir Gefahrenbereiche an einer Oberkolbenpresse in Rahmenbauweise, dargestellt
mit Werkzeug und ohne Schutzeinrichtungen
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Legende

1 Werkzeugbereich

2 unterhalb der beweglichen Aufspannplatte
3 heille Werkzeuge und Aufspannplatten

Bild 9 — Beispiele fiir Gefahrenbereiche an einer Unterkolbenpresse in Sdulenbauweise
(gilt auch fiir Etagenpressen); dargestellt ohne Schutzeinrichtungen

4.3 Allgemeine Gefahrdungen

4.3.1 Mechanische Gefahrdungen

4311 Gefahrdungen durch Quetschen und/oder Scheren und/oder StoRen durch:
— die Bewegungen von kraftbetatigten trennenden Schutzeinrichtungen;

— das Herumschlagen von Schlauchleitungen mit Driicken tber 5 MPa;

— Verlust der Stabilitat/Kippen der Presse.
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4.31.2 Gefahrdungen durch unter Druck stehende Fluide

Gefahrdungen fir die Augen oder die Haut durch unbeabsichtigtes Freisetzen von unter Druck stehenden
Fluiden aus dem Hydrauliksystem, dem Pneumatiksystem oder aus der Fllssigkeitstemperierung, insbe-
sondere aus Schlauchleitungen und ihren Verbindungen mit Driicken Gber 5 MPa.

4.3.2 Gefahrdungen durch elektrische Energie

Elektrischer Schlag oder Verbrennungen infolge direkter oder indirekter Berlihrung spannungsfiihrender Teile.
4.3.3 Gefahrdungen durch thermische Einfliisse

Verbrennungen infolge der Betriebstemperaturen der Temperierschlduche und ihrer Verbindungen.

4.3.4 Gefahrdungen durch Larm

Gefahrdungen durch hohe Gerduschpegel, mit der Folge von z. B. Gehdrschadigung, Tinnitus, Mudigkeit,

Stress, Gleichgewichtsverlust, Nachlassen der Aufmerksamkeit, Stérung der Sprachkommunikation, Stérung
der Wahrnehmung akustischer Signale.

4.3.5 Gefdhrdungen durch Staube, Gase und Dampfe

Gefahrdungen durch Kontakt mit oder Einatmen von gesundheitsgefahrdenden Stauben, Gasen und Dampfen:
— wahrend des Einbringens der Formmasse in das Werkzeug;

— wahrend des Aushartens oder Vulkanisierens des Formteils im Werkzeug;

— nach dem Offnen des Werkzeugs.

4.3.6 Gefahrdungen durch Ausrutschen, Stolpern und Fallen

Verletzungen durch Ausrutschen, Stolpern und Fallen auf/von erhohten fiur die Arbeit vorgesehenen Stellen
auf der Presse und ihren zugehorigen Mitteln fur den Zugang, die Bestandteil der Presse sind.

4.3.7 Gefahrdungen infolge Fehlfunktion im Hydrauliksystem

4.3.8 Gefahrdungen infolge Fehlfunktion im elektrischen Teil der Steuerung
4.4 Gefahrdungen in spezifischen Maschinenbereichen

441 Werkzeugbereich

4411 Mechanische Gefahrdungen
Gefahrdungen durch Quetschen und/oder Scheren und/oder Stof3en durch:
— die beabsichtigte oder unbeabsichtigte SchlielRbewegung der Aufspannplatte;

— die Bewegungen von Kernen, Auswerfern und ihren Antrieben (falls die Gestaltung dieser Teile diese
Bewegungen gefahrlich macht).
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