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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 326-2:2010+A1:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 112 ,Holzwerkstoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 042-02-15 AA ,Holzwerkstoffe —
Spiegelausschuss zu CEN/TC 112 und ISO/TC 89“ im DIN-Normenausschuss Holzwirtschaft und Mdébel
(NHM).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 326-2:2010-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) in 6.4.2 wurde die Gleichung (20) geandert.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 2859-1 siehe DIN ISO 2859-1

Frihere Ausgaben

DIN EN 326-2: 2000-10, 2010-12
DIN EN 326-2 Berichtigung 1: 2006-06

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 2859-1, Annahmestichprobenprifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributpriifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenplédne fiir
die Priifung einer Serie von Losen
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EUROPAISCHE NORM EN 326-2:2010+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 2014

ICS 79.060.01 Ersatz fir EN 326-2:2010

Deutsche Fassung

Holzwerkstoffe —
Probenahme, Zuschnitt und Uberwachung —
Teil 2: Erstprufung des Produktes und werkseigene
Produktionskontrolle

Wood-based panels — Panneaux a base de bois —
Sampling, cutting and inspection — Echantillonnage, découpe et controle —
Part 2: Initial type testing and factory production control Partie 2: Essai de type initial et contréle de la production en
usine

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 7. August 2010 angenommen und schlieRt Anderung 1, die am 17. Juli 2014 vom CEN
angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2014 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 326-2:2010+A1:2014 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 326-2:2010+A1:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 112 ,Holzwerkstoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2015, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Februar 2015 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument enthalt die Anderung 1 und wurde von CEN am 17. Juli 2014 angenommen.
Dieses Dokument ersetzt [A) EN 326-2:2010 ¢l.

Anfang und Ende der durch die Anderung eingefligten oder geanderten Texte sind jeweils durch
Anderungsmarken angegeben.

I%) Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben.

Eine Uberarbeitung der EN 326-2:2000 war erforderlich, um diese Norm an die harmonisierte Europaische
Norm EN 13986:2004 anzupassen.

Im Vergleich zu EN 326:2000 sind folgende Anderungen vorgenommen worden:

a) das Verfahren zur Erstprifung des Produktes sowie der werkseigenen Produktionskontrolle ist an die in
EN 13986 festgelegten Verfahren angepasst worden;

b) die Begriffe sind an EN 13986 angepasst worden;

c) die Anforderungen an die untere 5 %-Merkmalsgrenze bzw. an die obere 95 %-Merkmalsgrenze sind
auch erflillt, wenn alle 30 einzelnen Mittelwerte die Anforderungen an die Merkmalsgrenze erfiillen;

d) das Verfahren zur Bewertung von linearen Korrelationen zwischen Prifergebnissen ist verbessert
worden.

Diese Norm gehért zu einer Reihe von Europaischen Normen iiber Probenahme, Zuschnitt und Uberwachung
von Holzwerkstoffen. Die anderen Teile dieser Reihe sind in Abschnitt 2 und in den Literaturhinweisen
aufgefihrt.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Verfahren fur die Erstprifung des Produktes und die werkseigene Produk-
tionskontrolle sowie fiir die Fremdiberwachung der Ubereinstimmung von Holzwerkstoffen mit EN 13986 und
anderen relevanten Produktnormen fest. Sie ist jedoch auch anwendbar fir Holzwerkstoffe, die nicht zur
Verwendung im Bauwesen vorgesehen sind, wenn der Hersteller dies vorsieht.

Diese Europaische Norm gilt nicht fiir die Bewertung der Ubereinstimmung mit den Anforderungen bei Platten-
lieferungen. In solchen Fallen gilt EN 326-3.

Fir die werkseigene Produktionskontrolle, falls erforderlich, werden Verfahren zur Bewertung der Uber-
einstimmung bei Chargen und bei der Fertigung Uber langere Zeiten angegeben.

Fur die FremdUberwachung, falls erforderlich, werden Verfahren zur Erstinspektion eines Werkes und einer
Erstprifung des Produktes sowie zur Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle angegeben.

Fir die werkseigene Produktionskontrolle werden kleine Prifkoper verwendet. Die statistischen Nachweis-
verfahren basieren auf einer Normalverteilung.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

EN 326-1:1994, Holzwerkstoffe — Probenahme, Zuschnitt und Uberwachung — Teil 1: Probenahme und
Zuschnitt der Priifkbrper sowie Angabe der Priifergebnisse

EN 13986, Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen — Eigenschaften, Bewertung der Konformitdt und
Kennzeichnung

ISO 8258, Shewhart control charts

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 326-1:1994 und die folgenden Begriffe.

31

Annehmbare Giiteschwelle

AQL

maximaler Anteil an nicht-konformen Platten in Prozent, der fir die Stichprobenpriifung als zumutbarer
Verfahrensdurchschnitt angesehen werden kann

3.2

Auswahl nach Zufallsgesichtspunkten

Probenahme von Platten, bei der jede Platte der Uberwachungseinheit die gleiche Chance hat, ausgewahlt zu
werden, und die Enthahme von Prifkdrpern aus einer Einzelplatte, bei der jeder Teil der Platte die gleiche
Chance hat, als Prufkdrper ausgewahlt zu werden

3.3

Attribut

qualitative Platteneigenschaft, die zur Ja/Nein-Entscheidung hinsichtlich der Ubereinstimmung einer Platten-
eigenschaft mit den Glteanforderungen verwendet werden kann

ANMERKUNG  Ein Beispiel istim Anhang C angegeben.
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3.4
Charge
wahrend einer Schicht hergestellte Platten des gleichen Produkttyps

3.5
Ausschuss
Platte, welche die geforderte Merkmalsgrenze fir die jeweilige Eigenschaft nicht erreicht

3.6
Uberwachungsstelle
zugelassene Stelle, die fiir die Fremdiberwachung verantwortlich ist

3.7

Attributpriifung

Prifung, bei der entweder die Produkteinheit einfach als konform oder als nicht-konform eingestuft wird oder
bei der die Anzahl der nicht-konformen Teile in einer Produkteinheit bestimmt wird, jeweils bezogen auf eine
oder mehrere Anforderungen

3.8

Variablenpriifung

Entscheidung Uber die Konformitat einer Platteneigenschaft, die auf einer kontinuierlichen Skala gemessen
werden kann

3.9

Uberwachungseinheit (fiir die werkseigene Produktionskontrolle)

Teil der Produktion, der zur Probenahme und Uberwachung vorgefiihrt wird und aus Platten desselben Typs
und Ublicherweise desselben Dickenbereiches besteht, die auf derselben Fertigungslinie unter weitgehend
denselben Bedingungen gefertigt wurden

3.10

Umfang der Uberwachungseinheit

N

Anzahl der Platten in einer Uberwachungseinheit

3.1

untere Merkmalsgrenze

L

in der EN-Anforderungsnorm vorgegebener Wert, den 95 % der Platten mindestens erreichen oder uber-
schreiten sollten

312
Platte
Stlick Holzwerkstoff, das grof3 genug ist, um Prifkorper daraus zu entnehmen

3.13

Ausschussanteil

Ausmals an Nichtkonformitdt eines Plattenerzeugnisses, ausgedrickt als prozentualer Anteil fehlerhafter
Platten an der Gesamtzahl geprufter Platten

3.14
Fertigungsanlage
einzelne Fertigungslinie

3.15
Produkttyp
Plattentyp, wie er — unabhangig von seiner Dicke — in der entsprechenden EN-Anforderungsnorm definiert
ist
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3.16
Bezugs-Grundgesamtheit
Holzwerkstoffplatten, fir die die Beziehung zwischen den Prufwerten gilt

3.17

Gutemerkmal

fur die Beurteilung eines Produktes oder Produkttyps nach der jeweiligen EN-Anforderungsnorm wesentliche
Eigenschaft

3.18
Stichprobe )
Anzahl von Platten, die einer Uberwachungseinheit enthommen wurde

ANMERKUNG Sofern nicht anders vereinbart, werden die Platten der Stichprobe nach Zufallsgesichtspunkten
entnommen.

3.19
Prifkorper
Plattenabschnitt mit der fir die Prifung einer Eigenschaft erforderlichen Grolle

3.20

Prifwert

xij

Einzel- oder Messwert einer bestimmten, an einem Prifkorper ermittelten Eigenschaft

3.21
Dickenbereich
Platten mit einer Dicke, fiir die dieselben Merkmalsgrenzen nach der jeweiligen EN-Anforderungsnorm gelten

3.22

obere Merkmalsgrenze

U

in der EN-Anforderungsnorm vorgegebener Wert, den 95 % der Platten hochstens erreichen oder unter-
schreiten sollten

3.23
Variable
Prif- oder Messwert, der auf einer kontinuierlichen Skala gemessen werden kann

4 Symbole und Indizes

4.1 Buchstabensymbole (sieche auch EN 326-1:1994)

Ac Annahmezahl

AQL annehmbare Giiteschwelle

a lineare Korrelationskonstante
b linearer Korrelationsfaktor
Coonv Umrechnungsfaktor

F statistischer Faktor

L untere Merkmalsgrenze
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Sx

Sax

Sij,alt

Sij,ref

8

Zahl der Prifkoérper, die aus jeder einzelnen Platte der Stichprobe in jeder Prifrichtung hergestellt
wurden

Stichprobenumfang (Anzahl der Platten)

Anzahl der Platten einer Uberwachungseinheit, d. h. Umfang der Uberwachungseinheit
Korrelationskoeffizient; Koeffizient der linearen Regression

Ablehnungszahl

Schatzwert der Standardabweichung einer Eigenschaft zwischen den Platten-Mittelwerten X;

Schatzwert der Standardabweichung der relativen Unterschiede der Platten-Mittelwerte ox;

Standardabweichung der Unterschiede zwischen den Platten

Schatzwert der Standardabweichung einer Eigenschaft innerhalb einer Einzelplatte j der Stichprobe
Varianz der Platten-Mittelwerte eines alternativen Prufverfahrens

Varianz von Platten-Mittelwerten des Bezugs-Prifverfahrens

statistischer Faktor, siehe Tabelle 1

obere Merkmalsgrenze

relative Differenz

absolute Differenz

Variationskoeffizient innerhalb einer Platte j der Stichprobe
Variationskoeffizient zwischen den Platten-Mittelwerten )_cj

lineare Umrechnungsfunktion

einzelner Pruf- oder Messwert

Mittelwert der von einer Einzelplatte j gewonnenen m Prif- oder Messwerte
Gesamtmittel von n Einzelplatten-Mittelwerten

Prufwert aus der Grundgesamtheit eines alternativen Prifverfahrens
Prufwert aus der Grundgesamtheit des Bezugs-Normprifverfahrens

Prifwert der Differenz zwischen dem alternativen Prifverfahrens und dem Bezugs-Norm-
prufverfahren

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 326-2:2014-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-326-2-2014-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-326-2-2014-10

DIN EN 326-2:2014-10
EN 326-2:2010+A1:2014 (D)

4.2 Indizes (siehe auch EN 326-1:1994)

alt bezogen auf alternative Prifverfahren
attr bezogen auf Attributpriifung
conv bezogen auf die Umrechnungsfunktion

cu kumulativer Wert
d bezogen auf doppelten Stichprobenplan
ext Prufergebnisse der Fremdiberwachung
i Seriennummer der Prifkorper einer Platte (i =1, 2, ..., m)

T Prifergebnisse bezogen auf die Erstpriifung des Produktes

Prifplatten-Nummer in einer Stichprobe (=1, 2, ..., n)

m bezogen auf die Nummer von Prifkérpern einer Platte
n bezogen auf die Nummer von Platten einer Stichprobe
ref bezogen auf das Bezugs-Normprifverfahren

si bezogen auf einfachen Stichprobenplan

Eigenschaft innerhalb einer Platte

5 Erstpriufung des Produktes

5.1 Allgemeines
Die Erstpriifung des Produktes ist nach dieser Norm bei der ersten Anwendung von EN 13986 auszufiihren,
es sei denn, es sind bereits vorher Prifungen nach den Festlegungen dieser Normen durchgefiihrt worden

(d. h. gleiches Produkt, gleiche Eigenschaft(en), Prufverfahren, Probenahme, Konformitatssystem usw.). Die
Erstprifung des Produktes ist zu Beginn der Herstellung eines neuen Produkttyps auszufiihren.

5.2 Variablenpriifung bei der Erstpriifung des Produktes

5.2.1 Allgemeines

Grundsatzlich sind die Anforderungen an die Platten-Eigenschaften erfillt, wenn mindestens 95 % der
Platten-Mittelwerte fUr jede Eigenschaft groRer als die untere Merkmalsgrenze L bzw. kleiner als die obere

Merkmalsgrenze U sind.

ANMERKUNG Beispiele siehe Anhang A.
5.2.2 Probenahme der Platten
Die Erstpriufung des Produktes muss Platten aus mindestens drei Produktions-Schichten umfassen.

Die Mindestanzahl der Platten der Stichprobe n1 flr die Erstpriifung des Produktes betrégt 12 Platten je
Produkttyp mit mindestens zwei Platten je Produktionslinie.

Die Mindestanzahl der Platten darf auf 6 verringert werden, wenn die Produkteigenschaften aus den internen
Aufzeichnungen von mindestens 12 gepriften Platten der Anfangsfertigung nachgewiesen werden kann.
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5.2.3 Auswertung

5.2.3.1 Auswertung durch direkte Verwendung der Priifergebnisse

5.2.3.1.1  Ubereinstimmung der Stichprobe der Erstpriifung des Produktes

Der Mittelwert X1t ; fUr jede Platte, das Gesamtmittel X7 fur jede Platte und die Standardabweichung

zwischen den Platten sy r7 flr jede zu berlcksichtigende Eigenschaft sind nach den Gleichungen (1) und (2)
zu berechnen:

J=nTT
XTT,
= j=1
T = ————— (1)
nTT
und
J=nTT _ 9
(xrT,j —X77)
=
S3 = 2
XITT p—— ()

Um die Anforderung zu erfillen, muss die untere 5 %-Merkmalsgrenze mindestens so grof3 wie die untere
Merkmalsgrenze L, bzw. die obere 95 %-Merkmalsgrenze hdéchstens so gro3 sein wie die obere Merk-
malsgrenze U, berechnet nach den Gleichungen (3) bzw. (4):

Lsyy = X717 = Inpp  SXITT 3)
oder
Ugs% = XITT + Inpp "SxITT (4)

Dabei ist 7, . aus Tabelle 1 zu entnehmen.

Tabelle 1 — Einseitige +-Werte fiir unterschiedliche Stichprobenumfange » und »

Anzahl der Priifkorper m
bzw. der Platten » 4 5 6 8 10 12 16 18 30
tm bzZW. 1, 2,35 2,13 2,02 1,89 1,83 1,80 1,75 1,74 1,70

ANMERKUNG Die Tabellenwerte entsprechen einer einseitigen 95 %-Vertrauensgrenze nach 1SO 2602:1980.

5.2.3.1.2 Variabilitdt innerhalb der Platten der Stichprobe fiir die Erstpriifung des Produktes
Die mittlere Standardabweichung innerhalb der Platten s, 71 ,der Stichprobe fur die Erstprifung des Produk-

tes wird aus der Standardabweichung innerhalb jeder Platte Sw,j der Stichprobe [Gleichung (13)] bestimmt,
wobei ,w* fir ,innerhalb® der Platten steht, nach Gleichung (5):

©®)
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5.2.3.2 Auswertung durch Verwendung von relativen Priifergebnissen

Wenn die Stichprobe Platten mit unterschiedlichen unteren Merkmalsgrenzen L und/oder oberen Merkmals-
grenzen U umfasst (z. B. auf Grund von unterschiedlichen Dickenbereichen des gleichen Normtyps des
Plattenprodukts), ist die Auswertung anhand der Prifergebnisse in Bezug auf jede Merkmalsgrenze wie folgt
vorzunehmen:

Fir jede Einzelplatte ist der relative Mittelwert dx; in Bezug auf die jeweilige untere Merkmalsgrenze L oder
obere Merkmalsgrenze U nach der Gleichung (6) bzw. (7) zu berechnen:

& - &-1) ©)

Xjuy = ‘ (7)

& = (8)

©)

Um die Anforderung zu erfillen, muss die untere 5 %-Merkmalsgrenze fir Eigenschaften mit einer unteren
Merkmalsgrenze L mindestens Null betragen, bzw. die obere 95 %-Merkmalsgrenze fur Eigenschaften mit
einer oberen Merkmalsgrenze U héchstens Null betragen, berechnet nach Gleichung (10) bzw. (11):

Lssw = OX — In-Sgx (10)

oder

Usos9% = OX + Ipn-sSpx (11)

5.3 Attributpriifung bei der Erstpriifung des Produktes

5.3.1 Probenahme
Die Erstpriufung des Produktes muss Platten aus mindestens drei Produktions-Schichten umfassen.

Die Mindestanzahl der Platten der Stichprobe fir die Erstprifung des Produktes betragt 20 (oder 26 =2 x 13
wenn eine doppelter Stichprobenplan verwendet wird).

ANMERKUNG 1  Die Stichprobenumfange fiir die Attributpriifung entsprechen der normalen Prifung bei Prifniveau |
nach ISO 2859-1:1989 fir eine Losgrofie (Na,) von maximal 500 Platten.

ANMERKUNG 2  Beispiele siehe Anhang C.
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