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Anwendungsbeginn
Anwendungsbeginn dieser Norm ist 2016-04-01.

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser Norm kann erst nach der Veroffentlichung der
Fundstelle dieser Norm im Amtsblatt der Europaischen Union bzw. im Bundesanzeiger von dem dort
genannten Termin an erfolgen.

Hinweise hierzu erhalten die Anwender der Norm auf den entsprechenden Webseiten der Europdischen
Kommission oder auf den entsprechenden Webseiten der Bauaufsichtsbehdrden.

Neben dieser Norm darf die im Ersatzvermerk genannte Norm DIN EN 331:2011-08 noch fiir eine bestimmte
Ubergangsphase angewendet werden, sofern dies im Amtsblatt der Europdischen Union bzw. im
Bundesanzeiger entsprechend verbindlich festgelegt wurde."

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 331:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 236 ,Handbetatigte
Absperrarmaturen und besondere Kombinationen von Armaturen mit anderen Produkten fiir nicht
industrielle Gasinstallationen“ (Sekretariat: UNI, Italien) unter Mitwirkung des DIN-Normenausschusses
Gastechnik (NAGas) erstellt.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 032-02-06 AA ,,Gasarmaturen” im
DIN-Normenausschuss Gastechnik (NAGas).

Diese Europdische Norm legt die Eigenschaften/Kenngréfien fiir den Bau, die Funktion und die Sicherheit
von Kugelhdhnen und Kegelhdhnen mit geschlossenem Boden der Nennweiten < DN 100 fest. Sie gilt fiir
metallene Armaturen in hauslichen und gewerblichen, nicht direkt erdverlegten Anlagen innerhalb oder
aufderhalb von Gebduden und beschreibt auch die Priifverfahren sowie die Kennzeichnungsvorschriften
ausfiihrlich.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 331:2011-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) die Erweiterung der Druckklassen;

b) die Temperaturklasse -40°C wurde gestrichen, da es dafiir keine zertifizierten Elastomer-
Dichtungswerkstoffe gibt;

c) die Erweiterung der Nennweiten (DN 65, DN 80 und DN 100);

d) die Inspektion der werkseigenen Produktionskontrolle ist auf alle zwei Jahre erh6ht worden;
e) Anhang A ,Priifung der Bestdndigkeit gegen hohen Temperaturen wurde neu aufgenommen;
f) Anhang ZA wurde angepasst.

Friihere Ausgaben

DIN 3537:1973-10

DIN 3537-1:1981-09, 1990-06
DIN 3537-2:1981-09

DIN EN 331:1999-04, 2011-08
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EUROPAISCHE NORM EN 331
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2015

ICS 23.060.20 Ersatz fiir EN 331:1998

Deutsche Fassung

Handbetatigte Kugelhdhne und Kegelhahne mit
geschlossenem Boden fiir die Gas-Hausinstallation

Manually operated ball valves and closed bottom taper Robinets a tournant sphérique et robinets a tournant
plug valves for gas installations for buildings conique a fond plat destinés a étre manoeuvrés
manuellement et a étre utilisés pour les installations de
gaz dans les batiments

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 24. Oktober 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Europadisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 331:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 236 ,Gasarmaturen” erarbeitet,
dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2016, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis September 2017 zurtlickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 331:1998.
Die iiberarbeitete Fassung:

— enthilt in einem Dokument die fritheren Ausgaben von 1998 und 2010, um ein leichteres Lesen des
Textes zu ermoglichen;

— verteilt die Abschnitte und Anhinge in Ubereinstimmung mit dem Rahmen der Normen, welche die
Bauproduktenverordnung unterstiitzen;

— erweitert das Anwendungsgebiet auf die Nennweiten DN 65, 80 und 100;

— aktualisiert den technischen Inhalt in Ubereinstimmung mit der aktuellen Ausgabe der in Bezug
genommenen Normen;

— Dberlicksichtigt die Vorschlage, die aus der Erfahrung bei der Anwendung der fritheren Ausgaben der
EN 331 gemacht wurden;

— erganzt Anhang ZA fiir die Beziehung zwischen dieser Europdischen Norm und den wesentlichen
Bestimmungen der EU-Bauproduktenverordnung.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu ibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
[talien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumaénien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Europdische Norm legt die Eigenschaften/Kenngréfien fiir den Bau, die Funktion und die
Sicherheit von Kugelhdhnen und Kegelhdhnen mit geschlossenem Boden fest. Diese Norm beschreibt auch
die Priifverfahren und die Kennzeichnungsvorschriften ausfiihrlich.

Sie gilt fiir metallene Armaturen in hduslichen und gewerblichen, nicht direkt erdverlegten Anlagen
innerhalb oder aufRerhalb von Gebiuden fiir Driicke von 0,2 X 10° Pa, 0,5 X 10° Pa, 1 X 10° Pa, 5 x 105 Pa
und 20 X 105 Pa und mit Temperaturgrenzen von —5 °C oder —20 °C bis +60 °C unter Anwendung von
Gasen der ersten, zweiten und dritten Familie (festgelegt in EN 437).

ANMERKUNG  Im Rahmen dieser Norm bedeutet ,nicht direkt erdverlegt’, dass unterirdisch verlegte Armaturen
nicht in direktem Kontakt mit Erde oder anderen Materialien stehen, sondern sich in einem Schutzgehause befinden.

1.2 Die Nennweiten (DN) der Armaturen nach dieser Europdischen Norm sind: 6, 8, 10, 12, 15, 20, 25, 32,
40, 50, 65, 80, 100.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments

(einschlieflich aller Anderungen).

EN 377, Schmierstoffe fiir die Anwendung in Gerdten und zugehorigen Stellgerdten fiir Brenngase aufSer
denjenigen, die fiir die Anwendung in industriellen Prozessen vorgesehen sind

EN 437:2003+A1:2009, Priifgase — Priifdriicke — Gerdtekategorien
EN 549, Elastomer-Werkstoffe fiir Dichtungen und Membranen in Gasgerdten und Gasanlagen

EN 682, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Dichtungen in Versorgungsleitungen und
Bauteilen fiir Gas und fliissige Kohlenwasserstoffe

EN 751-1, Dichtmittel fiir metallene Gewindeverbindungen in Kontakt mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie und
Heifswasser — Teil 1: Anaerobe Dichtmittel

EN 751-2, Dichtmittel fiir metallene Gewindeverbindungen in Kontakt mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie und
Heifswasser — Teil 2: Nichtaushdrtende Dichtmittel

EN 751-3, Dichtmittel fiir metallene Gewindeverbindungen in Kontakt mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie und
Heifswasser — Teil 3: Ungesinterte PTFE-Bdnder

EN 1092-1, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche

EN 1092-2, Flansche und Flanschverbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdrteile, nach PN bezeichnet — Teil 2: Gusseisenflansche

EN 1092-3, Flansche und Flanschverbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

EN 1254-1, Kupfer und Kupferlegierungen — Fittings — Teil 1: Kapillarlétfittings fiir Kupferrohre (Weich- und
Hartléten)

EN 1254-2, Kupfer- und Kupferlegierungen — Fittings — Teil 2: Klemmverbindungen fiir Kupferrohre
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EN 1254-8, Kupfer- und Kupferlegierungen — Fittings — Teil 8: Pressfittings fiir den Einsatz mit Kunststoff-
und Mehrschichtverbundrohren

EN 1412, Kupfer und Kupferlegierungen — Europdisches Werkstoffnummernsystem

EN 1503-1, Armaturen — Werkstoffe fiir Gehduse, Oberteile und Deckel — Teil 1: Stihle, die in Europdischen
Normen festgelegt sind

EN 1503-3, Armaturen — Werkstoffe fiir Gehduse, Oberteile und Deckel — Teil 3: Gusseisen, das in
Europdischen Normen festgelegt ist

EN 1555-3, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 3: Formstiicke
EN 1593:1999, Zerstérungsfreie Priifung — Dichtheitspriifung — Blasenpriifverfahren

EN 1982, Kupfer und Kupferlegierungen — Blockmetalle und Gussstiicke

EN 10226, (alle Teile), Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen

EN 10255, Rohre aus unlegiertem Stahl mit Eignung zum Schweifsen und Gewindeschneiden — Technische
Lieferbedingungen

EN 12163, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen zur allgemeinen Verwendung

EN 12164, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen fiir die spanende Bearbeitung

EN 12165, Kupfer und Kupferlegierungen — Vormaterial fiir Schmiedestiicke

EN 12167, Kupfer und Kupferlegierungen — Profile und Rechteckstangen zur allgemeinen Verwendung
EN 12168, Kupfer und Kupferlegierungen — Hohlstangen fiir die spanende Bearbeitung

EN 12420, Kupfer und Kupferlegierungen — Schmiedestiicke

EN 12627, Industriearmaturen — AnschweifSenden fiir Armaturen aus Stahl

EN 60730-1:2000, Automatische elektrische Regel- und Steuergerdte fiir den Hausgebrauch und dhnliche
Anwendungen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen (IEC 60730-1:1999, modifiziert)

EN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht mit Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: MafSe, Toleranzen und
Bezeichnungen (1S0O 228-1)

EN IS0 9227, Korrosionspriifungen in kiinstlichen Atmosphdren — Salzspriihnebelpriifungen (ISO 9227)
ISO 65, Carbon steel tubes suitable for screwing in accordance with 1SO 7-1
ISO 261, ISO general purpose metric screw threads — General plan

ISO 17885, Plastics piping systems — Mechanical fittings for pressure piping systems —Specifications

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.
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3.1

Normal-Bezugsbedingungen

Bedingungen, auf die alle Messwerte umgerechnet werden (Temperatur 15 °C; Druck 1 013,25 x 102 Pa
absolut; trockene Luft)

3.2

Absperrarmatur

Einrichtung, die durch Verstellen des Absperrkorpers den Gas-Durchfluss freigibt oder unterbricht. Eine
Armatur gilt als handbetatigt, wenn die Betatigung durch den Benutzer ausgefiihrt werden kann.

3.3
Bauteile

3.3.1
Absperrkorper
verstellbares Teil der Armatur, welches den Gas-Durchfluss unterbricht

3.3.2
Betitigungsvorrichtung
Teil der Armatur, der das Verstellen des Absperrkorpers bewirkt

3.3.3
Handbedienungsteil
manuelle Betatigungsvorrichtung

3.34
Durchflusskanal
Durchgang in der Armatur, durch den das Gas stromt

3.3.5

Verbindung

Rohrverbindung

Mittel zum Zusammenbau von Elementen einer Gasleitungsanlage

[QUELLE: EN 1775:2007]

3.3.6

flexible Gerateanschlussleitung

flexibles Verbindungsteil am Gerat

flexibles Leitungselement zum Einbau zwischen dem starren Leitungsende und der Gerateeingangs-
verbindung

[QUELLE: EN 1775:2007]

3.4
Dichtheit

3.4.1
aufdere Dichtheit
Dichtheit eines gasfilhrenden Raumes gegeniiber der Atmosphéare

3.4.2
innere Dichtheit
Dichtheit zwischen Eingang und Ausgang der Armatur bei Geschlossenstellung des Absperrkorpers

3.5

Driicke

Driicke unter statischen Bedingungen gemessen. Alle angegebenen Driicke beziehen sich auf den
atmospharischen Druck.
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3.5.1
Eingangsdruck
Druck an der Eingangsseite der Armatur

3.5.2
Ausgangsdruck
Druck an der Ausgangsseite der Armatur

3.5.3

maximal zulédssiger Betriebsdruck

MOP

(en: maximum operating pressure)

maximaler Druck, bei dem eine Armatur unter tiblichen Betriebsbedingungen stindig betitigt werden kann

3.54
Priifdruck
bei der Priifung angewendeter Druck

3.5.5
Druckverlust
Differenz zwischen dem Eingangs- und dem Ausgangsdriicken

3.6

Nennvolumenstrom

Nenndurchfluss

Luftvolumenstrom unter Normal-Bezugsbedingungen bei einem vorgegebenen Druckverlust

3.7
Temperaturen

3.71
Raumtemperatur
Temperatur des die Gasarmatur umgebenden Mediums

3.7.2

hochste Betriebstemperatur

MOT

(en: maximum operating temperature)

hochste Temperatur, bei der die Armatur unter Normalbedingungen standig betatigt werden kann

3.7.3

tiefste Betriebstemperatur

niedrigste vom Hersteller angegebene Temperatur (—5 °C; —20 °C), bei der die Armatur betdtigt werden
kann

Anmerkung 1 zum Begriff: Temperaturen tiefer als —20 °C konnen von den Herstellern festgelegt werden.

3.8
Betatigungsmoment

3.8.1

Offnungsmoment

am Handbedienungsteil aufzubringendes Moment, um den Absperrkdrper von der Geschlossen- in die
Offenstellung zu bringen
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3.8.2

SchliefAmoment

am Handbedienungsteil aufzubringendes Moment, um den Absperrkérper von der Offen- in die
Geschlossenstellung zu bringen

3.9

Schalthiufigkeit

Anzahl der Arbeitszyklen, d. h. von der Geschlossen- zur Offenstellung und zuriick zur Geschlossenstellung,
je Zeiteinheit

3.10

DN

Nennweite

Alphanumerische Bezeichnung der Grofie fiir Bauteile in einem Rohrleitungssystem, die fiir Referenzzwecke
verwendet wird. Sie umfasst die Buchstaben DN, gefolgt von einer dimensionslosen ganzen Zahl, die indirekt
mit der physikalischen Grofie der Bohrung oder des Aufdendurchmessers der Anschliisse, in Millimeter, in
Beziehung steht.

[QUELLE: EN ISO 6708:1995]

4 Produkteigenschaften

4.1 Brandverhalten

Handbetitigte Kugelhdhne und Kegelhidhne mit geschlossenem Boden in Ubereinstimmung mit dieser Norm
werden als zur Klasse Al ,kein Beitrag zum Brand“ gehorend klassifiziert.

4.2 Mafde und Toleranzen

4.2.1 Werkstoffe

4.2.1.1 Gehdause, Absperrkorper und Spindel miissen aus einem der folgenden Werkstoffe hergestellt sein:
a) Kupferlegierung, aufer Aluminiumbronze nach Tabelle 1;

b) Gusseisen mit Kugelgraphit, auf3er Gusseisen mit Lamellengraphit nach EN 1503-3;

c) Schmiedestahl und Stahlguss nach EN 1503-1.

Alle mit dem Gas oder der umgebenden Atmosphare in Beriihrung stehenden Teile miissen aus korrosions-
bestdndigen Werkstoffen hergestellt sein oder miissen die Anforderungen der Salzspriihnebelpriifung (siehe

5.6.3) erfiillen. Siehe Tabelle1 hinsichtlich einer Aufstellung von geeigneten Werkstoffen aus
Kupferlegierung.
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Tabelle 1 — Arten von geeigneten Werkstoffen aus Kupferlegierung

Referenznormen
Werkstoff Auswahl der Norm entsprechend der
Werkstoffbearbeitung
N Stanzen
Symbol (nach Drehen Schmieden Giefden
EN 1412)
EN 12167 EN 12420
Cuzn37 CW508L EN 12163 EN 12165
EN 12167 EN 12420
Cuzn40 CW509L EN 12163 EN 12165
EN 12167
CuZn36Pb3 CW603N EN 12164
EN 12168
CuZn37Pb1l CW605N EN 12168
EN 12167
CuZn37Pb2 CW606N EN 12164
EN 12168
EN 12164 EN 12165
CuZn39Pb0,5 CW610N EN 12167 EN 12420
EN 12164
CuZn39Pb1l CW611N EN 12167 Eg gigg
EN 12168
EN 12164
CuZn39Pb2 CW612N EN 12167 Eg gigg
EN 12168
EN 12164
CuZn39Pb3 CW614N EN 12167 Eg gigg
EN 12168
EN 12164
CuZn40Pb2 CW617N EN 12167 Eg gigg
EN 12168
CuZn39Pb1AIB-C CC755S EN 1982
CuZn38Al-C CC767S EN 1982
CuSn10-C CC480K EN 1982
CuSn5Zn5Pb5-C CC491K EN 1982
CuSn3Zn8Pb5-C CC490K EN 1982
ANMERKUNG Werkstoffe mit gleichen oder besseren chemischen und mechanischen Eigen-
schaften konnen akzeptiert werden.

Der Korrosionsschutz fiir Federn und andere bewegliche Teile darf durch Bewegung nicht beeintrachtigt
werden.
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4.2.1.2 Nurdiein 4.2.1.1, b) und c) angegebenen Werkstoffe, nicht der unter a) angegebene, miissen nach
5.6.3 (Bestandigkeit gegen Salzspriihnebel) gepriift werden.

Nach Abschluss der Priifung diirfen bei einer Sichtpriifung keine Korrosionserscheinungen nachgewiesen
werden, die den Betrieb der Armatur beeintrachtigen konnten (wobei moglicherweise auftretende Salzab-
scheidungen unberiicksichtigt bleiben), und die dufdere Dichtheit der (angeschlossenen oder nicht ange-
schlossenen) Armatur muss weiterhin der in 4.4 festgelegten Anforderung (Dichtheit) entsprechen.

4.2.1.3 Federn und andere bewegliche Teile, die aus nicht korrosionsbestandigen Werkstoffen hergestellt
sind, miissen gegen Korrosion geschiitzt werden und miissen ihren Schutz ungeachtet aller Bewegungen, die
sich aus der Betdtigung der Armatur ergeben, beibehalten. Nachdem diese Teile nach 5.6.1 gepriift wurden,
miissen sie die in 5.6.3 beschriebene Priifung bestehen.

4.2.1.4 Elastomere Dichtungswerkstoffe miissen mit EN 549 oder EN 682 iibereinstimmen. Zusatzlich
muss der im technischen Datenblatt festgelegte Temperaturbereich der Werkstoffe die Temperaturklassen
der Armatur von Tabelle 3 in dieser Norm abdecken.

4.2.1.5 Schmierstoffe miissen EN 377 entsprechen. Zusétzlich muss der im technischen Datenblatt fest-
gelegte Temperaturbereich des Schmierstoffes die Temperaturklassen der Armatur von Tabelle 3 in dieser
Norm abdecken.

4.2.1.6 Anaerobe Dichtmittel miissen EN 751-1 entsprechen.

4.2.2 Bauausfiihrung
Armaturen miissen so ausgefiihrt sein, dass, wenn sie einmal installiert sind, es unmdglich ist, den

Absperrkorper oder eine Dichtung ohne Beschddigung der Armatur zu entfernen oder deutliche Spuren des
Eingriffs zu hinterlassen.

4.2.3 Produkterscheinungsbild
Alle Teile der Armatur miissen bei Betrachtung mit blofdem Auge mit gegebenenfalls angepasster Sehstarke,

frei von scharfen Kanten und Ecken sein, die Schiaden, Verletzungen oder eine fehlerhafte Arbeitsweise
hervorrufen konnten.

4.2.4 Wartung der Armaturen
Alle Armaturen miissen konstruktiv so ausgefiihrt sein, dass sie wartungsfrei sind.
4.2.5 Federn

Bei Verwendung einer Feder miissen die beiden Auflageflichen der Feder zueinander parallel und zur
Federachse rechtwinklig sein. Die Endwindungen der Feder diirfen ihre Auflageflichen nicht beschadigen.

4.2.6 Wanddicke
Die Wanddicke jedes Durchflusskanals gegeniiber der Atmosphére oder zu Bohrungen, die mit der Atmo-
sphare in Verbindung stehen, darf nicht geringer als 1 mm sein. Bohrungen fiir Schrauben, Stifte usw., die

dem Zusammenbau von Teilen und der Montage dienen, diirfen keine Undichtheit zwischen den Durchfluss-
kanélen und der Atmosphare hervorrufen.

4.2.7 Kegelhihne

4.2.7.1 Der Kegel muss so ausgefiihrt und im Gehduse angeordnet sein, dass die obere Kante der Dicht-
flache des Kegels in die entsprechende Dichtflache des Kegelsitzes hineinragt.

Documents
Document Sharirleub

Full document details: DIN EN 331:2016-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-331-2016-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-331-2016-04

DIN EN 331:2016-04
EN 331:2015 (D)

4.2.7.2 Es muss ein Mindestmaf von 1 mm vorgesehen sein, um sicherzustellen, dass ein Nachsetzen des
Kegels infolge von Verschleifs moglich ist. Die obere Kante der Dichtfliche des Kegels muss tiefer als die
Dichtflache im Gehiuse sein.

4.2.8 Winkeliiberdeckung

Bei vollstindig geschlossener Armatur muss der Winkelabstand zwischen der Gasdurchflusséffnung im
Absperrkorper und den beiden Durchflusséffnungen auf der Ein- und Ausgangsseite im Armaturengehduse
mindestens 8° bei DN bis zu 50 und 6° bei DN von 65 bis 100 bei einer Messunsicherheit von 1° betragen,
wenn nach 5.7 gemessen wird (siehe Bild 1).

\

/l\)
NS
|
L
|
S

Legende

1 Offnungsrichtung

2 Armaturengehduse
3  Auflager

4  Stromung

5 Absperrkorper

Bild 1 — Winkeliiberdeckung

4.2.9 Dichtungen

Dichtungen am Absperrkdrper miissen so konstruiert sein, dass die Dichtheit durch mechanische Mittel
erreicht wird. Das muss fiir diesen Zweck Dichtmittel wie Fliissigkeiten, Pasten oder Bander ausschlief3en.

Zwischen den unterschiedlichen Teilen des Gehduses wird die Dichtheit durch mechanische Mittel erreicht.
Zusatzliche Produkte konnen verwendet werden, um die mechanische Dichtheit beizubehalten.

Falls Kleber, Pasten oder Biander verwendet werden, miissen sie EN 751-1, EN 751-2 und EN 751-3
entsprechen.
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4.2.10 Betdtigung

4.2.10.1 Armaturen miissen so konstruiert sein, dass sie mit einem Handbedienungsteil wie Griff, Schliissel
oder einer dhnlichen Vorrichtung betatigt werden kénnen.

4.2.10.1 Armaturen, die durch Drehen betatigt werden, miissen im Uhrzeigersinn schlief3en.

Die Drehbewegung von der Offen- zur Geschlossenstellung muss eine Viertelumdrehung betragen. Ist das
Handbedienungsteil abnehmbar, muss das Ende der Schaltwelle so gekennzeichnet sein, dass die Offen- oder
Geschlossenstellung deutlich erkennbar ist.

4.2.11 Anschlige

Bei Armaturen miissen die Endstellungen ,Offen“ und ,Geschlossen durch feste, nicht einstellbare
Anschlage begrenzt sein.

Das Handbedienungsteil muss so ausgefiihrt sein, dass
— es in Geschlossenstellung rechtwinklig zur Durchflussrichtung steht,
— es in Offenstellung parallel zur Durchflussrichtung steht.

An jedem drehbaren Teil des Betdtigungsmechanismus muss angezeigt werden, ob der Absperrkorper in der
Stellung ,Offen“ und , Geschlossen“ ist. Die Armatur kann {liber ein Verriegelungssystem verfiigen, das es
gestattet, die Armatur in der Geschlossenstellung zu blockieren und abzudichten.

Sofern das Handbedienungsteil mit einem Kennzeichen mit der Bedeutung ,nicht abnehmbar”
gekennzeichnet ist, darf es nicht méglich sein, das Handbedienungsteil abzubauen.

Es darf nicht moglich sein, das Handbedienungsteil abzubauen, aufier wenn die Mdglichkeit besteht, dass es
wieder in der Stellung zusammengebaut werden kann, in der der ordnungsgemafie Betrieb gesichert ist.

4.2.12 Verbindungen

4.2.12.1 Gewinde

4.2.12.1.1 Im Gewinde dichtende Verbindungen an Ein- und Ausgangsanschliissen von Armaturen miissen
der Normenreihe EN 10226 entsprechen.

4.2.12.1.2 Nicht im Gewinde dichtende Verbindungen miissen entweder ISO 261 oder EN ISO 228-1
entsprechen.

4.2.12.1.3 Armaturen mit Gewindeanschliissen miissen am Gehduse Schliisselflichen haben, die bei
Anwendung zur Befestigung an im Handel erhéltliche Werkzeuge angepasst sein miissen.

4.2.12.2 Schraubenflanschverbindung

Bei Armaturen mit Flanschanschlissen miissen die Anschlussmafde EN 1092-1, EN 1092-2 und EN 1092-3
entsprechen.

ANMERKUNG  Es werden Flansche mit Dichtleiste empfohlen.
4.2.12.3 Kapillarlétverbindungen

Die Anschlussmafie fiir weich- oder hartgelotete Kapillarlotverbindungen miissen EN 1254-1 entsprechen.
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