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DIN EN 334:2009-07

Beginn der Giiltigkeit

Diese Norm gilt ab 2009-07-01.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (EN 334:2005+A1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 235 ,Gas-
Druckregelgerate und zugehdrige Sicherheitsabsperreinrichtungen zum Einsatz im Gastransport und in der
Gasverteilung® erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI (ltalien) gehalten wird.

Der Normenausschuss Gastechnik (NAGas) war als Spiegelausschuss fir das DIN Deutsches Institut fur
Normung e. V. an der Erstellung dieser Norm beteiligt.

Diese Norm ist in das DVGW-Regelwerk ,,Gas” einbezogen.

Diese vorliegende Norm ist in allen wesentlichen Punkten mit den wesentlichen Anforderungen der Druck-
geraterichtlinie harmonisiert, mit Ausnahme der Bestandigkeit gegen Umwelteinflisse im Korrosionsfall.

Beim Einsatz dieser Gas-Druckregelgerate in Gasanlagen nach dem DVGW-Regelwerk sind die
Festlegungen des DVGW-Arbeitsblattes G 491 zu beachten.

Bezlglich der Durchflussberechnung werden ausschlie3lich die Verfahren nach 6.2.1 und 6.2.3 (ohne die im
funften Absatz genannten Einschréankungen) angewandt. Dabei gilt beziglich des KG-Wertes folgende
Definition:

— Der Kg-Wert ist der Erdgas-Durchfluss

— bei voll gedffnetem Stellglied

— bei einem absoluten Eingangsdruck von 2 bar

— bei einem absoluten Ausgangsdruck von 1 bar

— bei einer Gas-Eintrittstemperatur von 15 °C (288,15 K)

— bei einer Erdgas-Normdichte von 0,83 kg/m3.

— Der Kg-Wert hat die Einheit m3/(h - bar).

Anderungen
Gegentiber DIN EN 334:2005-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Ausweitung des harmonisierten Teils auf differenziell druckfeste Gas-Druckregelgerate und auf verschie-
dene Kombinationen von Gas-Druckregelgeraten und Sicherheitseinrichtungen sowie die Ausweitung der
Nicht-Anwendbarkeit auf die Gas-Druckregelungen fiir den Einsatz in Anschlussleitungen;

b) Abschnitt 3 — Begriffe, Symbole und Definitionen — teilweise neu organisiert;

c) ein Glossar mit den wichtigsten Begriffen in Deutsch, Englisch und Franzésisch wurde als Anhang
erganzt.

Frithere Ausgaben

DIN EN 334: 1999-07, 2001-11, 2005-06
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EUROPAISCHE NORM EN 334:2005+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Januar 2009

ICS 23.060.40 Ersatz flr EN 334:2005

Deutsche Fassung

Gas-Druckregelgerate fur Eingangsdrucke bis 100 bar

Gas pressure regulators for inlet pressures up to 100 bar Appareils de régulation de pression de gaz (régulateurs)
pour des pressions amont jusqu’a 100 bar

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 23. Dezember 2004 angenommen und schlieRt Anderung 1, die am 8. Dezember 2008 vom
CEN angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kdnigreich
und Zypern.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 334:2005+A1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 235 ,Gas-
Druckregelgerate und zugehorige Sicherheitsabsperreinrichtungen zum Einsatz im Gastransport und in der
Gasverteilung® erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis spatestens Juli 2009, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis spatestens Juli 2009 zurtickgezogen werden.

Dieses Dokument enthalt die Anderung 1, die vom CEN am 2008-12-08 angenommen wurde.
Dieses Dokument ersetzt [A) EN 334:2005 ¢il.

Der Anfang und das Ende von Text, der durch die Anderung der Norm eingefiigt oder abgeéndert wurde, wird
im Text durch die Markierungen gekennzeichnet.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat, das von der Europaischen Kommission und den EFTA-Landern
an das CEN erteilt wurde, erstellt, und unterstitzt die grundlegenden Anforderungen der EG-Richt-
linie 97/23/EG.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinie 97/23/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.

Die in dieser Norm behandelten Gas-Druckregelgerate sind Standard-Gas-Druckregelgerate. Wenn diese
Gerate in Gas-Druckregelanlagen nach EN 12186 oder in Gas-Druckregeleinrichtungen in Anschlussleitungen
nach EN 12279 verwendet werden, sind sie im Sinne des Art. 1 Abs. 3.1 der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG
(PED) als Standarddruckgerate zu betrachten.

Fir Standard-Gas-Druckregelgerate, die in Gas-Druckregelanlagen nach EN 12186 oder in Gas-Druckregel-
einrichtungen nach EN 12279 verwendet werden, schliet Tabelle ZA.1 im informativen Anhang ZA alle
relevanten grundlegenden Anforderungen nach Anhang 1 der PED ein, [A) mit Ausnahme der &uBeren
Korrosionsbestandigkeit unter Umgebungsbedingungen, in denen das Auftreten von Korrosion wahrscheinlich

ist.

Der normative Anhang H dieses Dokumentes listet geeignete Werkstoffe fiir druckbelastete Teile, innere
metallische Trennwande, Verbindungselemente und Anschlisse auf. Andere Werkstoffe dirfen mit den in
Tabelle 5 angegebenen Einschrankungen eingesetzt werden.

gestrichener Text

Die [ dauerhafte &1l Funktionsfahigkeit der Gas-Druckregelgerate wird durch wiederkehrende Funktions-
prifungen sichergestellt. Bei den wiederkehrenden Funktionsprifungen ist es Ublich, auf nationale
Vorschriften/Normen, wo diese existieren, oder auf Verfahren der Benutzer/Hersteller zu verweisen.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen an Konstruktion, Funktion, Prifung und Kennzeichnung,
Dimensionierung und Dokumentation von Gas-Druckregelgeraten fest, die in den Druckregelanlagen nach
EN 12186 und EN 12279 verwendet werden:

— fur Eingangsdriicke bis 100 bar und Nennweiten bis DN 400,

— fur Betriebstemperaturen von —-20 °C bis +60 °C,

soweit sie mit Brenngasen der 1. und 2. Gas-Familie nach EN 437 in Gastransport- und Gasverteilnetzen wie
auch in gewerblichen und industriellen Anlagen betrieben werden.

,Gas-Druckregelgerate“ wird im Weiteren, auRer in Uberschriften, mit ,Regelgerate abgekuirzt.

Fir Standard-Regelgerate, die in den Druckregelanlagen nach EN 12186 oder EN 12279 verwendet
werden, schlielt die Anhang ZA alle relevanten grundlegenden Anforderungen nach Anhang 1 der PED ein,
mit Ausnahme der auReren Korrosionsbestandigkeit unter Umgebungsbedingungen, in denen das Auftreten
von Korrosion wahrscheinlich ist.

Dieses Dokument behandelt folgende Klassen und Ausflihrungen von Regelgeraten:

— Klasse 1: Betriebstemperaturbereich von —10 °C bis 60 °C,

— Klasse 2: Betriebstemperaturbereich von —20 °C bis 60 °C.

— Ausfuhrung IS (einheitlicher Festigkeitsbereich);

Ausfuhrung DS (verschiedene Festigkeitsbereiche);

Diese Europaische Norm gilt fir Regelgerate, deren Hilfsenergie flir die Regelung dem Betriebsgas ohne
Unterstitzung durch externe Energiequellen enthommen wird.

Ein Regelgerat darf mit einer integrierten Abblaseeinrichtung flr Leckgas ausgeristet sein, die die
Anforderungen nach Anhang F erfillt.

Regelgerate, die den Anforderungen dieser Europaischen Norm entsprechen, dirfen als ,in Ubereinstimmung
mit EN 334" deklariert und mit der Kennzeichnung ,EN 334" versehen werden.

Diese Europaische Norm gilt nicht far:

— Regelgerate vor/an/in Geraten der hauslichen Gasanwendung, die hinter Haus-Gaszahlern installiert
sind;

1

| B

Regelgeréte, die in Gas-Druckregeleinrichtungen in Anschlussleitungen’) mit einem Normvolumenstrom
<200 m3/h und einem Eingangsdruck < 5 bar eingesetzt sind;

— Regelgerate, fir die eine eigene Europaische Norm vorliegt (z. B. EN 88 usw.);

— Regelarmaturen fiir die industrielle Prozessregelung nach EN 1349.

1) Die Anschlussleitungen sind in EN 12279 definiert.
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2 Normative Verweisungen

Folgende Verweisungen sind hinsichtlich der Anwendung dieses Dokuments unerldsslich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die zitierte Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikationen einschlieRlich Anderungen.

gestrichener Text

EN 287-1, Priifung von SchweiRern — SchmelzschweilRen — Teil 1: Stahle

gestrichener Text

EN 473:2000 (i, Zerstérungsfreie Prifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der
zerstérungsfreien Priifung — Allgemeine Grundlagen

gestrichener Text
EN 970:1997, Zerstérungsfreie Priifung von SchmelzschweilRndhten — Sichtpriifung
gestrichener Text

EN 1092-1:2007, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstlicke
und Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche

EN 1092-2:1997, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 2: Gul3eisenflansche

EN 1092-3:2003, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche flir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdrteile, nach PN bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

EN 1092-4:2002, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 4: Flansche aus Aluminiumlegierungen

gestrichener Text

EN 1349, Regelarmaturen flir die Prozessregelung

EN 1418:1997 (1, Schweilpersonal — Priifung von Bedienern von Schweieinrichtungen zum Schmelz-
schweiBen und von Einrichtern fiir das WiderstandsschweilBen fiir vollmechanisches und automatisches
Schweil3en von metallischen Werkstoffen

gestrichener Text

EN 1759-1, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstlicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche, NPS 1/2 bis 24

EN 1759-3, Flansche und ihre Verbindungenm — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdrteile, nach Class bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

EN 1759-4, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstlicke und
Zubehdrteile, nach Class bezeichnet — Teil 4: Flansche aus Aluminiumlegierungen

EN 10045-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren
EN 10204:2004 ®il, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10226-1, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Kegelige AuBengewinde und
zylindrische Innengewinde — Mal3e, Toleranzen und Bezeichnung
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EN 10226-2, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 2: Kegelige Aullengewinde und
kegelige Innengewinde — Mal3e, Toleranzen und Bezeichnung

EN 12186, Gasversorgungssysteme — Gas-Druckregelanlagen fiir Transport und Verteilung — Funktionale
Anforderungen

EN 12279, Gasversorgungssysteme — Gas-Druckregeleinrichtungen in Anschlussleitungen — Funktionale
Anforderungen

gestrichener Text

EN 12516-1:2005, Industriearmaturen — Geh&usefestigkeit — Teil 1: Tabellenverfahren fiir drucktragende
Gehé&use von Armaturen aus Stahl

EN 12516-2:2004, Industriearmaturen — Gehdusefestigkeit— Teil 2: Berechnungsverfahren fiir druck-
tragende Gehéduse von Armaturen aus Stahl

EN 12516-4:2008, Industriearmaturen — Gehdusefestigkeit — Teil 1: Tabellenverfahren flir drucktragende
Gehé&use, metallische Werkstoffe abweichend von Stahl

EN 12627, Industriearmaturen — AnschweilRenden fiir Armaturen aus Stahl
EN 13445-4, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 4: Herstellung
gestrichener Text

EN 14382:2005 ®l, Sicherheitseinrichtungen fiir Gas-Druckregelanlagen und -einrichtungen — Gas-
Sicherheitsabsperreinrichtungen bis 100 bar

EN 60534-1:1993, Stellventile fiir die Prozessregelung — Teil 1: Begriffe und allgemeine Betrachtungen

EN 60534-2-1, Stellventile filir die Prozessregelung — Teil 2-1: Durchflusskapazitét — Bemessungs-
gleichungen ftir den Durchfluss unter Einbaubedingungen

EN 60534-2-3, Stellventile fiir die Prozessregelung — Teil 2-3: Durchflusskapazitdt — Priifverfahren

EN 60534-8-3, Stellventile fiir die Prozessregelung — Teil 8-3: Gerduschbetrachtungen; Berechnungs-
verfahren zur Vorhersage der aerodynamischen Gerédusche von Stellventilen (IEC 60534-8-3:2000)

EN ISO 175:2000, Kunststoffe — Prlifverfahren zur Bestimmung des Verhaltens gegen fliissige Chemikalien
(ISO 175:1999)

gestrichener Text

EN ISO 9606-2, Priifung von Schweilern — Schmelzschweillen — Teil 2: Aluminium und Aluminium-
legierungen (ISO 9606-2:2004)

EN ISO 9606-3, Prifung von Schweilern — SchmelzschweiBen — Teil 3: Kupfer und Kupferlegierungen
(ISO 9606-3:1999)

EN ISO 9606-4, Priifung von Schweillern — Schmelzschweillen — Teil 4: Nickel und Nickellegierungen
(ISO 9606-4:1999)

EN ISO 15607:2003, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (ISO 15607:2003)

EN ISO 15609-1:2005, Anforderung und Qualifizierung von SchweilSverfahren flir metallische Werkstoffe —
SchweilBanweisung — Teil 1: Lichtbogenschwei3en (ISO 15609-1:2004)
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EN ISO 15610:2003, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von gepriiften Schwei3zusétzen (ISO 15610:2003)

EN ISO 15611:2003, Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund von vorliegender schweiltechnischer Erfahrung (ISO 15611:2003)

EN ISO 15612:2004, Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung durch Einsatz eines Standardschweil3verfahrens (ISO 15612:2004)

EN ISO 15613:2004, Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung (ISO 15613:2004)

EN ISO 15614-1:2004, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweillverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweil3en von Stédhlen und Lichtbogenschweillen
von Nickel und Nickellegierungen (ISO 15614-1:2004)

EN ISO 15614-2:2005, Anforderung und Qualifizierung von SchweilSverfahren flir metallische Werkstoffe —
Schweillverfahrenspriifung — Teil 2: Lichtbogenschweilen von Aluminium und seinen Legierungen
(ISO 15614-2:2005)

EN ISO/IEC 17025:2000, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien
(ISO/IEC 17025:1999)

gestrichener Text

ISO 1817, Rubber, vulcanized — Determination of the effect of liquids

ISO 3419, Non-alloy and alloy steel butt-welding fittings

ISO 5752, Metal valves for use in flanged pipe systems — Face-to-face and centre-to-face dimensions
ISO 7005 (all parts), Metallic flanges

gestrichener Text

MSS SP 55:1985, Quality standard for steel castings for valves, flanges and fittings and other piping
components (Visual method)

3 Begriffe, Definitionen und Symbole
Far die Anwendung dieser Norm gelten die nachfolgenden Begriffe, Definitionen und Symbole:

ANMERKUNG  Der Anhang| listet in deutscher Sprache alle Begriffe und Bezeichnungen in alphabetischen
Reihenfolge auf und beinhaltet die entsprechende Ubersetzung in die franzdsische und englische Sprache sowie den
Verweis auf die relevanten Unterabschnitte dieses Abschnitts.

3.1 & Allgemeine Begriffe und Definitionen der Typen von Gas-Druckregelgeriten (1
gestrichener Text

3141

Gas-Druckregelgerat

Gerat zur Aufrechterhaltung des Wertes der Regelgroflie (siehe 3.3.4.1) &l innerhalb ihres Toleranz-
bereiches, unabhangig vom Einfluss der Stérgrofien
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3.1.2

direkt wirkendes Gas-Druckregelgerat

Regelgerat, bei dem die zur Betatigung des Stellgliedes erforderliche Stellkraft direkt von der Regelgrofie
aufgebracht wird (siehe Beispiel in Bild 1)

Bild 1a

Legende

Sollwerteinsteller 6 Messleitung
2 Istwertaufnehmer 7 Stellgliedgehause
3 Atmungs-/Abblaseleitung 8 Ventilsitz/Ventilteller
4 Stellantrieb 9 Ventilsitz-Dichtring
5 Stellantriebsgehause 10 Stellglied
1+ 2 = Regeleinrichtung 11 Bild 1a

Bild 1 — Beispiel fiir ein direkt wirkendes Regelgerat

313

Gas-Druckregler mit Hilfsenergie (indirekt wirkend)

Regelgerat, bei dem die zur Betatigung des Stellgliedes erforderliche Stellkraft von einem Regler aufgebracht
wird (siehe Beispiel in Bild 2)
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—

9 7

8 6
Legende
1  Zusatzeinrichtung 6 Stellgliedgehause
2 Regler 7 Ventilsitz/Ventilteller
3  Stellantrieb 8 Ventilsitz-Dichtring
4  Stellantriebsgehause 9 Stellglied
5 Mess-/Funktionsleitung 10 Stelldruckraum

Bild 2 — Beispiel fiir ein Regelgerat mit Hilfsenergie

314
Monitor

zweites Regelgerat, das mit dem Aktiv-Regelgerat in Reihe geschaltet (in der Regel vorgeschaltet) ist, und
das die Aufgabe hat, die Regelgrole innerhalb zulassiger Grenzen zu halten, falls der voreingestellte
Sollwert Uberschritten wird (z. B. wenn das Aktiv-Regelgerat im Storungsfall 6ffnet, usw.)

gestrichener Text

3.1.5

Fail-Open-Regelgerat

Regelgerat, dessen Stellglied sich automatisch in die Offenstellung bewegt, wenn die Hauptmembran oder die
erforderliche Hilfsenergie zum Antrieb des Stellglieds ausfallt

ANMERKUNG Die Definition dieses Abschnitts erfasst typische Hauptversagensarten.

3.1.6

Fail-Close-Regelgerat

Regelgerat, dessen Stellglied sich automatisch in die SchlieRstellung bewegt, wenn die Hauptmembran oder
die erforderliche Hilfsenergie zum Antrieb des Stellglieds ausfallt

ANMERKUNG Die Definition dieses Abschnitts erfasst typische Hauptversagensarten.
gestrichener Text

3.1.7

Nennweite des Regelgerites

Nennweite DN des Eingangsanschlusses nach EN ISO 6708

3.1.8

Regelgerite-Baureihe
Gruppe von Regelgeraten derselben Konstruktion, aber unterschiedlicher Nennweite

gestrichener Text
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3.2 [® Begriffe und Definitionen von Komponenten der Gas-Druckregelgerite

3.21

Hauptkomponenten

in der Regel: Stellglied, Stellgliedgehause, Stellantrieb, Stellantriebgehause, Regeleinrichtung, Regler (nur bei
indirekt wirkenden Regelgeraten)

ANMERKUNG Das Regelgerat kann zusatzliche Einrichtungen enthalten, wie eine Sicherheitsabsperreinrichtung, eine
Sicherheitsabblaseeinrichtung und andere Zusatzeinrichtungen. Die Bilder 1 und 2 dienen als Beispiele.

3.21.1

Stellglied

bewegliches Teil des Regelgerates, das im Stromungsweg des Gases angeordnet ist, und das die Aufgabe
hat, den Durchfluss zu beeinflussen

ANMERKUNG Das Stellglied kann als Stopfen, Kugel, Scheibe, Fliigel, Schieber, Membran usw. ausgefiihrt sein.

3.21.2

Stellgliedgehause

wesentlicher druckbelasteter Teil des Regelgerates, durch den der eigentliche Gasstrom erfolgt und der die
Anschlusse fur die Rohrleitungen enthalt

3.21.3

Ventilsitz/Ventilteller

gegeniuberstehende Bauteile innerhalb eines Regelgerates, die sich nur dann vollstandig beriihren, wenn sich
das Regelgerat in der Schlielstellung befindet

3.214

Ventilsitz-Dichtring

auswechselbarer Dichtring, der in einem Bauteil des Regelgerates eingebaut ist, um eine auswechselbare
Dichtflache zu gewahrleisten

3.215

Stellantrieb

Einrichtung oder Mechanismus zur Umsetzung des Signals von der Regeleinrichtung bzw. vom Regler in eine
entsprechende Anderung der Stellglied-Stellung

3.2.1.6
Stellantriebgehause
Gehause des Stellantriebs, das zwei Druck-Kammern umfassen kann

ANMERKUNG Wenn der Druck in beiden Kammern vom Atmosphéarendruck abweicht, wird die Kammer mit dem
héheren Druck als ,Stelldruckraum” bezeichnet.

3.21.7
Regeleinrichtung
Einrichtung, die gewodhnlich folgende Teile enthalt:

— einen Sollwerteinsteller, gewohnlich eine Feder, fir den Sollwert der Regelgrofe;

— einen Istwertaufnehmer, gewdhnlich eine Membran, fir die Regelgrofie

3.2.1.8
Regler
dieses Bauteil enthalt:

— einen Sollwerteinsteller fur den Sollwert der Regelgrofe;

— einen Istwertaufnehmer, gewdhnlich eine Membran, fir die Regelgrofie

— ein Vergleichselement, das den Sollwert der Regelgrée mit ihrem Istwert vergleicht;
— ein System, das den Stelldruck fir den Stellantrieb bereitstellt.
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3.21.9

Hauptmembran

Membran, die den Istwert der RegelgroRe aufnimmt und/oder die Kraft zur Verstellung des Stellglieds
bereitstellt

3.2.2

druckbelastete Teile

Teile, deren Versagen zu einer Freisetzung des unter Druck stehenden Betriebsgases in die Umgebung
fihren wirde

ANMERKUNG Dies sind: Stellgliedgehduse, Stellglied, Kappen, Stellantriebsgehduse, Blindflansche sowie Mess- und
Funktionsleitungen; ausgenommen sind I6tlose Verschraubungen, Membranen, Bolzen und andere Verbindungselemente.

3.2.3

innere metallische Trennwand

metallische Wand, die eine Kammer in zwei unterschiedliche Raume trennt, die unter normalen Betriebs-
bedingungen mit unterschiedlichen Driicken beaufschlagt sind

gestrichener Text

3.24
Mess- und Funktionsleitungen
Leitungen, die Rohranschlusspunkte mit dem Regelgerat verbinden

ANMERKUNG Mess- und Funktionsleitungen diirfen im Regelgerat integriert oder extern verlegt sein. Leitungen ohne
Durchfluss werden ,Messleitungen" und Leitungen mit Durchfluss werden Funktionsleitungen genannt.

3.25
Atmungsleitung
Verbindungsleitung von der atmospharischen Seite des Istwertaufnehmers zur Atmosphare

ANMERKUNG Im Falle eines Defektes am Istwertaufnehmer kann diese Leitung zur Abblaseleitung werden.

3.2.6

Abblaseleitung

%) Verbindungsleitung vom Regelgerat oder seinen Zusatzeinrichtungen zur Atmosphare zum sicheren
Abfuhren des Gases bei Versagen eines Bauteils

3.2.7

Zusatzeinrichtungen
funktionale Bauteile, die mit den Hauptkomponenten des Regelgerates verbunden sind (siehe 3.2.1)

3.3 Begriffe, Symbole und Definitionen zum Funktionsverhalten
gestrichener Text

3.31

Druck

alle in dieser Norm festgelegten Driicke sind statische Uberdriicke

ANMERKUNG  Der Druck wird in bar2) angegeben.

2) 1 bar=1000 mbar = 10% N/m? = 10° Pa = 10~! MPa.
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3.3.1.1
Eingangsdruck

Py
Gasdruck an der Eingangsseite des Regelgerates

3.3.1.2
Ausgangsdruck

Pd
Gasdruck an der Ausgangsseite des Regelgerates

3.31.3
Differenzdruck

Ap
Differenz der Driicke an zwei unterschiedlichen Punkten

3.314
Stelldruck

Pm
Gasdruck im Stelldruckraum

3.3.1.5
Eingangsdruck des Reglers

Pup
Gasdruck an der Eingangsseite des Reglers

3.3.2 Begriffe, Symbole und Definitionen zum Durchfluss

3.3.21
Normbedingungen
Absolutdruck p,, von 1,013 bar und Temperatur 7, von 0 °C (273,15 K)

ANMERKUNG  Fur Berechnungszwecke wird in dieser Europaischen Norm der Wert 273 K verwendet.

3.3.2.11
Gasvolumen
Volumen des Gases unter Normbedingungen

ANMERKUNG Das Gasvolumen wird in m3 angegeben.

3.3.21.2
Volumenstrom

Gasvolumen, das das Regelgerat je Zeiteinheit durchstréomt, unter Normbedingungen

ANMERKUNG  Der Volumenstrom wird angegeben in m3/h.

3.3.3
Schalldruckpegel

L
pA
A-bewerteter Schalldruckpegel nach EN 61672-1

3.3.4 GroRen der Regelung

3.3.4.1

Regelgrofe

X

Grole, die durch den Regelvorgang tberwacht wird

ANMERKUNG  In dieser Européischen Norm wird nur der Ausgangsdruck ,p " als RegelgroRe betrachtet.
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3.3.4.2

StorgroRe

Z

GroRen, die von aufRen auf die Regelung einwirken.

Im Fall der Ausgangsdruck-Regelung sind die StérgréRen im Wesentlichen:

— Anderungen des Eingangsdruckes;

— Anderungen des Volumenstromes

3.3.5 Begriffe und Definitionen zu moglichen Werten der veranderlichen GroRen

3.3.5.1
Istwert
momentaner Wert einer Grole

ANMERKUNG  Er wird durch den zusatzlichen Index ,i* am Symbol der jeweiligen GroRe gekennzeichnet.

3.3.5.2

Maximalwert

héchster Wert, der durch den zusatzlichen Index ,max.“ am Symbol der jeweiligen GréRe gekennzeichnet wird,
und

— auf den eine GrofRRe eingestellt werden kann oder auf den sie begrenzt wird,
— den eine Grolke wahrend einer Messreihe oder eines bestimmten Zeitabschnitts erreichen kann

3.35.3

Minimalwert

niedrigster Wert, der durch den zusatzlichen Index ,min.“ am Symbol der jeweiligen GroRe gekennzeichnet
wird, und

— auf den eine GrofRe eingestellt werden kann oder auf den sie begrenzt wird,
— den eine GroRe wahrend einer Messreihe oder eines bestimmten Zeitabschnitts erreichen kann
3.3.6 Begriffe, Symbole und Definitionen zum Regelungsprozess

3.3.6.1
Sollwert

Pys
Nennwert der RegelgréRe unter festgelegten Bedingungen

ANMERKUNG  Der Sollwert ist nicht direkt messbar; seine Festlegung ist in Bild 5 dargestellt.

3.3.6.2

Fuhrungsbereich

Wy

gesamter Sollwertbereich, der von einem Regelgerat durch Verstellung und/oder Austausch von Teilen
(z. B. Ventilsitz oder Sollwertfeder) abgedeckt werden kann

3.3.6.3

spezifischer Flihrungsbereich

st

gesamter Sollwertbereich, der von einem Regelgerat durch Verstellung ohne Austausch von Teilen abgedeckt
werden kann
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gestrichener Text

3.3.64
Regelabweichung
Differenz zwischen Ist- und Sollwert der RegelgrofRe, ausgedriickt in Prozent des Sollwertes

3.3.7 Begriffe, Symbole und Definitionen zum Funktionsverhalten

3.3.71
stabile Betriebsbedingungen
Bedingungen, unter denen die Regelgrée nach einer Stérung wieder einen stabilen Wert annimmt

3.3.7.2
Kennlinie
graphische Darstellung der Regelgrofie als Funktion des Volumenstromes

ANMERKUNG Die Kennlinie wird bestimmt durch Erhéhung und anschlieBende Senkung des Volumenstromes bei
konstantem Eingangsdruck und Sollwert (siehe Bild 3).

3.3.7.3
Hysterese
Differenz zwischen den beiden Ausgangsdriicken bei einem gegebenen Volumenstrom (siehe Bild 3)

Pd
Pt

Y

Legende

1 Maximalhysterese
2 Hysterese

® Einstellung

x  Messwerte

Bild 3 — Kennlinie (py4q konstant, p,, konstant)
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Pd

Pu Pumax
Pu min

Bild 4 — Kennlinienfeld (p4¢ konstant)

3.3.74
Kennlinienfeld
Zusammenstellung der Kennlinien fiir alle Eingangsdriicke bei einem festen Sollwert (siehe Bild 4)

3.3.8 Genauigkeits-Merkmale

3.3.81
Regelgenauigkeit
Absolutwert der maximalen Regelabweichung innerhalb des festgelegten Betriebsbereiches

3.3.8.2

Genauigkeitsklasse

AC

zulassiger Maximalwert der Regelgenauigkeit innerhalb des festgelegten Betriebsbereiches

3.3.8.3

Eingangsdruckbereich

bpy

Bereich des Eingangsdruckes, in dem das Regelgerat eine gegebene Genauigkeitsklasse einhalt

ANMERKUNG  Der Eingangsdruckbereich wird durch die Grenzwerte p .., und p i, festgelegt.

3.3.84

AC-Maximaldurchfluss

Obergrenze des Volumenstromes, bis zu dem fir einen gegebenen Sollwert innerhalb des angegebenen
Betriebstemperaturbereiches eine gegebene Genauigkeitsklasse eingehalten wird (siehe Bild 5):

— beim kleinsten Eingangsdruck Qmax,pumin,
— beim gréRten Eingangsdruck Omax,pumax:

— bei einem zwischen pymay UNd pymin liegenden Eingangsdruck  Opay oy
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3.3.9 Begriffe, Symbole und Definitionen zum SchlieRverhalten

3.3.91

SchlieBzeit

i

Zeit, die das Stellglied benétigt, um sich von einer Offenstellung in die Schlief3stellung zu bewegen

i
Pd
Ppaex (1+5G/100)
\\
TN N pasx (1+AC/100)
\\\
R S P B
Pas % (1-AC/100)
By min By By max
A\ A\ A\ -
arnin, pu max arnax, pu a
amin, pu amax, pumin amax, pu max
amin,pumin

Legende

O = Oy fur Stellglied am mechanischen Anschlag

Bild 5 — Kennlinienfeld mit AC-Maximaldurchfluss und Minimaldurchfluss
(pgs konstant, stabile Betriebsbedingungen)

3.3.9.2

Schliefdruck

Pt

Druck, der am Messort der RegelgroRe auftritt, wenn sich das Stellglied in der Schlie3stellung befindet

ANMERKUNG  Der SchlieRdruck entspricht dem Ausgangsdruck beim Volumenstrom Q=0 auf der Kennlinie (siehe
Bild 3). Dieser ergibt sich, wenn die Zeit fir eine Anderung des Volumenstromes von Q auf Null gréRer ist als die
Schliel3zeit des Regelgerates.

3.3.9.3

SchlieRdruckgruppe

SG

maximal zuldssige positive Differenz zwischen dem tatsdchlichen SchlieBdruck und dem Sollwert,
ausgedrickt in Prozent des Sollwertes:

sG=2f"Pds , 100 (1)
Pds
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3.3.94

Minimaldurchfluss

Untergrenze des Volumenstromes, ab dem sich flir einen gegebenen Sollwert innerhalb des angegebenen
Betriebstemperaturbereiches stabile Betriebsbedingungen nach 5.3.3 ergeben (siehe Bild 5):

— beim niedrigsten Eingangsdruck Onmin,pumin’

— beim hdchsten Eingangsdruck Omin,pumax-

— bei einem zwischen pymay Und pymin liegenden Eingangsdruck — Opin oy

3.395
SchlieRdruckzone
Zone zwischen Nulldurchfluss (Q = 0) und Minimaldurchfluss Onmin,pus fur den jeweiligen Eingangsdruck und

Sollwert (siehe Bild 6)

3.3.9.6

SchlieRdruckzonengruppe

Sz

zulassiger Maximalwert der SchlieRdruckzone in Abhangigkeit:

— vom Eingangsdruck p, oder vom Eingangsdruckbereich b,
— vom Sollwert pyg, oder vom spezifischen Flihrungsbereich W, oder vom Flhrungsbereich Wy

Sie wird in Prozent von Oyin oy ZU Oma py @Usgedrickt:

sz=Zminpu 109 ()

max,pu

Py

peex (1+SG/100)

pacx (1+AC/100)

Pos——— —
posx (1-AC/100)

min, pu max, pu

Legende

1 SchlieRdruckzone

Bild 6 — Kennlinie mit SchlieBdruckzone (stabile Betriebsbedingungen)
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3.4 [ Begriffe, Symbole und Definitionen zur Geriteauslegung und Priifung
gestrichener Text

3.4.1
Komponentenbetriebsdruck

p
Gasdruck, der in einem beliebigen Teil des Regelgerates wahrend des Betriebs auftritt

3.4.2
maximaler Komponentenbetriebsdruck

pmax
hochster Betriebsdruck, mit dem ein Teil eines Regelgerates unter festgelegten Betriebsbedingungen
kontinuierlich betrieben werden kann

3.4.3

maximal zuldssiger Druck

PS

maximaler Druck, flir den das Stellgliedgehduse, seine metallischen Trennwande sowie weitere
druckbelastete Teile in Ubereinstimmung mit den Festigkeitsanforderungen dieser Norm ausgelegt sind

) 3.4.4

spezifischer maximal zuldssiger Druck

PSD

Druck, flr den bestimmte druckbelastete Teile eines Regelgerates mit verschiedenen Festigkeitsbereichen
ausgelegt sind. Dabei gilt PSD < PS

3.4.5

Prufdruck

Druck, mit dem ein Abschnitt des Regelgerates flr eine begrenzte Zeitdauer beaufschlagt wird, um bestimmte
Eigenschaften nachzuweisen

3.4.6
Grenzdruck

P
Druck, bei dem eine Verformung an Teilen des Regelgerates oder dessen Zusatzeinrichtungen sichtbar wird

3.4.7
Sicherheitsbeiwert
) Verhaltnis vom Grenzdruck p; zum maximal zuldssigen Druck PS oder zum spezifischen maximal

zulassigen Druck PSD. Dabei gilt

— fir das Stellgliedgehause: S, (nur PS);

— flr andere druckbelastete Teile des Regelgerates: S (PS oder PSD)

3.4.8
maximaler Eingangsdruck

Pumax
hochster Eingangsdruck, mit dem das Regelgerat unter festgelegten Bedingungen kontinuierlich betrieben
werden kann

3.4.9
zulassiger Ausgangsdruck

Pdmax
héchster Ausgangsdruck, mit dem das Regelgerat unter festgelegten Bedingungen kontinuierlich betrieben
werden kann
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3.4.10

Mindestdruckgefille

APrin

Minimaldifferenz zwischen Ein- und Ausgangsdruck, unterhalb deren das bestimmungsgemafRe Funktions-
verhalten des Regelgerates nicht mehr sichergestellt ist

3.4.11

Nenndruck

Bezeichnung fir eine auf den Druck bezogene Kennzahl, die eine gebrauchliche ganze Zahl fur Referenz-
zwecke nach den relevanten Teilen der ISO 7005 bildet (Einige Teile dieser Norm werden durch die
entsprechenden Dokumente ersetzt, wenn diese vorliegen werden. Beim Redaktionsschluss wird dieser Punkt
in EN 1092-1, EN 1092-2, EN 1092-3, EN 1092-4, EN 1759-3, EN 1759-4 und EN 1759-1 behandelt.)

ANMERKUNG 1  Fur die spezifische Anwendung dieser Norm gilt dieser Begriff fur Flansche.
BEISPIEL PN 16
ANMERKUNG 2 Fur die Gehausefestigkeit siehe [A) 3.4.3

3.412

Betriebstemperaturbereich

Temperaturbereich in dem die Komponenten des Regelgerates und die Zusatzeinrichtungen kontinuierlich
betrieben werden kénnen

4 Anforderungen an die Bauausfiihrung
4.1 Grundlegende Anforderungen

411 Allgemeines

Die Hauptfunktion eines Regelgerates ist es, den Wert der Regelgrofe, unabhangig von Storgrofien,
innerhalb seines Toleranzbereiches zu halten.

Regelgerate dirfen keinen kontinuierlichen Gasaustritt in die Atmosphare aufweisen, zeitweiliger Gasaustritt
aus Zusatzeinrichtungen ist jedoch zulassig.

Regelgerate missen so konstruiert sein, dass die auere und innere Dichtheit den Anforderungen nach
5.2 entspricht. Wenn bei Versagen des Regelgerates (z. B. Membranbruch) eine auere Undichtheit mdglich
ist, muss die Atmungsoffenung mit einem Gewinde-Anschluss fiir mindestens DN 10 vorgesehen werden, um
den Anschluss einer Abblaseleitung zu ermdglichen3). Dieser Anschluss darf auch fiir eine spezifische
Einrichtung (z. B. fur eine Dampfungseinrichtung) verwendet werden.

Bei druckbelasteten Teilen, einschliellich der Mess- und Prifanschlisse, die zu Wartungs-, Einstellungs-
oder Umristungszwecken demontiert werden kénnen, muss die Druckdichtigkeit Gber mechanische Mittel
(z. B. metalldichtende Verbindungen, O-Ringe, Dichtungen usw.) erreicht werden. Flissige oder pasten-
formige Dichtmittel dirfen nicht verwendet werden.

Fllissige oder pastenférmige Dichtmittel dirfen jedoch fur dauerhafte Abdichtungen verwendet werden und
mussen unter normalen Betriebsbedingungen wirksam bleiben.

Druckbelastete Teile, die nicht fur eine Demontage zu Wartungs-, Einstellungs- oder Umrlstungszwecken
vorgesehen sind, missen so ausgefuhrt werden, dass Eingriffe erkennbar sind (z. B. durch Lack).

3) [ Fir den einwandfreien Betrieb des Regelgerates ist die Abblaseleitung so auszufiihren, dass der Eintritt von
Fremdstoffen verhindert wird.
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gestrichener Text

Wenn die Mdoglichkeit der Beschadigung Uberstehender Teile oder anderer auRen liegender Bauteile bei
Transport oder Handhabung besteht, missen in der Bedienungsanleitung Vorkehrungen beschrieben werden,
die erforderlich sind, um diesem Risiko vorzubeugen.

Die Energie fur den Stelldruck muss bei einem Regelgerat mit Hilfsenergie dem Gas auf der Eingangsseite
entnommen werden.

Ein als Monitor betriebenes Regelgerat sollte mit einer externen optischen Anzeige ausgestattet werden,
die anzeigt, ob sich das Stellglied in der geschlossenen oder vollstandig gedffenten Position befindet.

4.1.2 [M Gas-Druckregelgerite mit zugehérigen Sicherheitseinrichtungen

4.1.21 Gas-Druckregelgerdte mit integrierten Sicherheitseinrichtungen

Zusatzliche integrierte Sicherheitseinrichtungen (im selben Stellgliedgehause), wie Sicherheitsabsperr-
einrichtungen (SAE)4 und/oder Monitore miissen in funktioneller Hinsicht unabhéngig vom Regelgerét sein.

Diese Bedingung wird eingehalten, wenn:

a) bei Versagen oder Ausfall der Funktion einer oder mehrerer der folgenden Komponenten der
Sicherheitsabsperreinrichtung/ des Monitors die Funktion des Regelgerates nicht beeintrachtigt wird:

— Stellglied;
— Ventilsitz-Dichtring;
— Stellantrieb;
— Stellantriebsgehause;
— Kontrollgerat;
— Regler (fir mit Hilfsenergie betriebene Monitorarten);
— Mess- und Funktionsleitungen;
und wenn:

b) bei Versagen oder Ausfall der Funktion einer oder mehrerer der folgenden Komponenten des
Regelgerates die Funktion der Sicherheitseinrichtung bzw. des Monitors nicht beeintrachtigt wird:

— Stellglied;

— Ventilsitz-Dichtring;

— Stellantrieb;

— Stellantriebgehause;

— Regeleinrichtung;

— Regler (fGr mit Hilfsenergie betriebene Regelgerate);

— Mess- und Funktionsleitungen.

4)  Zu diesem Punkt siehe EN 14382.
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Wenn das Regelgerat mehr als eine Sicherheitseinrichtung (z. B. ein Monitor und eine SAE oder zwei SAESs)
einschliet, missen die einzelnen Einrichtungen gemafl der oben genannten Auflistung unabhangig
voneinander sein.

Falls die integrierte Sicherheitseinrichtung als Antriebsenergie das Betriebsgas aus der Rohrleitung verwendet,
muss dieses der Eingangsseite des Regelgerates entnommen werden.

Falls die integrierte Sicherheitseinrichtung ein Sicherheitsabsperrventil, eine Sicherheitsabsperrarmatur oder

ein Monitor ist, muss der Stelldruck eines mit Hilfsenergie arbeitenden Regelgerates dem Gas auf der
Ausgangsseite der Sicherheitseinrichtung enthnommen werden.

41.2.2 Gas-Druckregelgerat mit einem in Reihe geschaltetem Monitor-Gerat

Das System besteht aus einem Regelgerat, das die Funktion des Aktiv-Regelgerates besitzt, und einem
zweiten, in Reihe geschalteten Regelgerat, das die Funktion des Monitors Ubernimmt. Der Monitor muss dem
Aktiv-Regelgerat vorgeschaltet sein und beide Regelgerate miissen den Druck an der gleichen Stelle regeln.
Der in Reihe geschaltete Monitor muss funktional unabhangig vom Aktiv-Regelgerat sein.

Diese Anforderung ist erfillt, wenn:

a) bei Versagen oder Ausfall der Funktion von einer oder von mehreren der folgenden Komponenten des
Monitors die Funktion des Regelgerates nicht beeintrachtigt wird:

— Regler (fUr mit Hilfsenergie betriebene Monitorarten);
— Mess- und Funktionsleitungen;
und wenn:

b) bei Versagen oder Ausfall der Funktion von einer oder von mehreren der folgenden Komponenten des
Regelgerates die Funktion des Monitors nicht beeintrachtigt wird:

— Regler (fUr mit Hilfsenergie betriebene Regelgerate);
— Mess- und Funktionsleitungen.

Die Energie fur den Stelldruck muss fir ein Aktiv-Regelgerat mit Hilfsenergie dem Gas auf der Ausgangsseite
des Monitors enthommen werden.

Fur einen in Reihe geschalteten Monitor in Stand-By-Arbeitsweise (unter normalen Betriebsbedingungen mit

vollstandig gedffnetem Stellglied) missen bei der Auslegung Maflnahmen getroffen werden, die ein
Festsitzen zwischen den beweglichen und feststehenden Teilen verhindern.

41.2.3 Gas-Druckregelgerat mit in Reihe geschalteter Sicherheitsabsperreinrichtung

Das System besteht aus einem Regelgerat, das die Funktion des Aktiv-Regelgerates Ubernimmt, und einer in
Reihe geschalteter SAE.

Die SAE muss dem Aktiv-Regelgerat direkt vorgeschaltet sein und beide Einrichtungen muissen den Druck an
der gleichen Stelle tGiberwachen.

Die in Reihe geschaltete SAE muss funktional unabhangig vom Aktiv-Regelgerat sein.

Diese Anforderung ist erfillt, wenn:
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a) bei Versagen oder Ausfall der Funktion von einer oder von mehreren der folgenden Komponenten der
SAE die Funktion des Aktiv-Regelgerates nicht beeintrachtigt wird:

— Kontrollgerat;
— Mess- und Funktionsleitungen;
und wenn:

b) bei Versagen oder Ausfall der Funktion von einer oder von mehreren der folgenden Komponenten des
Aktiv-Regelgerates die Funktion der SAE nicht beeintrachtigt wird:

— Regler (fir mit Hilfsenergie betriebene Regelgerate);
— Mess- und Funktionsleitungen.

Die Energie fir den Stelldruck muss bei einem Aktiv-Regelgerat mit Hilfsenergie dem Gas auf der Ausgangs-
seite der SAE entnommen werden.

4.1.3 Anschliisse

Folgende Anschlisse sind zulassig:

— Flansche nach den zutreffenden Teilen der ISO 7005 (Einige Teile dieser Dokumente kénnen durch
gleichwertige Dokumente ersetzt werden, wenn diese vorliegen. Beim Redaktionsschluss wird dieser
Punkt in EN 1092-1, EN 1092-2, EN 1092-3, EN 1092-4, EN 1759-3, EN 1759-4 und EN 1759-1
behandelt.);

— flanschlose Bauart (z.B. Einbau zwischen Flanschen);

— Gewindeverbindungen nach EN 10226-1 oder EN 10226-2 fur
— DN <50;
— DN <80 und PS < 16 bar;

— létlose Rohrverschraubungen fiir DN < 50;

— Stumpfnaht-SchweilRverbindungen nach EN 12627.

4.1.4 Nenndruckstufen fiir Flansche

Als Nenndruckstufen fiir Flansche (PN) durfen nur folgende Werte [A) nach den relevanten Teilen der
ISO 7005 verwendet werden:

61016 -20 - 2540 - 50 - 110%)

(Einige Teile der ISO 7005 kénnen durch gleichwertige Dokumente ersetzt werden, wenn diese vorliegen.)
Die Nenndruckstufen der Flansche muissen mit EN 1092-1, EN 1092-2, EN 1092-3, EN 1092-4, EN 1759-3,
EN 1759-4 und EN 1759-1 Ubereinstimmen.

Die unterstrichenen Werte sind zu bevorzugen.

5) Die Nenndruckstufen PN 20, PN 50 und PN 110 entsprechen jeweils den ANSI-class-Bezeichnungen 150, 300 und
600.
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4.1.5 Nennweiten und Baulangen

Alle Regelgerate mit Flanschanschllssen sollten am Ein- und Ausgang dieselbe Nennweite haben.

Die in Tabelle 1 angegebenen Nennweiten und Bauldangen werden empfohlen.

Alternativ dazu dirfen Nennweiten und Baulangen der Tabelle 2 verwendet werden.

Flanschlose Regelgerate (Regelgerate, die keine eigenen Flansche haben, sondern zwischen Rohrflanschen
zu installieren sind) sind als Alternative zulassig. In diesem Fall sollten die Regelgerate am Ein- und Ausgang
dieselbe Nennweite haben, und ihre Bauldngen sollten den Tabellen 3 oder 4 enthommen werden.

Folgende Regelgerate sind ebenfalls zulassig:

— mit Flanschen unterschiedlicher Nennweite am Ein- und Ausgang;

— mit Baulangen, die von den in den Tabellen 1 und 2 angegebenen Werten abweichen;

— Stellgliedgehause in Winkelform nach ISO 5752.

Tabelle 1 — Empfohlene Bauléngen fiir Regelgerite mit Flanschanschluss

Nennweite Nenndruck Zulassige
DN PN 10/16/20 PN 25/40/50 PN 110 Ab""Bﬂﬁ:’é”n’;%der
Baulénge mm
mm
25 184 197 210
40 222 235 251
50 254 267 286
65 276° 292b 3110
80 298 317 337 +2
100 352 368 394
150 451 473 508
200 543 568 610
250 673 708 752
300 737 775 819
350 889 927 972 +3
400 1016 1057 1108
Quelle: Tabellen 1 und 2 von EN 60534-3-1:2000. (Nenndruck nach den relevanten Teilen der ISO 7005 — einige
Teile dieser Norm kdnnen durch gleichwertige Dokumente ersetzt werden, wenn diese vorliegen. Beim
Redaktionsschluss wird dieser Punkt in EN 1092-1, EN 1092-2, EN 1092-3, EN 1092-4, EN 1759-3,
EN 1759-4 und EN 1759-1 behandelt).
2 In einigen Landern enthalt die Gruppe PN 10/16/20 auch PN 6.
b Bauléngen nach Tabelle 1 von IEC 60534-3.
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Tabelle 2 — Alternative Bauldngen fiir Regelgerate mit Flanschanschluss

Nennweite Nenndruck Zulassige Abweichung
DN PN 10/16/25/40/50 PN 110 der Bauldnge
Baulange
mm mm
25 160 230
40 200 260
50 230 300
65 290P 340P
80 310 380 +2
100 350 430
150 480 550
200 600 650
250 730 775
300 850 900
400 1100 1150 +3
Quelle: Tabelle 2 von EN 60534-3-1:2000 unter Hinzunahme von PN 50 und Ersatz von PN 100 durch PN 110.
(Nenndruck nach den relevanten Teilen von ISO 7005 — einige Teile dieser Dokumente kdnnen durch
gleichwertige Dokumente ersetzt werden, wenn diese vorliegen. Beim Redaktionsschluss wird dieser Punkt in
EN 1092-1, EN 1092-2, EN 1092-3, EN 1092-4, EN 1759-3, EN 1759-4 und EN 1759-1 behandelt).
@ In einigen Landern enthalt die Gruppe PN 10/16/25/40/50 auch PN 6.
b Bauldngen nach Tabelle 2 von IEC 60534-3.

Tabelle 3 — Baulangen fiir Regelgerate ohne Flanschanschluss

Nennweite Bauldnge ZuléssiggaA:JI\g:g;hung der
DN mm mm
25 102 +2
40 114 +2
50 124 +2
80 165 +2
100 194 +2
150 229 +2
200 243 +2
250 297 +2
300 338 +3
400 400 +3
ANMERKUNG 1 Nenndriicke: PN 10/16/20/25/40/50/110. In einigen Landern enthalt diese Gruppe auch PN 6.
ANMERKUNG 2 Die Baulangen enthalten keine Zuschlage fur Dichtungen zum Abdichten der Verbindungen
zwischen den Anschliissen des Regelgerates und den Rohrflanschen.
Quelle: EN 60534-3-2. (Nenndruck nach den relevanten Teilen von ISO 7005 — einige Teile dieser Norm kdnnen
durch gleichwertige Dokumente ersetzt werden, wenn diese vorliegen. Beim Redaktionsschluss wird dieser
Punkt in EN 1092-1, EN 1092-2, EN 1092-3, EN 1092-4, EN 1759-3, EN 1759-4 und EN 1759-1 behandelt.).
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Tabelle 4 — Baulangen fiir Regelgerate ohne Flanschanschluss

Nennweite Baulange Zulassige Abweichung
mm der Baulange
DN PN 10/16/20/25/40/502 PN 110 mm
25 77 86,5 +1,5
40 77 86,5 +1,5
50 77 86,5 +1,5
80 94 104 +1,5
100 114 133 +1,5
150 140 175 +1,5
200 171 205 +1,5
250 203 240 +25
300 240 280 +25
400 320 350 +2,5

ANMERKUNG 1 Die Bauléangen enthalten keine Zuschlage fur Dichtungen zum Abdichten der Verbindungen
zwischen den Anschlissen des Regelgerates und den Rohrflanschen.

ANMERKUNG 2 Nenndruck nach den relevanten Teilen von ISO 7005 (einige Teile dieser Norm kdnnen durch
gleichwertige Dokumente ersetzt werden, wenn diese vorliegen. Beim Redaktionsschluss wird dieser Punkt in
EN 1092-1, EN 1092-2, EN 1092-3, EN 1092-4, EN 1759-3, EN 1759-4 und EN 1759-1 behandelt).

@ In einigen Landern enthalt die Gruppe PN 10/16/20/25/40/50 auch PN 6.

4.1.6 Versiegelung der Einstelleinrichtung

Zur Versiegelung der Einstelleinrichtung mussen entsprechende Mittel bereitgestellt werden. Wenn in der
Bestellspezifikation festgelegt, muss die Einstelleinrichtung versiegelt werden.

41.7 [~ Federn

Federn diirfen unter allen Betriebsbedingungen nicht iberlastet sein und missen fir den bestimmungemafen
Betrieb eine ausreichende Bewegungsfreiheit haben.

Die Feder muss nach EN 13906-1 und EN 13906-2 so ausgelegt sein, dass kein Ausknicken eintritt.

4.1.8 Austauschbare Teile, die Verschlei oder Abnutzung ausgesetzt sein kdnnen

Der Ventilsitz-Dichtring muss austauschbar sein, wenn Verschleil oder Abnutzung auftreten kann.
4.2 Werkstoffe
4.21 Anforderungen an metallische Werkstoffe

4211 Druckbelastete Teile und innere metallische Trennwande

Alle druckbelasteten Teile und solche Teile, die bei Versagen der Membran oder der Differenzdruck-
abdichtung druckbelastet werden, sowie innere metallische Trennwéande diirfen gefertigt werden aus:

— Werkstoffen nach Tabelle 5 mit den angegebenen Einschrankungen und Werkstoffe nach anerkannten
nationalen oder internationalen Normen;

— oder Werkstoffen nach Anhang H.
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Innenteile von Regelgeraten, die keinen Differenzdriicken ausgesetzt sind, kdnnen entweder aus den in
Anhang H oder den in Tabelle 5 angegebenen Werkstoffen, ohne Berlcksichtigung der Grenzwerte fur
Dricke und Nennweiten, oder aus anderen, die Anforderungen dieser europaischen Norm erfullenden
Werstoffen, gefertigt werden.

4.21.2 [A) Werkstoff-Priifbescheinigungen fiir druckbelastete Teile und
innere metallische Trennwénde 1

Dieser Unterabschnitt legt die verschiedenen Arten von Werkstoff-Prifbescheinigungen fur die Lieferung von
Bauteilen von Regelgeraten fest, die dem Kunden in Ubereinstimmung mit den Anforderungen des Auftrags
zu Ubergeben sind.

Druckbelastete Teile und innere metallische Trennwande:

— Stellgliedgehausen, die fir Regelgerate der Kategorie Il, Ill und IV nach Anhang Il der PED verwendet
werden, muss ein [A) Abnahmepriifzeugnis &1 3.2. nach EN 10204 beigefiigt werden. Wenn der
Werkstoffhersteller Gber ein geeignetes Qualitatssicherungssystem verfugt, das von einer in der EG
angesiedelten, kompetenten Stelle zertifiziert wurde, und die Produktion einer spezifischen Bewertung
unterzogen wurde, kann fir diese Stellgliedgehause ein [~ Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204
verwendet werden.

— Stellgliedgehausen, die flir Regelgerate der Kategorie | nach Anhang Il der PED verwendet werden,
muss ein [A» Werkszeugnis (1l 2.2. nach EN 10204 beigeflgt werden.

Druckbelastete Teile und innere metallische Trennwande weiterer Bauteile, die fir Regelgerate verwendet
werden:

— fur PS < 25 bar: es kann, mindestens ein Werkzeugnis 2.2 nach EN 10204, beigelfuigt werden;

— fur PS > 25 bar: es muss mindestens ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach EN 10204, beigeflgt werden.

4.21.3 Verbindungselemente, eingebaute Funktions- und Messleitungen und Anschliisse

Verbindungselemente, eingebaute Funktions- und Messleitungen und Anschlisse kdnnen gefertigt werden
aus:

— Werkstoffen nach Tabelle 5 mit den angegebenen Einschrankungen und Werkstoffen nach anerkannten
nationalen oder internationalen Normen;

— oder Werkstoffen nach Anhang H.

4.21.4 [ Werkstoff-Priifbescheinigungen @& fiir Verbindungselemente und 16tlose
Rohrverschraubungen

Dieser Unterabschnitt legt die verschiedenen Arten von Werkstoff-Prifbescheinigungen fur Bauteile von
Regelgeraten fest, die dem Kunden in Ubereinstimmung mit den Anforderungen des Auftrags zu lbergeben
sind.

Bolzen, Schrauben, Stiftschrauben, Muttern und I6tlosen Rohrverschraubungen, die fiir druckbelastete Teile

der Regelgerate verwendet werden, miissen in Ubereinstimmung mit den relevanten Normen gekennzeichnet
sein und mussen mit einem [A) Werkszeugnis 2.2 41l nach EN 10204 in Verkehr gebracht werden.
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Tabelle 5 — Werkstoffe

DIN EN 334:2009-07
EN 334:2005+A1:2009 (D)

Grenzwerte
Werkstoff .
- Regelgerat
Eigenschaften
Gruppe Amin® PSihax (PS- DNb)max Dmeax
% bar bar mm mm
Druckbelastete Teile und innere metallische Trennwande
Walz- und Schmiedestahl® 16 100 — —
Stahlguss® 15 100 — —
i , ) 7 20 1500 1000
Gusseisen mit Kugelgrafitd
15 50 5000 300
Temperguss 6 20 1000 100
Kupfer-Zink-Knetlegierungen 15 100 — 25
Kupfer-Zinn- und S 20 1000 100
Kupfer-Zink-Gusslegierungen 15 100 _ 25
4 20 — 50
Aluminiumknetlegierungen 7 50 — 50
100 — 25
- . 1,5 10 250 150
Aluminiumgusslegierungen
4 20 1600 1000
Integrierte Funktions- und Messleitungen
Kupfer — 25 — —
Stahl — 100 — —
Anschliisse
Stahl 8 — — —
Verbindungselemente
Stahl fiir Bolzen, Schrauben, 9 50 — —
Stiftschrauben 12 100 — —
ANMERKUNG  Bei Gussteilen wird die angegebene mechanische Eigenschaft A an maschinell gefertigten Prifteilen

aus separat gegossenen Priflingen nach den entsprechenden Normen des gewahlten Werkstoffes gemessen.

b

C

von 20 J aufweisen muss.

a8 A4 = prozentuale Bruchdehnung (den relevanten Normen des gewahlten Werkstoffes).
Fur Gehause von Reglern oder Zusatzeinrichtungen bezieht sich diese Angabe auf deren Eingangsseite.

Der Mittelwert der beim Kerbschlagbiegeversuch nach EN 10045-1 an 3 Probestlicken bei der minimalen Betriebstemperatur
(=10 °C oder —20 °C) gemessene Energie darf nicht kleiner als 27 J sein, wobei jedes einzelne Probestliick mindestens einen Wert

Fir den Einsatz in einem Regelgerat der Temperatur-Klasse 2 mit PS > 25 bar darf der Mittelwert der beim Kerbschlag-
biegeversuch nach EN 10045-1 bei einer Temperatur von —20 °C an 3 Probestlicken gemessenen Energie nicht kleiner als 12 J
sein, wobei jedes einzelne Probestiick mindestens einen Wert von 9 J aufweisen muss.

4.21.5 Herstellung

Der Hersteller muss die ausgewahlten Werkstoffnormen in der entsprechenden Dokumentation (siehe 8.1.1)

angeben.
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