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Nationales Vorwort 

Der Verband der Europäischen Luft-, Raumfahrt- und Verteidigungsindustrie Normung (ASD-STAN) ist vom 
Europäischen Komitee für Normung (CEN) für zuständig erklärt worden, Europäische Normen (EN) für das 
Gebiet der Luft- und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde ASD 
Assoziierte Organisation (ASB) des CEN. 

Das vorliegende Dokument EN 3373-008:2012 wurde von ASD-STAN, Fachbereich Elektrotechnik, unter Mit-
wirkung deutscher Experten des Normenausschusses Luft- und Raumfahrt (NL) erarbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-04-08 AA „Installationskompo-
nenten“ im DIN Normenausschuss Luft- und Raumfahrt.  

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des Normenausschusses Luft- und 
Raumfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V. sind die europäischen Luft- und Raumfahrt-
Normungsergebnisse zweisprachig, in Deutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu überführen. 
Aus diesem Grund wurde der Deutschen Fassung dieses Dokumentes die Englische Fassung hinzugefügt. 
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EUROPÄISCHE NORM 

EUROPEAN STANDARD 

NORME EUROPÉENNE 

 

 EN 3373-008 
  

 
 März 2012 

ICS 49.060 

Deutsche Fassung 

 Luft- und Raumfahrt - Kabelschuhe und Stoßverbinder zum 
Crimpen auf elektrischen Leitungen - Teil 008: Ringförmige 

Kabelschuhe aus vernickeltem Kupfer für vernickelte 
Kupferleitungen, für Inch-Gewindebolzen, bis 340 °C - 

Produktnorm 

 

Aerospace series - Terminal lugs and in-line splices for 
crimping on electric conductors - Part 008: Copper lugs 
nickel plated ring shaped for copper conductors nickel 

plated for inch series studs up to 340 °C - Product standard

 Série aérospatiale - Cosses et prolongateurs pour 
sertissage sur conducteurs électriques - Partie 008: Cosses

en cuivre nickelé, à plages rondes pour sertissage sur 
câbles en cuivre nickelé pour bornages en inches 

température jusqu'à 340 °C - Norme de produit 

Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 24. Dezember 2011 angenommen.  
 
Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen 
dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen 
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhältlich. 
 
Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, 
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen. 
 
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, 
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, 
Portugal, Rumänien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Türkei, Ungarn, dem 
Vereinigten Königreich und Zypern. 
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EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION  
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Management-Zentrum:  Avenue Marnix 17,  B-1000 Brüssel 

© 2012 CEN Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem 
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 3373-008:2012) wurde vom Verband der Europäischen Luft-, Raumfahrt- und 
Verteidigungsindustrie – Normung (ASD-STAN) erstellt. 

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgeführt wurden, 
hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verbände und offiziellen Behörden der Mitgliedsländer der 
ASD erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2012, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis September 2012 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu 
identifizieren. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, 
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, 
Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, 
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt die Eigenschaften von Ringkabelschuhen aus vernickeltem Kupfer zum 
Crimpen auf vernickelten Kupferleitern nach EN 2083 fest. Die Kabelschuhe sind zur Verwendung mit 
Inch-Gewindebolzen bei Temperaturen bis zu 340 °C bestimmt. 

Diese Norm sollte in Verbindung mit EN 3373-001 angewendet werden. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 2083, Luft- und Raumfahrt — Leiter aus Kupfer oder Kupferlegierung für elektrische Leitungen — 
Produktnorm 

EN 2424, Luft- und Raumfahrt — Kennzeichnung von Luft- und Raumfahrt-Erzeugnissen 

EN 3373-001, Luft- und Raumfahrt — Kabelschuhe und Stoßverbinder zum Crimpen auf elektrischen Leitun-
gen — Teil 001: Technische Lieferbedingungen 

MIL-DTL-22520G, Crimping Tools, Terminal, Hand or power actuated, Wire Termination, and tool kits General 

Specification For 1

ASTM B 152-97a, Standard Specification for Copper Sheet, Strip, Plate, and Rolled Bar (Metric) 

) 

2

SAE AMS-QQ-N-290B, Nickel Plating (Electrodeposited) 

) 

3

3 Begriffe 

) 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 3373-001 und die folgenden Begriffe. 

4 Merkmale 

4.1 Temperaturbereich 

Die vernickelten Kupferkabelschuhe haben einen Temperaturbereich von –65 °C bis 340 °C. 

4.2 Werkstoff 

Kupfer nach ASTM B 152-97a. 

4.3 Oberflächenschutz 

Vernickelt nach SAE AMS-QQ-N-290B. 

                                                      

1) Veröffentlicht durch: DoD National (US) Mil. Department of Defense http://www.defenselink.mil/. 

2) Veröffentlicht durch: ASTM National (US) American Society for Testing and Materials http://www.astm.org/. 

3) Erhältlich bei: Naval Air Systems Command, Highway 547, Lakehurst, NJ 08733-5100. 
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5 Maße und Masse 

Maße und Masse siehe Bild 1 und Tabelle 1. 

Die angegebenen Maße und Massen sind vorgeschrieben, weitere Maße liegen im Ermessen des Herstellers. 

Die Maße sind in Millimeter angegeben. 

 

Legende 

1 Innerhalb des Radius R, siehe Anmerkung 1. 

2 Lötnaht 

3 Kennzeichnung, siehe Abschnitt 9 

ANMERKUNG 1 e = 0,1 für Kabelschuhe  6 mm2. 
  e = 0,2 für Kabelschuhe > 6 mm2. 

Wenn eine Konstruktion mit geteilter Hülse verwendet wird, muss der Spalt dauerhaft verschlossen werden 
und darf sich beim Crimpen nicht öffnen. 

Alle Oberflächen müssen glatt und frei von Graten und scharfen Kanten sein. 

Bild 1 
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