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EUROPAISCHE NORM EN 415-4
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mérz 1997

ICS 55.200
Deskriptoren: Sicherheit von Maschinen, geféhrliche Maschine, Verpackung, Palettieren, Entpalettieren, Unfallverhitung,

Ausflihrung, Gefahrdung, Gefahrenbereich, Schutz gegen mechanische Geféhrdung, Sicherheitsregel, Kontrolle,
Aussage, technische Unterlage, Kennzeichnung

Deutsche Fassung

Sicherheit von Verpackungsmaschinen
Teil 4: Palettierer und Depalettierer

Safety of packaging machines — Part 4:  Sécurité des machines d’'emballage — Partie 4:
Palletisers and depalletisers Palettiseurs et dépalettiseurs

Diese Européische Norm wurde von CEN am 1997-02-24 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der
Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung
durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel
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Vorwort

Diese Europdische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 146 “Verpackungsmaschinen-Sicherheit” erarbeitet, dessen
Sekretariat von UNI gehalten wird.
Diese Européaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identischen Textes
oder durch Anerkennung bis September 1997, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis September 1997
zuriickgezogen werden.
EN 415 hat den Haupttitel “Sicherheit von Verpackungsmaschinen” und besteht aus folgenden Teilen:

Teil 1 Terminologie und Klassifikation von Bezeichnungen fir Verpackungsmaschinen und zugehdrige Ausristungen

Teil 2 Verpackungsmaschinen fiir vorgefertigte formstabile Packmittel

Teil 3 Form-, Fll- und VerschlieBmaschinen

Teil 4 Palettierer und Depalettierer
Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Européische Freihandels-
zone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinien.
Anhang A ist normativ
Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten,
diese Européische Norm zu iibernehmen:
I?elgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

Einleitung

Von den Maschinen ausgehende Gefahrdungen werden in dem MaBe erfaB3t, wie im Anwendungsbereich angegeben. Zusatzlich
missen die Maschinen, was Gefahrdungen angeht, die von der vorliegenden Norm nicht abgedeckt werden, in angemessener
Weise mit EN 292 Ubereinstimmen.

Diese Sicherheitsanforderungen finden auf voll- und halb-
automatische (De)palettierer Anwendung. Sie beriicksichtigen
Gefahrdungen, die bei Einstellung, Inbetrieb- und AuBerbe-

1 Anwendungsbereich

Die vorliegende Norm legt die Sicherheitsanforderungen fir
Konstruktion, Herstellung und Information fir den sicheren

Gebrauch von Palettierern, Depalettierern und integrierten
oder nicht integrierten Anlagen fiir das Stapeln/Entstapeln
leerer Paletten nach 3.1 fest. Palettierer und Depalettierer
weisen in vieler Hinsicht die gleichen Risiken auf. Im vorlie-
genden Text werden sie daher zusammen als (De)palettierer
bezeichnet.

Industrieroboter fir (De)palettieranwendungen missen die-
ser Norm und EN 775 entsprechen.

triebsetzung, Justierung und Gebrauch nach Information des
Herstellers auftreten kénnen, sowie bei der Instandhaltung
(Wartung und Reparatur) und Reinigung.
Die vorliegende Norm bezieht sich nicht auf die folgenden
Geféhrdungen, die unter bestimmten Umstanden bei (De)pa-
lettierern auftreten kénnen:

— Hitze;

—  Larm;
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— Strahlung;

— Rauch, Gas, Staub;

— Vibration;

— Ergonomie (siehe EN 614-1 : 1995).

Weiterhin bezieht sich die vorliegende Norm nicht auf Gefahr-
dungen, die vom Inhalt der Ladung ausgehen (z. B. toxische
oder brennbare Stoffe).

Verbundene Ausriistungen, die dem (De)palettierer vor- oder
nachgeschaltet sind, aber keinen integralen Bestandteil der
(De)palettiermaschine darstellen (z.B. Einrichtungen zur
Sicherung von Palettenladungen), werden von der vorliegen-
den Norm nicht erfaBt.

Diese Norm bezieht sich in erster Linie auf Maschinen, die
nach dem Verdffentlichungsdatum der Norm hergestellt
wurden.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthdlt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spétere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisun-
gen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.

EN 292-1 : 1991
Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze — Teil 1: Grundsatzliche Termino-
logie, Methodologie

EN 292-2 : 1991
Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsitze — Teil 2: Technische Leitsatze und
Spezifikationen

EN 294 : 1992
Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande gegen
das Erreichen von Gefahrstellen mit den oberen Glied-
maBen

EN 349
Sicherheit von Maschinen — Mindestabsténde zur Ver-
meidung des Quetschens von Korperteilen

EN 418
Sicherheit von Maschinen — NOT-AUS-Einrichtung, funk-
tionelle Aspekte — Gestaltungsleitsétze

EN 614-1 : 1995
Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungs-
grundsatze — Teil 1: Begriffe und allgemeine Leitsatze

prEN 619 : 1991
Stetigforderer — Gerate und Systeme fir Stiickgut — Spe-
zielle Sicherheitsanforderungen fiir Planung, Herstellung,
Aufstellung und Inbetriebnahme

EN 775 : 1992
Industrieroboter — Sicherheit (ISO 10218 : 1992, modifi-
ziert)

prEN 953 : 1992
Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Anforderungen
an die Gestaltung und Konstruktion von trennenden
Schutzeinrichtungen (feststehende, bewegliche)

EN 954-1 : 1996
Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile
von Steuerungen — Teil A: Allgemeine Gestaltungsleit-
satze

EN 982 : 1996
Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische
Anlagen und Bauteile — Hydraulik
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EN 983 : 1996
Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische
Anlagen und Bauteile — Pneumatik

prEN 999 : 1993
Sicherheit von Maschinen — Hand/Arm-Geschwindigkeit —
Annéherungsgeschwindigkeit von Kdrperteilen fir die An-
ordnung von Schutzeinrichtungen

EN 1037
Sicherheit von Maschinen — Vermeiden von unerwarte-
tem Anlauf

EN 1050 : 1996
Sicherheit von Maschinen — Risikobeurteilung

ENV 1070
Sicherheit von Maschinen — Terminologie

EN 1088 : 1995
Sicherheit von Maschinen - Verriegelungseinrichtungen in
Verbindung mit trennenden Schutzeinrichtungen — Leit-
satze fur Gestaltung und Auswahl

prEN 50100-1 : 1994
Sicherheit von Maschinen — Berlihrungslos wirkende
Schutzeinrichtungen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
und Prifungen

EN 60204-1 : 1992
Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung
von Maschinen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
(IEC 204-1 : 1992, modifiziert)

3 Definitionen und Funktionsgruppierung
von (De)palettierern

3.1 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Defini-

tionen in Verbindung mit denen, die in EN 292 und ENV 1070
festgelegt sind:

3.1.1 Normalbetrieb: Voll- oder halbautomatischer Betrieb
der Maschine, einschlieBlich routinemaBigem Justieren und
Wiederbefillen (z. B. Zwischenlagen-Einleger, Leimgeréte),
jedoch ausschlieBlich Instandhaltung.

3.1.2 Ladungsarten

3.1.2.1 Ladeeinheit: Die kleinste unteilbare Einheit bei der
Palettierung oder Depalettierung (z. B. Schachtel, Flasche,
Kiste, Sack usw.).

3.1.2.2 Palettenladung: Die Gesamtheit der Schichten

oder Stapel, die auf die Palette oder einen anderen Trager

aufgebracht werden sollen.
ANMERKUNG 1: Wenn die Ladung nicht auf eine
Palette oder einen anderen Triger aufgebracht
werden soll, wird die Ladung in dieser Norm jedoch
weiterhin als Palettenladung bezeichnet.
ANMERKUNG 2: Die Palettenladung kann einige
Befestigungselemente (Zwischenlagen — Leimen von
Ladeeinheiten usw.) umfassen, die Teil der Paletten-
ladung sind.

3.1.2.3 Palettierte Ladung: Gesamtheit bestehend aus der

Palettenladung und der Palette bzw. einem anderen Trager.
ANMERKUNG: Wenn keine Palette oder kein ande-
rer Trager vorhanden ist, ist die Palettenladung

zusammen mit ihren eventuellen Befestigungsmitteln
gleichbedeutend mit einer palettierten Ladung.

3.1.2.4 Schichtanordnung: Einfache oder (berlappende
Anordnung der Ladeeinheiten in einer Schicht.

3.1.2.5 Einfache Schicht: Schicht bestehend aus in der-
selben Richtung angeordneten Ladeeinheiten.

3.1.2.6 Uberlappende Schicht: Schicht bestehend aus
Ladeeinheiten, die zum Teil langs, zum Teil quer ausgerichtet
sind.

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-415-4-1997-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-415-4-1997-08

Seite 4
EN 415-4 ; 1997

3.1.2.7 Gekreuzte Schichten; gebundene Schichten:
Palettenladung, die aus Schichten mit verschiedenen
Schichtanordnungen besteht, um die befestigende Wirkung
zu verstérken (z.B. die gleiche palettierende Anordnung,
aber um 90° oder 180° gegeneinander versetzt).

3.1.2.8 Palette: Eine feststehende horizontale Plattform von
einer Mindesthdhe, die durch Palettenhubwagen und/oder
Gabelhubwagen oder andere geeignete Férdereinrichtungen
transportiert wird und als Grundlage fiir das Zusammenstel-
len, Stapeln, Lagern, Férdern und Transportieren von Gutern
und Ladungen verwendet wird. Sie kann mit einem zugeho-
rigen oder nachtraglich angebrachten Uberbau ausgestattet
sein [ISO/DIS 445 : 1994].

3.1.3 Bereiche

3.1.3.1 Innerer Bereich: Dieser Bereich ist durch die Rander
der trennenden Schutzeinrichtungen und gegebenenfalls durch
den Aufbau der Maschine festgelegt (siehe Bilder 1 und 2).

ANMERKUNG: Das Konzept wird in 5.2 beschrieben.

3.1.3.2 Arbeitsbereich: Bereich, in dem sich bei Normalbe-
trieb der Operator aufhalt (siehe Bild 1). Zu einem bestimm-
ten Zeitpunkt des Maschinenzyklus kann ein Teil des inneren
Bereichs zum Arbeitsbereich gehdren.
ANMERKUNG: Die verschiedenen Bereiche eines
(De)palettierers kdnnen schematisch wie folgt darge-
stellt werden (Bild 1). Siehe Bild 2 als Beispiel fiir
einen vollautomatischen Depalettierer.

...............................................

Bild 1: Halbautomatischer (De)palettierer
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Bild 2: Vollautomatischer Depalettierer
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3.1.4 Maschinentypen

3.1.4.1 Palettierer: Zum Zusammenfassen und Stapeln von
Ladeeinheiten auf Paletten bestimmte Maschine.

3.1.4.2 Depalettierer: Zur Aufldsung von palettierten
Ladungen bestimmte Maschine

3.1.4.3 Halbautomatischer (De)palettierer: Maschine, bei
der ein Teil der Operationen von Hand oder unter manueller
Steuerung ausgefihrt wird und der andere Teil automatisch
von der Maschine.

ANMERKUNG: Das Konzept wird in 5.4 beschrieben.

3.1.4.4 Vollautomatischer (De)palettierer: Maschine, bei
der alle an der palettierten Ladung ausgefithrten Operationen
vollautomatisch von der Maschine ausgefihrt werden.

3.1.4.5 Monopositions-Palettierer: Palettierer mit einem
Zufuhr- und Stapelsystem, das so konstruiert ist, daB mit der
Bildung der Palettenladung nicht begonnen werden kann, be-
vor die vorhergehende Palettenladung entfernt wurde.

3.1.4.6 Multipositions-Palettierer: Palettierer mit einem
Zufuhr- und Stapelsystem, das so konstruiert ist, daB meh-
rere Palettenladungen gleichzeitig gebildet werden kdnnen.

3.1.4.7 Monopositions-Depalettierer: Depalettierer mit
einem System zur Aufldsung und Entfernung von Ladeein-
heiten, der so konstruiert ist, daB mit der Auflésung einer
Palettenladung nicht begonnen werden kann, bevor die vor-
angegangene Palettenladung vollstédndig aufgeldst ist.

3.1.4.8 Multipositions-Depalettierer: Depalettierer mit
einem System zur Aufldsung und Entfernung von Ladeein-
heiten, der so konstruiert ist, daB die Aufldésung mehrerer
Palettenladungen gleichzeitig erfolgen kann.

3.1.4.9 Palettierer-Depalettierer: Maschine, die palettie-
rende und depalettierende Funktionen konkret in sich vereinigt.

3.1.4.10 Entstapler fiir leere Paletten: Maschine oder
Maschinenteil eines Palettierers, der zum Entfernen einzelner
Leer-Paletten von einem Palettenstapel bestimmt ist.

Y i
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|
T
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3.1.4.11 Stapler fiir leere Paletten: Maschine oder
Maschinenteil eines Palettierers, der zum Stapeln einzelner
Leer-Paletten bestimmt ist.

ANMERKUNG: Stapler und Entstapler kénnen in
einer Maschine kombiniert sein.

3.1.4.12 Roboter: Ein automatisch gesteuertes, wieder-
programmierbares, vielfach einsetzbares Handhabungsgerat
mit mehreren Freiheitsgraden, das entweder ortsfest oder
beweglich in automatisierten Fertigungssystemen eingesetzt
werden kann [EN 775 : 1992].

3.1.4.13 Palettierprogramm: Programm, das es dem
Palettierer erméglicht, die Ladeeinheit so anzuordnen, daB die
Palettenladung die gewlinschte Palettieranordnung aufweist.

3.2 Funktionsgruppierung von (De)palettierern
3.2.1 Funktionsgruppierung von Palettierertypen

Es gibt viele Variationen, um Ladeeinheiten so zu gruppieren,
daB sie eine Palettenladung bilden. Sie kdnnen entsprechend
der Umladungseinheit eingeteilt werden, die eine (oder meh-
rere) Ladeeinheiten sein kann (siehe 3.2.1.1.1), eine Reihe
(siehe 3.2.1.1.2), ein Stapel (siehe 3.2.1.1.3), ein Mehrfach-
stapel (siehe 3.2.1.1.4) oder eine Schicht (sieche 3.2.1.1.5);
oder entsprechend der gleichzeitiy zu bearbeitenden
Ladeeinheiten: Monoposition (siehe 3.2.1.2.1) oder Multiposi-
tion (siehe 3.2.1.2.2).

3.2.1.1 Funktionsgruppierung entsprechend der
Ladeeinheit

3.2.1.1.1 Umladung von Ladeeinheiten, wenn die Maschine
eine Ladeeinheit nach der anderen umladt.

Bild 3 erléutert das Prinzip, Bild 4 zeigt ein Beispiel.
3.2.1.1.2 Umladung von Reihen, wenn die Maschine eine
horizontale, lineare Gruppe von Ladeeinheiten umladt.

Bild 5 erldutert das Prinzip, Bild 6 zeigt ein Beispiel.
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Bild 5: Prinzip der Umladung von Reihen
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Bild 6: Beispiel einer Umladung von Reihen

3.2.1.1.3 Stapel-Umladung, wenn die Maschine eine vertikale lineare Gruppe von Ladeeinheiten umladt.

Bild 7 erlautert das Prinzip, Bild 8 zeigt ein Beispiel der Herstellung des Stapels.

.._“J" pre—-- !-’
e et m e - - vl
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1: Bildung eines Stapels
2: Umladung eines Stapels

Bild 7: Prinzip der Stapel-Umladung
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Bild 8: Beispiel einer Stapel-Herstellung
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