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Nationales Vorwort

Die Europaische Vereinigung der Hersteller von Luft- und Raumfahrtgerat (AECMA) ist vom Europaischen
Komitee fir Normung (CEN) fur zustandig erklart worden, Europaische Normen (EN) fir das Gebiet der Luft-
und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde AECMA Assoziierte
Organisation (ASB) des CEN.

Die vorliegende Norm EN 4176:2005 wurde von AECMA-STAN, Fachbereich Verbindungselemente, unter
Mitwirkung deutscher Experten des Normenausschusses Luft- und Raumfahrt erarbeitet.

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des Normenausschusses Luft- und
Raumfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normunge.V. sind die europaischen Luft- und Raumfahrt-
Normungsergebnisse zweisprachig, in Deutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu Uberfiihren. Aus
diesem Grund wurde der Deutschen Fassung dieser EN-Norm die Englische Fassung hinzugefiigt.

Diese Norm enthélt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit ,inch®, die im Deutschen Normenwerk
nicht zugelassen ist. Es wird jedoch ausdrtcklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser Einheit im
nationalen amtlichen und geschaftlichen Verkehr aufgrund des Gesetzes Uber Einheiten im Messwesen nicht
zulassig ist.
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EUROPAISCHE NORM EN 4176
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2005

ICS 49.030.20

Deutsche Fassung

Luft- und Raumfahrt — Passniete, mit 100° normalem Senkkopf
oder Universalkopf, Zug-/Schertyp, aus Titanlegierung
T1-P64001, anodisiert oder mit aluminiumpigmentierter

Beschichtung — Ringe aus Titan TI-P99002 oder
Aluminiumlegierung 2024 — Metrische Reihe —
Technische Lieferbedingung

Aerospace series — Lockbolts, 100° countersunk normal Série aérospatiale — Rivets a bague sertie, a téte fraisée
head or protruding head, tension-/sheartype, close 100° normale ou a téte cylindrique, a traction ou a
tolerance, in titanium alloy TI-P64001, anodized or with cisaillement, a tolérance serrée, en alliage de titane
aluminium pigmented coating — Collars in titanium TI-P64001, anodisés ou avec revétement alumino-
TI-P99002 or aluminium alloy 2024 — Metric series — organique — Bagues en titane TI-P99002 ou en alliage
Technical specification d'aluminium 2024 — Série métrique — Spécification
technique

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 26. Oktober 2005 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2005 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 4176:2005 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 4176:2007-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-4176-2007-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-4176-2007-01

EN 4176:2005 (D)

Inhalt
Seite
7o T o T N 3
1 ANWwenduNgSDErEICh ... e 4
2 NOrmative VerweiSUNQGEN.......cooi e ms e e s mmn e e e s e e mnn e e s e s e nmnnnnes 4
3 ==Y o | = OSSP 5
4 L@ T 111 =T EST] [ 4 =Y (T T 6
5 N1 0] e 1= (0T T =Y o PSSR 6
6 =Y = T T 10
Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 4176:2007-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-4176-2007-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-4176-2007-01

EN 4176:2005 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 4176:2005) wurde vom Verband der Europaischen Luft- und Raumfahrtindustrie —
Standardisierung (AECMA-STAN) erstellt.

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgefiihrt wurden,
hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verbande und offiziellen Behoérden der Mitgliedslander der
AECMA erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2006, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juni 2006 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kdnnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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EN 4176:2005 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Merkmale sowie die Qualifikations- und Abnahmeanforderungen fur Passniete, mit 100°
normalem Senkkopf oder Universalkopf, fiir Zug-/Scherbeanspruchung, aus Titanlegierung TI-P64001,
anodisiert oder mit aluminiumpigmentierter Beschichtung, und fur Schlielringe aus Titan TI-P99002 oder
Aluminiumlegierung 2024, metrische Reihe, zur Verwendung als unlésbare Verbindungselemente fir
scherbeanspruchte Anwendungen fest.

Sie ist immer dann anzuwenden, wenn auf sie verwiesen wird.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 4172, Luft- und Raumfahrt — Passniete, mit Universalkopf, Schertyp, aus Titanlegierung TI-P64001,
anodisiert, metrische Reihe — Klasse: 1 100 MPa (bei Raumtemperatur)/315 °C

EN 4173, Luft- und Raumfahrt — Passniete, mit 100° normalem Senkkopf, Schertyp, aus Titanlegierung
TI-P64001, anodisiert, metrische Reihe — Klasse: 1 100 MPa (bei Raumtemperatur)/315 °C

EN 4174, Luft- und Raumfahrt — Schlie3ringe, Schertyp, aus Aluminiumlegierung 2024, anodisiert oder
chromatiert, metrische Reihe

EN 4175, Luft- und Raumfahrt — SchlieBringe mit Bund, fiir Scherbeanspruchung aus Titan TI-P99002,
metrische Reihe

EN 4401, Luft- und Raumfahrt — Passniete, mit Universalkopf fiir Scherbeanspruchung aus Titanlegierung
TI-P64001, mit aluminiumpigmentierter Beschichtung, metrische Reihe — Klasse: 1 100 MPa (bei
Raumtemperatur)/315 °C")

EN 4402, Luft- und Raumfahrt — Passniete, mit 100° normalem Senkkopf, fiir Scherbeanspruchung aus
Titanlegierung TI-P64001, mit aluminiumpigmentierter Beschichtung, metrische Reihe — Klasse: 1 100 MPa
(bei Raumtemperatur)/315 °C"

EN 9133, Luft- und Raumfahrt — Qualitdtsmanagementsysteme — Qualifikationsverfahren fiir genormte Teile
der Luft- und Raumfahrt

B46.1:1995, Surface Texture (Surface Roughness, Waviness, and Lay)?)

MIL-STD-1916, Department of defense test method standard — DOD preferred methods for acceptance of
product3)

NASM1312-8, Fastener test methods — Method 8 Tensile strength®

NASM1312-16, Fastener test methods — Method 16 Clamping force for installationformed fasteners”
NAS 527:1962, Inspection Procedure for Flush Fasteners®”

NAS 1413:1997, Pins and Collars, Swage Locking”

1) Verdéffentlicht als AECMA-Vornorm zum Zeitpunkt der Herausgabe dieser Norm.
2) Herausgegeben durch: American Society of Mechanical Engineers (ASME), 3, Park Avenue, New York, NY 10017, USA.
3) Herausgegeben durch: Department of Defense (DoD), the Pentagon, Washington, DC 20301, USA.
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EN 4176:2005 (D)

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Priiflos

muss aus fertigen Teilen derselben Teilenummer, im gleichen Fertigungsgang hergestellt, zusammen in einer
Ofencharge aus derselben Werkstoffschmelze behandelt, und die dem Hersteller geschlossen zur Prifung
vorgelegt wurden, bestehen

3.2
RiB
glatte kristalline Werkstofftrennung, die durch die Kerngrenze verlauft, ohnne Fremdkdrpereinschlisse

3.3
Riefe
offenliegender Oberflachenfehler

3.4

Uberwalzung

Oberflachenfehler, der durch das Falzen von Metallgraten oder scharfen Kanten, die dann in die Oberflache
gedruckt werden, verursacht wird

3.5
Kerbe
Oberflachenfehler, der durch die scharfe Kante einer Schneidevorrichtung verursacht wird

3.6
Rille
Oberflachenfehler, der durch Kaltwalzen verursacht wird

3.7

Einschliisse

nichtmetallische Teilchen aus dem Werkstofffertigungsvorgang. Sie kénnen in form von einzelnen Teilchen
oder Teilchenketten auftreten

3.8

Stichprobenanweisung

Anweisung Uber den Umfang der zu entnehmenden Stichprobe(n) und Uber die Kriterien fiir die Feststellung
der Annehmbarkeit des Loses

3.9

annehmbare Qualitiatsgrenze

AQL

Qualitatslage, der in einer Stichprobenanweisung eine vorgegebene groRe Annahmewahrscheinlichkeit
zugeordnet ist

Sie ist der maximale Prozentsatz fehlerhafter Einheiten (oder die maximale Anzahl von Fehlern je

100 Einheiten), der fur die Stichprobenprifung als zufriedenstellende durchschnittliche Herstellerqualitat
angesehen werden kann.
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4 Qualitatssicherung

41 EN9133

Die Qualifikationsanforderungen muissen aus den Prufungen nach Tabelle 1 und 2 bestehen. Ein fir den
Anwender zufrieden stellender Nachweis ist vorzulegen, dass der Hersteller ein Verbindungselement
derselben Haupt-Teilenummer (Klemmteilbezeichnung ausgenommen), des gleichen Durchmesser und aus
dem gleichen Werkstoff wie die Verbindungselemente, fiir die die Angebote eingeholt wurden, hergestellt hat.
Dieses Verbindungselement muss die Anforderungen dieser Norm erfullen.

4.2 Die Abnahmeprifungen und die Stichprobenanweisung muissen aus den Prifungen nach den
Tabellen 4, 5, 6 und 7 bestehen.

4.3 Aufzeichnungen Uber die Qualitdtskontrolle entsprechend den jeweiligen Arbeitsauftrdgen, Los- oder
Arbeitsnummern mussen fur die Zeitspanne von 3 Jahren nach dem Datum der Endkontrolle durch den
Hersteller dem Kaufer zur Einsichtnahme zur Verfliigung stehen.

5 Anforderungen

5.1 Anforderungen fiir Passniete

Die Anforderungen fiir Passniete flir Scherbeanspruchung sind in Tabelle 1 angegeben. Diese Anforderungen
erganzen die Anforderungen aller anderen Normen oder Festlegungen, die in der Unterlage Uber Passniete
angegeben sind; sie kdnnen nur dann auRer acht gelassen werden, wenn dies in der Bauunterlage
ausdrucklich vermerkt ist.

Die Durchflihrung der in Tabelle 1 aufgefihrten Prifungen an jedem Priflos ist fir den Hersteller der
Verbindungselemente verbindlich vorgeschrieben (sofern nicht anderweitig vermerkt). Prifungen, die fir den
Hersteller der Verbindungselemente nicht verbindlich vorgeschrieben sind, dirfen vom Abnehmer
durchgefiihrt werden.
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Tabelle 1
Abschnitt, Merkmal Technische Anforderungen Priifverfahren |Q/A? Probenumfangl
5.1.1 Konstruktion und Nach den Normteilzeichnungen, auf Ubliche Tabelle 5 von
Ausfiihrung die in dieser Norm verwiesen wird Messverfahren MIL-STD-1916
5111 Kopfiiberstand
(100°-Senkkopf) NAS 527 NAS 527
51.2 Werkstoff Titanlegierung TI-P64001 (6AI-4V), [Nach Angabe des Passniether-
Scherfestigkeit > 675 MPa, stellers, um sicherzustellen, dass die
Anforderungen an die Zusammen- | Serienfertigungsteile den jeweiligen
setzung, siehe fertige Passniete. Festlegungen entsprechen.
5.1.2.1 Schmierstoff Nach der Normteilzeichnung, auf Siehe zuge-
die in dieser Norm verwiesen wird. horige Norm Tabelle 6
Sichtprifung
51.3 MaRe Die bei Raumtemperatur ermittelten
MalRe sowie alle Form- und Lage- . Q
abweichungen miissen innerhalb Ubliche MIL-STD-1916
51.31 |Allgemeine MaBe |der in der Bauunterlage Messverfahren| A
festgelegten Grenzwerte liegen.
5.1.3.2 |Oberflaichenzustand B46.1
. . Tabelle 4
Sichtprifung
5.1.4 Oberflachenschutz | Nach der Normteilzeichnung, auf
die in dieser Norm verwiesen wird. Siehe zuge-
s Tabelle 6
hoérige Norm
5.1.4.1 |Oberflachen- . . Qualifikation
beschaffenheit Sichtprifung
5.1.5 Fertigung Erzielung der hierin festgelegten Kontrolle der
mechanischen Eigenschaften ohne |Warmebehand-
Beeintrachtigung der hierin festge- lung durch Entsprechend
5.1.51 Wiarmebehandlung | legten metallurgischen Eigen- Prufung der den Pruf-
schaften Scher- und anforderungen
metallurgischen
Eigenschaften
5.1.6 Mechanische Die Werte in Tabelle 3 gelten fur Q
Eigenschaften Passniete, deren Nenn-Klemmlange A
das 1,5fache des Nenndurch- Prifung Nr. 8
5.1.6.1 |Zugfestigkeit messers oder mehr betragt. Die
Werte sind bei kleinster Klemm- nach Tabelle 6
ldnge mit einem Schlielring mit NASM1312
Mindestfestigkeit nach Schliel3-
ringnorm nachzuweisen.
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Abschnitt Merkmal Technische Anforderungen Prufverfahren | Q/A2 | Probenumfang
5.1.6.2 |Scherfestigkeit Die Werte in Tabelle 3 gelten flur Prufung Nr. 8 Q
Passniete, deren Klemmlange das | 5.h A
2fache oder mehr des Nenndurch-
messers bei Passnieten mit Univer- | NASM1312
salkopf und das 2,5fache des
Nenndurchmessers oder mehr bei Tabelle 6
Passnieten mit Senkkopf betragt. Ist T
der Passniet zu kurz fiir die Priifung Qualifikation
der Scherfestigkeit, ist ein zu-
sammen mit dem Verbindungsele-
menten warmebehandeltes Draht-
stlick aus demselben Rohstofflos zu
prifen.
5.1.6.3 |Vorspannungs- Die Werte in Tabelle 3 gelten fur Prifung Nr. 16 [ Q
Klemmkraft Passniete mit Nenndurchmesser nach A Tabelle 6
oder grofer. Die Werte sind mit der | NASM1312 Qualifikation
Mindestfestigkeit nach Schliefring-
norm nachzuweisen.
5.1.6.4 |Prufschliefringe Falls nicht anders festgelegt,
mussen die Schlielringe den Fest- entfallt
legungen von Tabelle 3
entsprechen.
5.1.6.5 [Montage Die konkave Kopfwdlbung von Pass- | Ubliches
nieten mit Senkkopf darf bei Einbau | Messver-
in ein Loch mit Spielpassung fahren,
0,077 mm nicht Uberschreiten. Der [ Einziehen mit
Passniet ist mit 0,003 Inch Press- Standard- Tabelle
passung in ein Blech aus Alu- Einbauwerk- o
minium 2024T3 mit maximaler zeugen nur Qualifikation
Klemmlange einzuziehen. Das
Abrissteil darf nicht vorzeitig ab-
brechen. Die Prifung ist nur bei der
Qualifikation durchzufthren.
51.7 Metallurgische Es sind nur die Fehler nach Bild 1 Fehler sind
Eigenschaften zuldssig. Ein Riss ist in Abschnitt 3 | durch eine
festgelegt. Siehe Tabelle 8. metallogra-
phische Unter-
suchung von
Querschliffen
bei 50- bis
60facher Ver-
grélRerung
auszuwerten
(siehe Bild 2).
Prufstempel
nicht erforder-
lich.
51.8 Kennzeichnung des | Nach Normteilzeichnungen, auf die |B46.1 NAS 527
Erzeugnisses in dieser Norm verwiesen wird. Sichtpriifung
51.9 Lieferung Siehe Abschnitt 6 Sichtprifung A entfallt
8  Q = Qualifikation, A = Abnahme
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5.2 Anforderungen fiir Schliefringe

Die Anforderungen fir SchlieRringe fir Scherbeanspruchung sind

in Tabelle 2 angegeben.

EN 4176:2005 (D)

Diese

Anforderungen erganzen die Anforderungen aller anderen Normen oder Festlegungen, die in der Unterlage
des Passniets angegeben sind; sie kdnnen nur dann auller acht gelassen werden, wenn dies in der
Bauunterlage ausdrtcklich vermerkt ist.

Die Durchfihrung der in Tabelle 2 aufgeflhrten Prifungen an jedem Priiflos ist fir den Hersteller der
Verbindungselemente verbindlich vorgeschrieben (sofern nicht anderweitig vermerkt). Prifungen, die fir den
Hersteller der Verbindungselemente nicht verbindlich vorgeschrieben sind, dirfen vom Abnehmer
durchgefiihrt werden.

Tabelle 2
Abschnitt Merkmal Technische Anforderungen Priifverfahren | Q/A?| Probenumfang
5.21 Konstruktion und Nach den Normteilzeichnungen, Ubliche Tabelle 5
Ausfiihrung auf die in dieser Norm verwiesen | Messverfahren
wird.
522 Werkstoff Titanlegierung TI-P99002 oder | Nach fingabe des hSCh”ert“:I”Q' dass di
Aluminiumlegierung 2024 Ser§ eferr_ts_, um s;cllergusg en_,l_ ass die
(Zustand T3510 oder T4). Fe”t“;’” e |gungste| € ehn jewetligen
Zulassige Oberflachenfehler der estiegungen entsprechen.
5.2.2.1 Schmierstoff Schliefringe siehe Bild 3 und Siehe zuge- Tabelle 6
Tabelle 9. hérige Norm
Sichtprifung
5.2.3 MaRe Ubliche Tabelle 5
Messverfahren
5.2.31 Allgemeine MaRe
5.2.3.2 Oberflachenzustand B46.1 Tabelle 5
Sichtprifung
5.24 Oberflachenschutz |Nach der Normteilzeichnung, auf | Siehe zuge- Tabelle 6
die in dieser Norm verwiesen wird. | hérige Norm e
Qualifikation
5241 |Oberflichen- Sichtprufung
beschaffenheit
5.2.5 Mechanische Die Zugbruchfestigkeit des ein- Prifung Nr. 8 Tabelle 6
Eigenschaften gebauten Schliel3rings muss bei nach
minimaler und maximaler Klemm- [ NASM1312 fur
5.2.5.1 Zugbruchfestigkeit® |lange mindestens der in Tabelle 3 | die Zugprifung
angegebenen Zugbruchfestigkeit
entsprechen.
5.2.5.2 Vorspannungs- Die Klemmkraft des eingebauten | Prifung Nr. 16 Tabelle 6
Ki kraft Schliefrings muss bei minimaler | nach Qualifikation
emmkra und maximaler Klemmlange NASM1312
mindestens der Klemmkraft nach
Tabelle 3 entsprechen.
5.2.5.3 Priif-Passniete Falls nicht anders vorgegeben, entfallt entfallt
muss die Prifung Tabelle 3
entsprechen.
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Tabelle 2 (fortgesetzt)

Abschnitt Merkmal Technische Anforderungen Priifverfahren | Q/A2 | Probenumfang
5.2.6 Metallurgische Prafung der interkristallinen NAS1413,
Eigenschaften Korrosion Blatt 3,
noscit o)
Tabeile Vv uﬁd Qualifikation
Blatt 7,
Abschnitt 4.3.3
5.2.6.1 Oberflachenfehler |Die in Bild 3 dargestellten Fehler | Sichtprifung Tabelle
sind zulassig. und ubliche o
5.2.7 Kennzeichnung Nach Normteilzeichnungen, auf Sichtpriifung
des Erzeugnisses |die in dieser Norm verwiesen wird. Tabelle 3
5.2.8 Lieferung Siehe Abschnitt 6 Sichtpriifung A B
entfallt

2  Q = Qualifikation, A = Abnahme

b Zur Qualifikation wird die Priifung mit minimaler und maximaler Klemmlénge durchgefiihrt. Die Zugpriifung fiir die
Fertigungslosabnahme wird mit minimaler Klemmlange durchgefiihrt. Der Zustand des SchlieRrings fiir die Priifungen oder
Qualifikation muss der Norm des Anwenders entsprechen.

6 Lieferung

6.1 Alle Verbindungselemente sind fest in Grundpackungen zu verpacken. Jede Grundpackung ist innen
mit reichlich Packmaterial zu versehen, um sicherzustellen, dass die Teile bei Handhabung, Transport und
Lagerung vor Abrieb, Abnutzung oder anderweitigen Beschadigungen geschitzt sind. Das zulassige
Hochstgewicht je Grundpackung betragt 10 kg.

6.2 Verbindungselemente aus einem Priflos und mit gleicher Teilenummer sind in Grundpackungen zu
verpacken. Mehrere Grundpackungen kénnen in gréRere Sammelpackungen zusammengefasst werden. Das
zulassige Hochstgewicht betragt 25 kg (Kartons aus Wellpappe) und 75 kg fir groflere Packungen
(Holzkisten).
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EN 4176:2005 (D)

Tabelle 3 — A: Scher-, Zug- und Klemmkrafteigenschaften von Passnieten mit PriifschlieRringen
(fir Scherbeanspruchung, aus Titan Tl P99002) fiir Metall und Verbundwerkstoffanwendungen

Scherfestigkeit, Zugbruch- Vorspannungs-
Durchmesser- einschnittig festigkeit Klemmkraft
. . P
Kennzahl KN Passniet PriifschlieRring KN KN
min. min. min.
EN4172P040
EN4401P040
040 8,2 EN4175-040 5,8 29
EN4173P040
EN4402P040
EN4172P050
EN4401P050
050 12,9 EN4175-050 8,3 4,15
EN4173P050
EN4402P050
EN4172P060
EN4401P060
060 18,5 EN4175-060 12 6
EN4173P060
EN4402P060
EN4172P080
EN4401P080
080 32,9 EN4175-080 22,2 11,1
EN4173P080
EN4402P080
EN4172P100
EN4401P100
100 51,4 EN4175-100 33,3 16,65
EN4173P100
EN4402P100
@  Der Zustand des PriifschliefRrings muss der SchlieRringnorm entsprechen.
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