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DIN EN 4300:2009-01

Nationales Vorwort

Der Verband der Europaischen Luft-, Raumfahrt- und Verteidigungsindustrie Normung (ASD-STAN) ist vom
Europaischen Komitee fir Normung (CEN) fir zustandig erklart worden, Europaische Normen (EN) fur das
Gebiet der Luft- und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde ASD
Assoziierte Organisation (ASB) des CEN.

Die vorliegende Norm EN 4300:2008 wurde von ASD-STAN, Fachbereich Mechanik, unter Mitwirkung
deutscher Experten des Normenausschusses Luft- und Raumfahrt erarbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitssauschuss NA 131-03-01 AA ,Verbindungselemente
(Spiegelausschuss zu ISO/TC20/SC4)“ im DIN Normenausschuss Luft- und Raumfahrt.

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des Normenausschusses Luft- und
Raumfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. sind die europaischen Luft- und Raumfahrt-
Normungsergebnisse zweisprachig, in Deutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu Uberflhren.
Aus diesem Grund wurde der Deutschen Fassung dieser EN-Norm die Englische Fassung hinzugefugt.
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 29. Februar 2008 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, E__stland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2008 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 4300:2008 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 4300:2008) wurde vom Verband der Europaischen Luft-, Raumfahrt- und
Verteidigungsindustrie — Normung (ASD-STAN) erstellt.

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgefiihrt wurden,
hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verbande und offiziellen Behoérden der Mitgliedslander der
ASD erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2008, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Oktober 2008 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kdnnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm:
— beschreibt die Anordnung und Gestaltung der Bauteil-Kennzeichnungen;

— beschreibt die zu verwendenden Kennzeichnungsverfahren je nach Umgebung und Funktion der
Bauteile;

— bestimmt die Auswahlbedingungen fir die Kennzeichnung;

— bestimmt die Vertraglichkeitsbedingungen fir die Kennzeichnungsverfahren im Hinblick auf Aufbau,
Fertigung und Verwendung der Bauteile.

Dieses Dokument gilt fir Triebwerkbauteile der Luft- und Raumfahrt und muss in Verbindung mit EN 4301
angewendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 4301, Luft- und Raumfahrt — Kennzeichnungsverfahren flir Triebwerkbauteile — Technische
Anforderungen.

AS 478J, Identification Marking Methods. 1)

3 Abkiirzung

O.C.R. Optisch-maschinelle Erkennung von Schriftzeichen (en: Optical Character Recognition)

4 Gestaltung
4.1 Definition

411 Kennzeichen

Eine Kennung wird durch ein Kennzeichen dargestellt, das mittels eines Kennzeichnungsverfahrens
aufgebracht wird.

Ein Kennzeichen ermdglicht z. B.:

— die Identifizierung eines Bauteils und dessen Konstruktionsursprung;
— die anfangliche Nachgiebigkeit eines Bauteils mit seiner Bezeichnung zu prifen;

— die urspriingliche Ubereinstimmung des Bauteils in der Produktion und Verwendung zu verfolgen
(Ruckverfolgbarkeit);

— die Verwendungsbedingungen anzugeben;

—  USW.

1) Verdffentlicht durch: Society of Automotive Engineers (SAE), 400 Commonwealth Drive, Warrendale, PA 15096-0001
USA.
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4.1.2 Beschreibung eines Kennzeichens

Ein Kennzeichen (verschlisselte Kennung oder nicht) ist eine Angabe, bestehend aus Schriftzeichen, die in
eindeutiger und geordneter Weise dargestellt werden. Ein Kennzeichen ist durch Aufbau und GréRe
gekennzeichnet und wird direkt auf das Bauteil oder eine separate Aufnahme aufgetragen.

4.2 Kennzeichnung

Die Kennzeichnung ist der Vorgang der Aufbringung von Kennzeichen auf einen Trager (Bauteil, Etikett usw.).
Die Kennzeichnung wird durch ein Verfahren (oder verschiedene Alternativverfahren) an einer Stelle, die bei
allen Einheiten des gleichen Bauteils gleich ist, festgelegt.

Das Kennzeichnungsverfahren wird ausgewahlt nach:

— seiner Eignung, den Werkstoff, die geometrische Form oder die Eigenschaften des Bauteils nicht zu
beeintrachtigen;

— seiner einfachen Durchfiihrung;

— seinen Kosten;

— seiner langen Bestandigkeit.

Die Auswahl muss grindlich sein. Ein ungeeignetes Verfahren oder eine ungeeignete ZeichengréfRe kann ein
Bauteil wahrend der letzten Herstellungsphase beschadigen.

4.3 Beziehung zwischen Kennung und Kennzeichen

Die folgenden Beispiele in Tabelle 1 zeigen die Beziehung zwischen Kennung und Kennzeichen.

Tabelle 1
Kennungsanforderung Zu verwendendes Kennzeichen
Kennung der Definition des Bauteils. F0320 37356-12-6
Angabe der Anwendungsbedingungen. VOR DEM OFFNEN ENTLUFTEN

Feststellung der Ubereinstimmung eines Bauteils mit &

seiner Definition. @
(Prufstempel)

Sicherstellung der Ruckverfolgbarkeit des Bauteils. 12345678
(Seriennummer)

Angabe eines Funktionsaspektes des Bauteils. (FlieRrichtung eines Fluids)
REP R2738

Angabe des Bauteilzustandes. (Bauteil, das repariert wurde)

Angabe einer Guteklasse des Werkstoffes. @® Farbpunkt auf einer Elastomerdichtung
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5 Anwendung

5.1 Allgemeines

Zur eindeutigen Identifizierung der Teile ist eine Mindestkennung vorzusehen, die mit dem Bauteil und dessen
Umgebung vereinbar ist.

5.2 Auswahl der Kennzeichen (siehe Tabelle 3)

5.2.1 Allgemeines

Die Auswahl und Gestaltung der Kennzeichen darf die Funktion des Bauteils nicht beeintrachtigen.

Die Wiederholung vorhandener Kennzeichen ist zu vermeiden.

Alle Schriftzeichen aller Kennzeichen mussen durch ein einziges Mittel, automatisch oder nicht, lesbar sein.
Bei automatischem Lesen verschlisselter Kennzeichen sollte auch, falls moglich, eine zeichenlesbare

Identifizierung vorgesehen werden.

Die GroRRe des zu kennzeichnenden Tragers muss gemessen werden, da die gewahlte Schrifthdhe, bezogen
auf den zur Verfligung stehenden Platz, moglichst groR sein muss.

5.2.2 Eingeschrankte Kennzeichnungen fiir kleine Bauteile

Bei kleinen oder schwierig zu kennzeichnenden Bauteilen kann die Anzahl der auf das Bauteil selbst aufge-
brachten Kennzeichen eingeschrankt werden. Bei Anwendung der eingeschrankten Kennzeichnung sollten
jedoch alle nach der Definition geforderten Angaben auf einem Anhanger oder der Verpackung angebracht
werden.

Bei Bauteilen, die keine Serienerzeugnisse sind, ist die Kennzahl 3 (Seriennummer) durch Kennzahl 9
(Herstellungsdatum) zu ersetzen. In einigen Fallen ist nur das Firmenzeichen der Fertigungsstatte, Kennbuch-
stabe 6, annehmbar.

Die Praferenzfolge der Anwendung der eingeschrankten Kennzeichnung ist nachstehend angegeben.
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BEISPIEL

Praferenz 1

Praferenz 2

Praferenz 3

Praferenz 4

Kennzeichen

e Firmenkode des Konstrukteurs

e Kennnummer des Bauteils

e Firmenkode der Fertigungsstatte

e Seriennummer (oder Herstellungsdatum)
e Kennnummer des Bauteils

e Firmenkode der Fertigungsstatte

e Seriennummer (oder Herstellungsdatum)
e Firmenzeichen der Fertigungsstatte

e Seriennummer (oder Herstellungsdatum)

e Firmenzeichen der Fertigungsstatte

5.3 Auswahl der Kennzeichnungsstellen

5.3.1 Allgemeines

DIN EN 4300:2009-01
EN 4300:2008 (D)

Kennzahl
(siehe EN 4301, Tabelle 1)

2
1
10

3 (oder 9)
1
10

3 (oder 9)
6

3 (oder 9)

6

Die fur die Kennzeichnung gewahlte Stelle muss zuganglich, vereinbar mit dem Kennzeichnungsverfahren
und dazu geeignet sein, alle Kennzeichen aufzunehmen.

Bei austauschbaren Teilen ist die Stelle so zu wahlen, dass, falls mdglich, die Kennzeichen nach der Montage

sichtbar bleiben.

5.3.2 Unzulassige Bereiche

In den folgenden Bereichen ist die Anbringung von Kennzeichen nicht zulassig:

— in der Nahe von Ubergangsradien, Fasen und Bauteilabkantungen oder winkligen Flachen wegen der
Gefahr von Spannungsrissen;

— in Stromungsbereichen wegen der Gefahr von Strémungsstérungen;

— in Fugebereichen, z. B. Schweillen, Klemmen, Kleben, wegen der Gefahr von Beschadigungen der
Auflageflache, Ausrichtungsfehlern, Verlust der Klemmkrafte, Verunreinigungen usw.;

— auf Reib- und Gleitflachen wegen der Gefahr des Festfressens, der Schwergangigkeit usw.;

— in Belastungsbereichen wegen Rissen, Ermidung, Reduzierung der Lebensdauer usw.

Oberflachengehartete (einsatzgehartete), also versprodete Bereiche missen wegen der Gefahr eines
Ermudungsbruchs vermieden werden.

Full document details: DIN EN 4300:2009-01
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5.3.3 Bereiche eingeschrankter Kennzeichnung

Wenn ein Konstrukteur einen speziellen eingegrenzten Bereich fir die Kennzeichnung angibt (siehe 6.3.2),
muss er sich zunachst mit der Fertigung in Verbindung setzen, um sich zu vergewissern, dass alle relevanten
Daten in diesem Bereich untergebracht werden kénnen.

5.3.4 Bei Rohrleitungen, Schlauchleitungen und elektrischen Leitungen
Mindestens ein Kennzeichen muss an oder in der Nahe der Verbindungspunkte angebracht werden.

Wenn in einer Rohrleitung zum leichteren Lesen mehr als ein Kennzeichen angebracht wird, ist es zulassig,
jede zweite Gruppe von Kennzeichen umzudrehen.

5.4 Auswahl der Kennzeichnungsverfahren

5.4.1 Allgemeines

Unabhéngig von der Umgebung des Bauteils muss das gewahlte Kennzeichnungsverfahren sicherstellen,
dass eine dauerhafte Kennzeichnung erzielt wird:
— Die an einem Bauteil anzuwendenden Verfahren sind nach der Auswahl in Tabelle 3 auszuwahlen, d. h.:

— Geometrie,

—  Werkstoff,

— Umgebung,

—  Funktion.

Je nach gewahltem Kennzeichnungsverfahren sind die Auswabhlkriterien fiir die Kennzeichnung 5.3
und die vorgenannten Konstruktionskriterien Tabelle 2 zu entnehmen.

— Es ist sicherzustellen, dass das Verfahren:
— keine Gefahr fir das Bauteil darstellt: Gefahr von Verformung, Korrosion, Versprodung usw.;
— mit der Einsatzumgebung des Bauteils vertraglich ist: Temperatur, Flussigkeiten usw.;
— mit der Geometrie der Kennzeichnungsstelle vereinbar ist: Zuganglichkeit, Oberflachenzustand usw.;
— lesbare Kennzeichen ergibt: Kontrast zum Hintergrund, dicker Auftrag usw.

— die Mdglichkeiten spaterer Nacharbeiten oder Erganzungen sind zu prifen: Hoherstufung eines Bauteils
nach einer neuen Definition, Durchfiihrung einer Reparatur usw.;

— wenn eine automatische Identifizierung und/oder Aufzeichnung der Kennzeichen erforderlich ist, ist
EN 4301 anzuwenden, kompatible O.C.R.-Kennzeichnungsverfahren sind in der Tabelle ,Schlissel fir
Kennzeichnungsverfahren, Buchstaben fiir Kennzeichnungsklassen und Tiefe der Kennzeichnungen" von
EN 4301 angegeben.

5.4.2 Verfahren fiir dauerhafte Kennzeichnung

Die dauerhaften Kennzeichnungen sichern die Identifizierung wahrend der Ublichen Betriebslebensdauer des
Bauteils.

Die dauerhaften Kennzeichnungen sind auf Fertigteilen nur dann zulassig, wenn sie in der Konstruktions-
zeichnung angegeben sind, nach der das Bauteil hergestellt wird.

Die dauerhaften Kennzeichnungen durfen die Funktion oder Einsatzfahigkeit des Bauteils nicht beein-
trachtigen.
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Die dauerhafte Kennzeichnung wird nicht auf Kontaktflachen oder Oberflachen, die sich in Bezug auf die
Passflache wahrend des Betriebes der Bauteile bewegen, empfohlen. Missen jedoch dauerhafte Kenn-
zeichnungen auf solchen Flachen angebracht werden, dann missen Uberstehendes Metall oder Grate nach
den Anforderungen der Konstruktionszeichnung des Bauteils entfernt werden.

Die dauerhaften Kennzeichnungen durfen nicht auf Oberflachen angebracht werden, die chemisch bearbeitet,
angestrichen oder beschichtet wurden, es sei denn die Kennzeichnung bleibt lesbar und die Mindest-
anforderungen des Oberflachenbehandlungsverfahrens bleiben erhalten oder werden wiederhergestellt.

Siehe EN 4301.

5.4.3 Verfahren fiir zeitweilige Kennzeichnung

Die zeitweiligen Kennzeichnungen sichern die Identifizierung wahrend der Ublichen Handhabung und
Lagerung der Bauteile vor der Montage und Verwendung. Unter bestimmten Einsatzbedingungen kénnen
diese Kennzeichnungen die Eigenschaften dauerhafter Kennzeichnungen aufweisen.

Die zeitweiligen Kennzeichnungen durfen nicht die Funktion oder Einsatzfahigkeit des Bauteils beein-
trachtigen. Bei Bauteilen, die starker Hitze ausgesetzt werden, sind Verfahren fir die zeitweilige Kenn-
zeichnung, die groRe Kohlenstoffablagerungen oder ausreichend schadliche Rickstande, wie Kadmium,
Kupfer, Zink, Blei usw. hinterlassen, zu vermeiden oder, wenn sie angewendet werden zu entfernen, bevor sie
der starken Hitze ausgesetzt werden.

Siehe EN 4301.

6 Zeichnungsangaben

6.1 Allgemeines

Die Kennzeichnungsverfahren sind in EN 4301 beschrieben.

6.2 Definition des Bauteils

In der Zeichnung missen folgende Angaben enthalten sein:

— die Kennzeichnungsschliissel nach EN 4301, siehe Bild 1 (*);

— die Standardkombinationen von Kennzeichen nach EN 4301, siehe Bild 2 (**);
— das Kennzeichnungsverfahren nach EN 4301 (***);

— der (die) Verfahrensschliissel nach EN 4301, siehe Bild 2 (***) 2);

— eventuelle zusatzliche Deskriptoren.
6.3 Stelle fiir die Angabe der Kennzeichen

6.3.1 Bei uneingeschrankter Kennzeichnung auf der Oberflache eines Bauteils
Die Hinweislinie muss auf die zu kennzeichnende Flache zeigen, siehe Beispiel in den Bildern 1 und 2.

Siehe EN 4301 ,Zeichnungsangaben®.

2) Wenn automatisches Lesen und/oder Aufzeichnen gefordert ist, siehe zuséatzliche Identifizierungsschlissel in 6.4
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KENNZEICHNUNG
Schlussel- KENNZEICHNUNG
Kombination Schllssel-
! * 2-9-1-3 Kombination
*k B
Verfahren
_ *+%  EN4301-02F2 S0 i I 5 Verfahren
***  EN4301-02F2
Anmerkung
: Anmerkung
i
Bild 1 Bild 2

6.3.2 Bei eingeschrankter Kennzeichnung auf der Oberflache eines Bauteils

Die Hinweislinie muss auf die Flache zeigen, auf der die Kennzeichnung anzubringen ist und die mit einer
dinnen Strich-Punkt-Linie dargestellt wird, siehe Beispiel in Bild 3.

Die Kennzeichnungsflache ist zu bemaflen und mit einer dinnen Strich-Punkt-Linie anzuzeigen, siehe 5.3.3.

Siehe EN 4301 ,Zeichnungsangaben®.

KENNZEICHNUNG
Schlissel-Kombination

B

Verfahren
/ EN4301-02F2

Anmerkung

Bild 3

ANMERKUNG Bei der Wahl der Lage des Kennzeichenfeldes auf dem Bauteil muss der Konstrukteur einen Mindest-
abstand fir den Rand nach den Anforderungen in EN 4301, Anhang C vorsehen.

6.4 Automatische Kennzeichnungsverfahren

6.4.1 0O.C.R.-Anforderungen (Optisch-maschinelles Erkennen von Schriftzeichen)

Wenn die automatische Identifizierung und/oder Aufzeichnung von O.C.R.-Kennzeichen gefordert ist, muss
Folgendes auf der Zeichnung angegeben sein:

— ein Pfeil und das Wort ,,Schreibrichtung“ muss in der Nahe der zu kennzeichnenden Flache angegeben
werden (siehe Bild 4);

— das O.C.R.-kompatible Kennzeichnungsverfahren und danach der O.C.R.-Verfahrensschlissel (DM1 bis

DM6) bezogen auf die Grole der Schriftzeichen, sind in EN 4301, Tabelle ,Schlissel fur Kenn-
zeichnungsverfahren, Buchstaben fir Kennzeichnungsklassen und Tiefe der Kennzeichnungen® und
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EN 4301, Anhang ,Schriftzeichenformen und Anforderungen an das optisch-maschinelle Erkennen von
Schriftzeichen (O.C.R.) fir das Schlagpunkt-Rasterverfahren (5 x 7)“ angegeben.

BEISPIEL

KENNZEICHNUNG
Schliissel-Kombination
2-9-1-3

/ Verfahren

o (Siehe Abschnitt 1)
EN4301-02F2-DM6

— Anmerkung

Schreibrichtung

Bild 4

EN4301-02F2-DM6

Kennzeichnungsverfahren (Normverfahren)

Punktgravurmatrix-Schltssel 5 x 7

Punkttiefe 0,03 mm bis 0,10 mm

0O.C.R.-Verfahren, Schriftzeichengréf3e 3,81 mm

6.4.2 Andere elektronische Identifizierungsverfahren

Es kénnen auch andere elektronische Identifizierungsverfahren, z. B. Strichkodierung, verwendet werden.
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