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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 446:2007) wurde unter der Verantwortung von CEN/TC 104 „Beton und zugehörige 
Produkte“ (Sekretariat: DIN, Deutschland) von dessen Unterkomitee CEN/TC 104/SC 2 „Ausführung von 
Betonbauten“ erarbeitet. 

Auf nationaler Ebene werden die Arbeiten vom NA 005-07-26 „Einpressmörtel für Hüllrohre“ begleitet. 

Die Norm stellt die routinemäßige Fortschreibung der Vorgängerausgabe EN 446:1996 (DIN EN 446:1996-07) 
dar. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 446:1996-07 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) vollständig redaktionelle Überarbeitung; 

b) Präzisierung der Anforderungen an Eignungsprüfung und Güteüberwachung insbesondere mit Hinblick 
auf die Verantwortlichkeit für einzelne Schritte. 

Frühere Ausgaben 

DIN 4227-5: 1979-12 
DIN EN 446: 1996-07 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 446:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 104 „Beton und zugehörige 
Produkte“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2008 und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis April 2008 zurückgezogen werden. 

Dieses Dokument ersetzt EN 446:1996. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, 
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, 
Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, 
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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Einleitung 

Bei vorgespannten Betonbauteilen mit nachträglichem Verbund ist das Verpressen der Spannglieder eine 
wichtige Maßnahme. Zweck der vorliegenden Europäischen Norm ist die Festlegung von Regeln für 
Einpressmörtel. Die Einhaltung dieser Regeln bedeutet, dass die Anforderungen nach prEN 13670 erfüllt 
werden.  

Das Verpressen der Spannglieder dient hauptsächlich  

  dem Korrosionsschutz des Spannstahls; 

  der Herstellung eines Verbunds zwischen Spannstahl und Spannkanal, sofern die Ausführung des 
Bauwerks dies erfordert; 

  der Übertragung von Druckspannungen im Bauwerk quer zu den Spanngliedern; 

  der Füllung aller Hohlräume, in denen sich Wasser sammeln könnte und zu Frostschäden führen könnte. 

Die in dieser Europäischen Norm festgelegten Prüfverfahren sind für die folgenden drei Prüfungsebenen 
vorgesehen: 

(1) Erstprüfung und Stichprobenprüfung in Übereinstimmung mit EN 447; 

(2) Eignungsprüfung zur Bestätigung der Eignung des ausgewählten Einpressmörtels für ein bestimmtes 
 Bauvorhaben in Übereinstimmung mit dieser Norm; 

(3) Überwachung der Herstellung von Einpressmörtel für ein bestimmtes Bauvorhaben in Übereinstimmung 
 mit dieser Norm. 

Die Prüfverfahren für jede der oben angegebenen Prüfungsebenen sind in EN 445 festgelegt. 
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