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Nationales Vorwort

Der Verband der Européischen Luft-, Raumfahrt- und Verteidigungsindustrie Normung (ASD-STAN) ist vom
Europdischen Komitee fiir Normung (CEN) fiir zustandig erkldrt worden, Europdische Normen (EN) fiir das
Gebiet der Luft- und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde ASD
Assoziierte Organisation (ASB) des CEN.

Das vorliegende Dokument (EN 4474:2016) wurde von ASD-STAN, Fachbereich Mechanik, unter Mitwirkung
deutscher Experten des DIN-Normenausschusses Luft- und Raumfahrt (NL) erarbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-03-01 AA
»Verbindungselemente (Spiegelausschuss zu ISO/TC 20/SC 4)“ im DIN-Normenausschuss Luft- und
Raumfahrt (NL).

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des DIN-Normenausschusses
Luft- und Raumfahrt (NL) sind die europaischen Luft- und Raumfahrt-Normungsergebnisse zweisprachig, in
Deutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu iiberfiihren. Aus diesem Grund wurde der Deutschen

Fassung dieser EN-Norm die Englische Fassung hinzugefiigt.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 2859-1 siehe DIN ISO 2859-1

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 4474:2009-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt 9 ,Beschichtung” wurde liberarbeitet;

b) in Abschnitt 12 wurden Anforderungen an die Schichtdicke erganzt;

c) normative Verweisungen wurden aktualisiert;

d) Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN EN 4474:1999-07, 2009-10
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ICS 49.040 Ersatz fiir EN 4474:2009

Deutsche Fassung

Luft- und Raumfahrt —
Aluminiumpigmentierte Beschichtungen —
Beschichtungsverfahren

Aerospace series — Série aérospatiale —
Aluminium pigmented coatings — Revétements alumino-organiques —
Coating methods Méthode d’application

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 4. Marz 2016 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzgsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Koénigreich und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2016 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 4474:2016 D
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 4474:2016) wurde vom Verband der Europaischen Luft-, Raumfahrt- und
Verteidigungsindustrie - Normung (ASD-STAN) erstellt.

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgefiihrt wurden,
hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verbdnde und offiziellen Behérden der Mitgliedslander der
ASD erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2017, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis Januar 2017 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 4474:2009.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich
Diese Europaische Norm legt die Beschichtungsverfahren und Eigenschaften von aluminiumpigmentierten
Beschichtungen nach EN 4473 fest, die auf Verbindungselemente aus Titan, Titanlegierungen,

hochwarmfesten Nickel- oder Kobaltlegierungen und korrosionsbestdandigen Stdhlen aufgetragen werden
diirfen.

2 Zweck des Verfahrens

Minderung der Kontaktkorrosion, des Verschleif3es und der Gefahr des Festfressens.

3 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefilich aller Anderungen).

EN 2516, Luft- und Raumfahrt — Passivieren von korrosionsbestdndigen Stdhlen und Dekontaminierung von
Nickellegierungen

EN 3032, Luft- und Raumfahrt — Priifverfahren fiir Trockenschmierstoffilme — Messung der Dicke

EN 4473, Luft- und Raumfahrt — Aluminiumpigmentierte Beschichtungen fiir Verbindungselemente —
Technische Lieferbedingungen

EN 9100, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen an Organisationen der Luftfahrt, Raumfahrt und
Verteidigung

EN ISO 1463, Metall- und Oxidschichten — Schichtdickenmessung — Mikroskopisches Verfahren
EN ISO 2409, Beschichtungsstoffe — Gitterschnittpriifung
EN ISO 2431, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Auslaufzeit mit Auslaufbechern

EN ISO 2884-1, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Viskositdt mit Rotationsviskosimetern — Teil 1:
Kegel-Platte-Viskosimeter bei hohem Geschwindigkeitsgefiille

ISO 2859-1, Sampling procedures for inspection by attributes — Part1: Sampling schemes indexed by
acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection

ISO 8080, Aerospace — Anodic treatment of titanium and titanium alloys — Sulphuric acid process
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4 Begriffe
Flir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe.

41

Los

Teile, auf die die gleiche aluminiumpigmentierte Beschichtung gleichzeitig und unter den gleichen
Bedingungen aufgetragen wurde

4.2
Ausfallmuster
Teile, die fiir die kiinftige Fertigung reprasentativ sind

4.3
Bauunterlagen
Unterlage, in der alle Anforderungen an die Teile direkt oder indirekt festgelegt sind

4.4
Kratzer
Werkzeugmarkierung oder Einkerbung in der Metallbeschichtung

4.5

Streifen

ortlich begrenzte liberschiissige Beschichtungsmenge, die zum Abtropfen oder Verlaufen der Beschichtung
fithrt

4.6
Senkung
Delle oder unebene Oberflichendicke (Orangenhaut)

4.7

Ablésung

Teilchen der Beschichtung, die sich aufgrund schlechter Haftfestigkeit oder iiberschiissiger Beschichtung
losen

4.8

Riss

Trennung der Beschichtung aufgrund unsachgeméfier Mischung oder schlechter Haftfestigkeit des
Werkstoffes

4.9

Stichprobenanweisung

Anweisung iiber den Umfang der zu entnehmenden Stichprobe(n) und iiber die Kriterien fiir die Feststellung
des Priifloses

4.10

annehmbare Qualitiatsgrenzlage

AQL

maximaler Prozentsatz fehlerhafter Einheiten (oder maximale Anzahl von Fehlern je 100 Stiick), der fiir die
Stichprobenpriifung als befriedigende, durchschnittliche Herstellerqualitit angesehen werden kann

Anmerkung 1 zum Begriff:  Variante: Qualititslage, der in einer Stichprobenanweisung eine vorgegebene grofie
Annahmewahrscheinlichkeit zugeordnet ist.
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5 Gerit
5.1 Zum Auftragen im Tauchverfahren
Ein Behalter mit Deckel, Rithrwerk und Temperaturregelung.

Das Gerdt muss das Auftragen der geforderten Schichtdicke ermdglichen, z.B. durch Kontrolle der
Eintauch- und Entnahmegeschwindigkeit sowie durch Abtropfen oder Zentrifugieren der Teile.

5.2 Zum Auftragen im Spritzverfahren

Zu verwenden ist eine mit entélter, trockener Druckluft betriebene Pistole, deren Einstellung auf die
Eigenschaften der verwendeten aluminiumpigmentierten Beschichtung und die Geometrie der zu
beschichtenden Teile abgestimmt ist.

Vorzugsweise ein mechanisches Rithrwerk im Vorratsbehalter.

ANMERKUNG 1 Ein Gerat, das eine Rotation der zu beschichtenden Teile bewirkt, und der automatische Vorschub
der Pistole ermoglichen ein gleichméafiigeres Auftragen.

ANMERKUNG 2  Die Verwendung einer Sprithdose ist nicht geeignet, da sie nicht immer eine annehmbare
Reproduzierbarkeit ergibt.

5.3 Zum Ausharten

Ein Ofen, der die vom Hersteller der Beschichtung vorgeschriebenen Ausharttemperaturen erméglicht und
durch periodische Kalibrierung kontrolliert wird.

6 Informationen fiir den Ausfiihrenden

Die folgenden Informationen miissen angegeben werden:

— Bezeichnung der aluminiumpigmentierten Beschichtung nach EN 4473;

— Prozentsatz des Losemittels sowie Verweis auf das Losemittelprodukt;

— Nummer der Werkstoffnorm und metallurgischer Zustand des Werkstoffs;

— zu behandelnde Oberflichen;

— Dicke der aluminiumpigmentierten Beschichtung, falls erforderlich (siehe Tabelle 1);
— Dauer und Temperatur des Aushértens.

7 Oberflachenrauheit der Teile vor dem Auftragen

Sie muss in der Zeichnung oder in den Bauunterlagen festgelegt sein.

ANMERKUNG  Die Oberflachenrauheit ist ein wichtiger Parameter fiir die Haftfestigkeit und das Verhalten
der Beschichtung im Einsatz.

8 Oberflichenbehandlung
8.1 Teile aus Titan und Titanlegierungen

Falls nicht anders festgelegt, Entfetten mit anschlief}endem Strahlen.
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