DEUTSCHE NORM Februar 2016

DIN EN 448 D | N
ICS 23.040.40 Ersatz fur
DIN EN 448:2009-07
Fernwarmerohre -
Werkmif3ig gedaimmte Verbundmantelrohrsysteme fiir direkt erdverlegte
Fernwirmenetze -

Verbundformstiicke, bestehend aus Stahl-Mediumrohr,
Polyurethan-Wirmedammung und Aufdenmantel aus Polyethylen;
Deutsche Fassung EN 448:2015

District heating pipes -

Preinsulated bonded pipe systems for directly buried hot water networks -

Fitting assemblies of steel service pipes, polyurethane thermal insulation and outer casing of
polyethylene;

German version EN 448:2015

Tuyaux de chauffage urbain -

Systemes bloqués de tuyaux préisolés pour des réseaux d’eau chaude enterrés directement -
Raccords préisolés pour tubes de service en acier, isolation thermique en polyuréthane et
tube de protection en polyéthylene;

Version allemande EN 448:2015

Gesamtumfang 36 Seiten

DIN-Normenausschuss Heiz- und Raumlufttechnik (NHRS)

| gy

UGUINTI

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 448:2016-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-448-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-448-2016-02

DIN EN 448:2016-02

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 448:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 107 ,Werkmafig geddmmte
Mantelrohrsysteme fiir Fernwarme und Fernkalte“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DS (Danemark) gehalten
wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist Arbeitsausschuss NA 041-01-12 AA ,Werksmafig gedammte
Mantelrohre fiir Fernwarme (SpA CEN/TC 107)“ im DIN-Normenausschuss Heiz- und Raumlufttechnik
(NHRS).

Fir die in diesem Dokument angegebenen Internationalen Normen wird im Folgenden auf die
entsprechenden Deutschen Normen verwiesen:

[SO 2859-2 siehe DIN ISO 2859-2

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 448:2009-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung der Norm an EN 488;

b) Abschnitt 4: Forderung der Zertifizierung des Werkstoffes von Stahlteilen nach EN 10204;
c¢) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN EN 448:1994-12, 2003-05, 2009-07

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise
DIN ISO 2859-2, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler

(Attributpriifung); Nach der zuriickzuweisenden Qualitdtsgrenzlage (LQ) geordnete Stichprobenanweisungen
fiir die Priifung einzelner Lose anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten
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EUROPAISCHE NORM EN 448
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2015

ICS 23.040.40 Ersatz fiir EN 448:2009

Deutsche Fassung

Fernwarmerohre —

Werkmafdig gedammte Verbundmantelrohrsysteme
fur direkt erdverlegte Fernwarmenetze —
Verbundformstiicke, bestehend aus Stahl-Mediumrohr,
Polyurethan-Warmedammung und Aufdenmantel aus
Polyethylen

District heating pipes — Tuyaux de chauffage urbain —
Preinsulated bonded pipe systems for directly buried Systemes bloqués de tuyaux préisolés pour des réseaux
hot water networks — d’eau chaude enterrés directement —
Fitting assemblies of steel service pipes, polyurethane Raccords préisolés pour tubes de service en acier,
thermal insulation and outer casing of polyethylene isolation thermique en polyuréthane et tube de

protection en polyéthyléne

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 5. September 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Europaisches Vorwort

Dieaea Dokument (EN 448:2015) wurde vom Techniachen Komitee CEN/TC 107 ,Werkmaf3ig geddmmte
Mantelrohrayateme fiir Fernwarme und Fernkélte” erarbeitet, deaaen Sekretariat vom DS gehalten wird.

Dieae Europdiache Norm muaa den Statua einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
einea identiachen Textea oder durch Anerkennung bia Mai 2016, und etwaige entgegenatehende nationale
Normen miiaaen bia Mai 2016 zuriickgezogen werden.

Ea wird auf die Moéglichkeit hingewieaen, daaa einige Elemente dieaea Dokumenta Patentrechte beriihren
konnen. CEN [und/oder CENELEC] aind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle dieabeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieaea Dokument eraetzt EN 448:20009.

Entaprechend der CEN-CENELEC-Geachéftaordnung aind die nationalen Normungainatitute der folgenden
Lander gehalten, dieae Europdiache Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutachland, die
ehemalige jugoalawiache Republik Mazedonien, Eatland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, laland,
[talien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Oaterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tachechiache Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtea Konigreich und Zypern.
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Einleitung

EN 448 wurde an EN 488 und andere relevante Europdische Normen angepasst.
Die anderen Normen des CEN/TC 107 sind:

EN 253, Fernwdrmerohre — Werkmdfsig geddmmte Verbundmantelrohrsysteme fiir direkt erdverlegte Fern-
wdrmenetze — Verbund-Rohrsystem bestehend aus Stahl-Mediumrohr, Polyurethan-Wdrmeddmmung und
AufSenmantel aus Polyethylen

EN 488, Fernwdrmerohre — Werkmdflig gedimmte Verbundmantelrohrsysteme fiir direkt erdverlegte Fern-
wdrmenetze — Vorgeddmmte Absperrarmaturen fiir Stahlmediumrohre mit Polyurethan-Wdrmeddmmung
und Aufsenmantel aus Polyethylen

EN 489, Fernwdrmerohre — WerkmdfSig geddmmte Verbundmantelrohrsysteme fiir direkt erdverlegte Fern-
wdrmenetze — Rohrverbindungen fiir Stahlmediumrohre mit Polyurethan-Wdrmeddmmung und AufSenmantel
aus Polyethylen

EN 13941, Auslegung und Installation von werkmdfSig gedimmten Verbundmantelrohren fiir die Fernwdrme

EN 14419, Fernwdrmerohre — WerkmdfSig geddmmte Verbundmantelrohrsysteme fiir erdverlegte Fern-
wirmenetze — Uberwachungssysteme

EN 15632 (alle Teile), Fernwdrmerohre — WerkmdfSig geddmmte flexible Rohrsysteme

EN 15698-1, Fernwdrmerohre — Werkmdflig gedimmte Verbundmanteldoppelrohre fiir direkt erdverlegte
Fernwdrmenetze — Teil 1: Verbund-Doppelrohrsystem bestehend aus zwei Stahl-Mediumrohren, Polyurethan-
Wdrmeddmmung und einem AufSenmantel aus Polyethylen

EN 15698-2, Fernwdrmerohre — Werkmdfig gedimmte Verbundmanteldoppelrohre fiir direkt erdverlegte

Fernwdrmenetze — Teil 2: Verbundformstiick und vorgeddmmte Absperrarmatur, bestehend aus Stahl-
Mediumrohr, Polyurethan-Wdrmeddmmung und AufSenmantel aus Polyethylen
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen an und Priifverfahren fiir Formstiicke von werkméf3ig warme-
gedammten Verbundmantelrohren fiir erdverlegte Fernwarmenetze fest, die aus einem Stahl-Mediumrohr
von DN 20 bis DN 1 200 mit Warmeddammung aus Polyurethan-Hartschaumstoff und einer Ummantelung
aus Polyethylen fiir direkt erdverlegte Fernwarmenetze aus werkmaflig gedimmten Verbund-Rohrsystemen
nach EN 253 bestehen.

Diese Europdische Norm behandelt folgende Formstiicke: Bogenstiick, T-Stlick, Reduzierstiick,
Einmalkompensator und Festpunktelement.

Diese Europdische Norm gilt ausschliefllich fiir werkméafiig geddammte Verbundformstiicke und
Einmalkompensatoren fiir den Dauerbetrieb mit Warmwasser bei unterschiedlichen Betriebstemperaturen
nach EN 253.

Diese Europdische Norm gilt fiir Verbundformstiicke, die fiir einen Druck von mindestens 16 bar
(Uberdruck) nach EN 13941 ausgelegt sind.

Diese Europdische Norm enthilt keine Regeln fiir die Berechnung von Last- und Spannungswerten. Die
Regeln fiir Auslegung und Installation des Systems sind EN 13941 zu entnehmen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 253:2009+4A2:2015, Fernwdrmerohre — Werkmdfig geddimmte Verbundmantelrohrsysteme fiir direkt
erdverlegte Fernwdrmenetze — Verbund-Rohrsystem bestehend aus Stahl-Mediumrohr, Polyurethan-
Wirmeddmmung und AufSenmantel aus Polyethylen

EN 489:2009, Fernwdrmerohre — WerkmdfSig gedimmte Verbundmantelrohrsysteme fiir direkt erdverlegte
Fernwdrmenetze — Rohrverbindungen fiir Stahlmediumrohre mit Polyurethan-Wdrmeddmmung und
Auflenmantel aus Polyethylen

EN 10216-2, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Rohre
aus unlegierten und legierten Stdhlen mit festgelegten Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen

EN 10217-1, Geschweifste Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 1:
Rohre aus unlegierten Stdhlen mit festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur

EN 10217-2, Geschweifte Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2:
Elektrisch geschweifSte Rohre aus unlegierten und legierten Stdhlen mit festgelegten Eigenschaften bei
erhéhten Temperaturen

EN 10217-5, GeschweifSte Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 5:
Unterpulvergeschweifste Rohre aus unlegierten und legierten Stihlen mit festgelegten Eigenschaften bei

erhéhten Temperaturen

EN 10253-2, Formstiicke zum Einschweifsen — Teil 2: Unlegierte und legierte ferritische Stdhle mit besonderen
Priifanforderungen
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EN 12814-1, Priifung von Schweifdverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen — Teil 1: Biegeversuch
EN 13018, Zerstorungsfreie Priifung — Sichtpriifung — Allgemeine Grundlagen
EN 13941, Berechnung und Verlegung von werkmdfSig geddmmten Verbundmantelrohren fiir Fernwdrme

EN 14419:2009, Fernwdrmerohre — Werkmdflig geddmmte Verbundmantelrohre fiir erdverlegte Fernwdrme-
netze — Uberwachungssysteme

EN 14870-1, Erdol- und Erdgasindustrie — Im Induktionsverfahren gefertigte Rohrbégen, Fittings und
Flansche fiir Rohrleitungs-Transportsysteme — Teil 1: Im Induktionsverfahren gefertigte Rohrbdgen
(150 15590-1)

EN ISO 3452-1, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen (1SO 3452-1)

EN ISO 5579, Zerstorungsfreie Priifung — Durchstrahlungspriifung von metallischen Werkstoffen mit Film
und Rontgen- oder Gammastrahlen — Grundlagen (ISO 5579)

EN ISO 5817, Schweifen — Schmelzschweifsverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen (ohne
Strahlschweifsen) — Bewertungsgruppen von UnregelmdfSigkeiten (1SO 5817)

EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — Visuelle
Beurteilung der Oberfldchenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberfldchenvorbereitungsgrade von
unbeschichteten Stahloberfldchen und Stahloberflichen nach ganzflichigem Entfernen vorhandener
Beschichtungen (1SO 8501-1)

EN ISO 9606-1, Priifung von Schweifdern — Schmelzschweifsen — Teil 1: Stihle (1SO 9606-1)

EN IS0 9692-1:2013, Schweifien und verwandte Prozesse — Arten der Schweifsnahtvorbereitung — Teil 1:
LichtbogenhandschweifSen, SchutzgasschweifSen, Gasschweifsen, WIG-Schweifsen und StrahlschweifSen von
Stéihlen (ISO 9692-1:2013)

EN IS0 9934-1, Zerstérungsfreie Priifung— Magnetpulverpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen
(150 9934-1)

EN ISO 10675-1, Zerstorungsfreie Priifung von Schweifdverbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen fiir die
Durchstrahlungspriifung — Teil 1: Stahl, Nickel, Titan und ihre Legierungen (ISO 10675-1)

EN ISO 11666, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Ultraschallpriifung — Zuldssigkeits-
grenzen (I1SO 11666)

ENISO 14732, Schweifdpersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifden von metallischen Werkstoffen (ISO 14732)

EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweif3verfahren fiir metallische Werkstoffe — Allgemeine

Regeln (1S0 15607)
EN ISO 16810, Zerstorungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung — Allgemeine Grundsdtze
(1SO 16810)EN ISO 17636-1, Zerstérungsfreie Priifung von SchweifSverbindungen —

Durchstrahlungspriifung —Teil 1: Réntgen- und Gammastrahlungstechniken mit Filmen (ISO 17636-1)

EN ISO 17636-2, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Durchstrahlungspriifung — Teil 2:
Réntgen- und Gammastrahlungstechniken mit digitalen Detektoren (1SO 17636-2)

ENISO 17637, Zerstérungsfreie  Priifung von SchweifSverbindungen —  Sichtpriifung von
Schmelzschweifsverbindungen (I1SO 17637)
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EN ISO 17638, Zerstirungsfreie Priifung von SchweifSverbindungen — Magnetpulverpriifung (IS0 17638)

EN ISO 17640, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung (1SO 17640)

EN ISO 23277, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Eindringpriifung —
Zuldssigkeitsgrenzen (1SO 23277)

ENISO 23278, Zerstérungsfreie  Priifung von  Schweifsverbindungen —  Magnetpulverpriifung —
Zuldssigkeitsgrenzen (1SO 23278)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 253:2009+A2:2015 und die folgenden
Begriffe.

3.1

Festpunktelement

Konstruktion, die dazu dient, die Belastungen vom Stahl-Mediumrohr iiber die Dimmung und Ummantelung
auf einen Fixpunkt zu iibertragen

3.2

Biegewinkel

a

Ablenkung in Richtung der Stahlrohr-Mittelachsen

33

stumpfgeschweifdter Bogen

Bogen, der entweder durch Warmbiegen von Stahlrohren oder durch Warmverformung von Stahlplatten, die
anschliefdend zusammengeschweifdt werden, hergestellt wird

34
kaltverformter Bogen
Bogen, der durch Kaltverformen von Stahlrohren hergestellt wird

3.5

Kappe

stumpfgeschweifdtes, nicht werkmafig geddmmtes Formstiick, das an das Ende eines Rohres oder Form-
stiicks angeschweifdt wird

3.6

Formstiick

Reduzierstiick, T-Stlick, werkmaéf3ig hergestellter Kriimmer und Bogen, Kappe, Vorschweifsende, mecha-
nisches Verbindungsstiick

3.7

geschmiedetes T-Stiick

T-Stiick, das durch Warmverformen entweder von Stahlrohren oder von Stahlplatten, die anschliefRend
zusammengeschweifdt werden, hergestellt wird

3.8

warmverformter Bogen
Bogen, der durch Erwarmen des Rohres wahrend der Biegung hergestellt wird
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39
im Induktionsverfahren gefertigter Bogen
Bogen, der durch Induktionsbiegen hergestellt wird

3.10

Induktionsbiegen

kontinuierlicher Biegeprozess, bei dem eine Induktionsheizung dazu verwendet wird, ein schmales,
umlaufendes erwdrmtes Band um das zu biegende Material zu legen

3.11

Nennweite

DN

alphanumerische Bezeichnung der Grofie, die fiir Bauteile in Rohrleitungssystemen gebrauchlich ist und fiir
Referenzzwecke verwendet wird

[QUELLE: EN ISO 6708:1995, 2.1, modifiziert]

3.12

Rohrelement

Reduzierstiick, T-Stlick, werkmaf3ig hergestellter Kriimmer oder Bogen, Flansch, Kappe, Vorschweifiende,
mechanisches Verbindungsstiick

3.13
Reduzierstiick
stumpfgeschweifdtes Formstiick, das zwischen zwei Stahlrohre verschiedener Durchmesser geschweif3t wird

3.14

Einmalkompensator

suc

(en: single use compensator)

Kompensator, der wahrend des Vorwarmens funktioniert, jedoch nach dem Vorwarmen verriegelt (ver-
schweifdt) wird

ANMERKUNG  Einmalkompensatoren sind nicht werkmaf3ig gedimmte Einheiten.

3.15

Uberwachungssystem

System, das aus Messstrecken und Messgeriten zur Uberwachung von Rohrsystemen nach EN 14419:2009
besteht

3.16

geschweifdtes T-Stiick

stumpfgeschweifdtes Formstiick, das durch Zusammenschweifen von Stahlrohren mit oder ohne
Verwendung eines Schweif3sattels oder eines gezogenen Kragens auf dem Hauptrohr hergestellt wird

3.17

Schweif3sattel

stumpfgeschweifdtes Formstiick, das fiir die Schweifdverbindung zwischen Hauptrohr und Abzweig in einem
T-Stlick in das Hauptrohr eingeschweif3t wird
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