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DIN EN 4585:2004-05

Die Europaische Norm EN 4585:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Vereinigung der Hersteller von Luft- und Raumfahrtgerat (AECMA) ist vom Europaischen
Komitee fir Normung (CEN) fir zustandig erklart worden, Europaische Normen (EN) fir das Gebiet der Luft-
und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde AECMA Assoziierte
Organisation (ASB) des CEN.

Die vorliegende Norm EN 4585:2003 wurde von AECMA-STAN Fachbereich Mechanik unter Mitwirkung
deutscher Experten des Normenausschusses Luft- und Raumfahrt (NL) erarbeitet.

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des Normenausschusses Luft- und
Raumfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V. sind die europaischen Luft- und Raumfahrt-
Normungsergebnisse zweisprachig, in Deutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu Uberflihren. Aus
diesem Grund wurde der Deutschen Fassung dieser EN-Norm die Englische Fassung hinzugefligt.

Fir die im Inhalt zitierte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende Deutsche Norm
hingewiesen:

ISO 2859-1 siehe DIN ISO 2859-1

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN I1SO 2859-1, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributpriifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenplédne fiir
die Priifung einer Serie von Losen (ISO 2859-1:1999) einschlie3lich Technisches Korrigendum 1:2001).
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EUROPAISCHE NORM EN 4585
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Februar 2003

ICS 49.030.50

Deutsche Fassung

Luft- und Raumfahrt
Federklammern
Technische Lieferbedingungen

Aerospace series — Série aérospatiale —
Clips, spring tension — Colliers lyre —
Technical specification Spécification technique

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 1. November 2002 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Konigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 4585:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN 4585:2003 (D)
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EN 4585:2003 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 4585:2003) wurde vom Europdischen Verband der Luft- und Raumfahrtindustrie-
Standardisierung (AECMA-STAN) erstellt.

Nach Umfragen und Abstimmungen in Ubereinstimmung mit den Regeln dieses Verbandes hat diese Norm
vor Vorlage beim CEN die Genehmigung der Nationalen Verbande und Offiziellen Stellen der Mitgliedslander
der AECMA erhalten.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis August 2003, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis August 2003 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich,
Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn und Vereinigtes
Konigreich.
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EN 4585:2003 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Eigenschaften sowie die Qualifikations- und Annahmebedingungen fir Federklammern
aus legiertem Stahl zur Halterung von elektrischen Kabelbindeln fir Anwendungen in der Luft- und
Raumfahrt fest.

Sie ist immer dann anzuwenden, wenn auf sie verwiesen wird.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation (einschlieRlich Anderungen).

ISO 2859-1, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 1: Sampling schemes indexed by ac-
ceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection.

ISO 3452, Non-destructive testing — Penetrant inspection — General principles.
ISO 3534, Statistics — Vocabulary and symbols.

ISO 4288, Geometrical product specifications (GPS) — Surface texture: Profile method — Rules and procedu-
res for the assessment of surface texture.

EN 9133, Luft- und Raumfahrt — Qualitdtsmanagementsysteme — Qualifikationsverfahren fiir genormte Teile
der Luft- und Raumfahrt.

TR 4586, Luft- und Raumfahrt — Federklammern — Konstruktionsempfehlungen.)
TR 4587, Luft- und Raumfahrt — Federklammern — Einbauempfehlungen.”

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe und Definitionen:

31

Los

Anzahl fertigbearbeiteter Federklammern des gleichen Types und mit dem gleichen Durchmesser, hergestellt
aus einem Werkstoff, der aus der gleichen Schmelze stammt, gefertigt im Verlauf des gleichen Fertigungs-
zyklus nach demselben Fertigungsablauf und die allen wesentlichen Warme- und Oberflachenbehandlungs-
verfahren unterzogen worden sind

3.2
Oberflachenfehler

3.21
Riss
Werkstofftrennung, die in jeder Richtung verlaufen und interkristallin oder transkristallin sein kann

1) Veroffentlicht als AECMA-Fachbericht zum Zeitpunkt der Herausgabe dieser Norm
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EN 4585:2003 (D)

3.2.2
Riefe
offenliegender Oberflachenfehler

3.23

Uberwalzung

Oberflachenfehler, der durch das Falzen von Metallgraten oder scharfen Kanten, die dann in die Oberflache
gedruckt werden, verursacht wird

3.24

Einschliisse

nichtmetallische Teilchen aus dem Werkstofffertigungsvorgang. Diese Teilchen kénnen in Form von einzelnen
Teilchen oder Teilchenketten auftreten

3.3
Priftemperatur
Umgebungstemperatur, falls nicht anders festgelegt

3.4

ungeschichtete Probenahme

Entnahme von n Einheiten aus einer Grundgesamtheit von N Einheiten, wobei alle mdglichen Kombinationen
von n Einheiten die gleiche Auswahlwahrscheinlichkeit haben

3.5

kritischer Fehler

Fehler, von dem anzunehmen oder bekannt ist, dass er voraussichtlich fur Personen, die das betreffende Er-
zeugnis benutzen, instandhalten oder auf es angewiesen sind, gefahrliche oder unsichere Situationen schafft
oder Fehler, von dem anzunehmen oder bekannt ist, dass er voraussichtlich die Erflllung der Funktion einer
gréReren Anlage verhindert

3.6

Hauptfehler

nichtkritischer Fehler, der voraussichtlich zu einem Ausfall fihrt oder die Brauchbarkeit des betreffenden Er-
zeugnisses fir den vorgesehenen Verwendungszweck wesentlich herabsetzt

3.7

Nebenfehler

Fehler, der voraussichtlich die Brauchbarkeit des betreffenden Erzeugnisses fir den vorgesehenen Verwen-
dungszweck nicht wesentlich herabsetzt oder ein Abweichen von den geltenden Festlegungen, das den
Gebrauch oder Betrieb dieses Erzeugnisses nur geringfligig beeinflusst

3.8

Stichprobenanweisung

Anweisung Uber den Umfang der zu entnehmenden Stichprobe(n) und Uber die Kriterien fiir die Feststellung
der Annehmbarkeit des Loses

3.9

riickzuweisende Qualitatsgrenziage

Qualitatslage, der in einer Strichprobenanweisung eine festgelegte Annahmewahrscheinlichkeit von 10 % zu-
geordnet ist

3.10

annehmbare Qualititsgrenzlage (AQL)

Qualitatslage, die in einer Stichprobenanweisung einer festgeleten, jedoch relativ hohen Annahmewahr-
scheinlichkeit entspricht.

Sie ist der maximale Prozentsatz fehlerhafter Einheiten (oder die maximale Anzahl von Fehlern je

100 Einheiten), der fiir die Stichprobenprifung als befriedigende, durchschnittliche Herstellerqualitat angese-
hen werden kann
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3.1

Haltefestigkeit

Mindestradialkrafte, die die Federklammer der Entnahme des gehaltenen Teils entgegensetzen muss
3.12

Klemmbereich
alle Kabelbindel-Nenndurchmesser, die von einer FederklammergréRe gehalten werden kdnnen

4 Qualitatssicherung

4.1 Qualifikation
EN 9133.

Die Qualifikationsprifungen (Anforderungen, Verfahren, Stichprobenumfang) sind in Tabelle 1 festgelegt. Sie
sind durchzuflhren an

— jedem Federklammertyp und jeder FederklammergroRie,

— 5 Federklammern, die einem einzigen Los durch ungeschichtete Probenahme zu entnehmen sind.

Das Prifprogramm kann gegebenenfalls verringert oder die Qualifikation ohne Prifung gewahrt werden.
Diese Entscheidung ist von den Ergebnissen abhangig zu machen, die mit dhnlichen Federklammertypen und
—durchmessern erreicht wurden, sofern die Konstruktions- und Herstellungsbedingungen gleich sind. Das

Prufprogramm ist im Abnahmeprifzeugnis genau festzulegen.

Tabelle 2 zeigt die Zuordnung der Federklammerproben zu den entsprechenden Priifungen.
4.2 Annahme

421 Zweck
Zweck der Annahmeprifungen ist es, mit einem fir die tatsachlichen Einsatzbedingungen reprasentativen

Verfahren, mit der der statischen Probenahme eigenen Unsicherheit, so einfach wie moglich zu Gberprifen,
ob die Federklammern des Loses die Anforderungen dieser Norm erfillen.

4.2.2 Bedingungen

Die Annahmeprifungen (Anforderungen, Verfahren, Anzahl der Federklammern) sind in Tabelle 1 festgelegt.
Sie sind an jedem Los durchzufihren. Die Federklammern sind mittels ungeschichteter Probenahme dem zu
prufenden Los zu entnehmen.

Jede Federklammer darf mehreren Priifungen unterzogen werden.

Werden strengere Prifungen fir notwendig erachtet, kdnnen die Qualifikationsprifungen ganz oder teilweise

wahrend der Annahmeprifungen durchgefiihrt werden. In diesem Fall ist die Anzahl der Federklammern fiir
diese Prifungen die gleiche wie fir die Qualifikationspriifungen.

4.2.3 Verantwortung

Die Annahmeprifungen missen vom Hersteller selbst oder unter seiner Verantwortung durchgefiihrt werden.

4.2.4 Annahmepriifzeugnis

Wenn in der Bestellung gefordert, ist ein Abnahmeprifzeugnis mit den tatsachlich ermittelten Zahlenwerten zu
erstellen.
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5 Anforderungen

Siehe Tabelle 1.

Tabelle 1 — Technische Anforderungen und Priifverfahren

EN 4585:2003 (D)

Abschnitt Eigenschaft

Anforderung

Prifverfahren

Q/A8

Stichproben-
umfang

5.1 Werkstoff

Nach Produktnorm oder Bau-
unterlage

Chemische Analyse oder
Werksbescheinigung des
Halbzeugherstellers

5.2 MafRe, Form- und
Lagetoleranzen

Nach Produktnorm oder Bau-
unterlage

Ubliche Messmitteln.

Es ist sorgfaltig vorzugehen,
weil einige Messungen unter
Beanspruchung
durchgefiihrt werden sollten.

5

Tabellen
3und 4

5.3 Fertigung

5.3.1 Oberflachen-
rauheit

Nach Produktnorm oder Bau-
unterlage

ISO 4288
Sichtprifung

1

Tabellen
3und 4

5.3.2 Oberflachenfehler

Die Federklammern missen frei
von Oberflachenfehlern nach 3.2
sein, die sich nachteilig auf ihre
Eigenschaften und Lebensdauer
auswirken konnen.

Risse sind nicht zulassig

ISO 3452

Sollten Zweifel Gber die Art
der festgestellten Fehler
bestehen, sind Schnitte der
Federklammern bei
niedriger VergrofRerung zu
untersuchen

5

Tabellen
3und 4

5.3.3 Oberflachen-

beschichtung

Nach Produktnorm oder Bau-
unterlage

Siehe jeweilige Norm Uber
Oberflachenbeschichtung

5

Tabellen
3und 4

54 Mechnische
Eigenschaften

5.4.1 Aufbau des
Dorns fiir die
Prifungen der
mechanischen

Eigenschaften

Die Federklammern sind
nach dem Verfahren in

TR 4587 auf der oberen
waagerechten Flache eines
Prifblocks zu montieren,
der nach TR 4586 ausgelegt
ist.

Falls nicht anders ange-
geben, sind die eingebauten
Federklammern einzeln mit
einem Dorn aus nichtrosten-
dem Stahl mit einer Ober-
flachenrauheit R, = 1,6 nach
ISO 4288 und einem Durch-
messer gleich dem Héchst-
wert des in der Produktnorm
oder Bauunterlage ange-
gebenen Klemmbereichs zu
prifen. Der Dorn ist radial in
die Federklammer einzu-
bauen (siehe Anhang A,
normativ).

ANMERKUNG Anstelle
eines Dorns kann auch ein
Rohr fiur die Prufung ver-
wendet werden.
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