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Die Européische Norm EN 485-2 : 1994 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort
Diese Européische Norm EN 485-2:1994 ist vom Technischen Komitee CEN/TC 132 “Aluminium und Aluminium-
legierungen” (Sekretariat: Frankreich) ausgearbeitet worden.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der ArbeitsausschuB FNNE-2.7 “Bander, Bleche, Platten” des
Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

Fur die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen
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ISO 6506 siehe DIN EN 10003-1
ISO 6507-1 siehe DIN 50133

ISO 6507-2 siehe DIN 50133

ISO 7438 siehe DIN 50111

ISO 9591 siehe LN 65666

Anderungen
Gegeniiber DIN 1745-1: 1983-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Volistandige Ubernahme der Festlegungen der Europdischen Norm.

b) Redaktionelle Uberarbeitung unter europaischen Gesichtspunkten.

¢) Erweiterung des Anwendungsbereiches mit der Aufnahme von Dicken tber 0,20 mm.
Fir DIN 1788 : 1983-02 ergibt sich folgende Anderung:

— Einengung des Anwendungsbereiches auf Dicken von 0,021 mm bis 0,20 mm.
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Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise in nationalen Zusétzen

DIN 50111 Prifung metallischer Werkstoffe — Technologischer Biegeversuch (Faltversuch)

DIN 50133 Prafung metallischer Werkstoffe — Hartepriifung nach Vickers — Bereich HV 0,2 bis HV 100

DIN EN 10003-1 Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Brinell — Teil 1: Prifverfahren; Deutsche Fassung
EN 10003-1: 1994

LN 65666 SpannungsriBkorrosions-Prifung von Aluminium-Knetlegierungen fiir Luftfahrtgerat
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EUROPAISCHE NORM EN 485-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 1994

ICS 7712010

Deskriptoren:  Aluminium, Aluminumlegierung, Halbzeug, Metallband, Blech, mechanische Eigenschaft, Zugversuch,
Biegeversuch, Hartepriifung, elektrische Leitfahigkeit, Korrosionsbesténdigkeit

Deutsche Fassung

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Béander, Bleche und Platten
Teil 2: Mechanische Eigenschaften

Aluminium and aluminium alloys — Sheet,  Aluminium et alliages daluminium —
strip and plate — Part 2: Mechanical Téles, bandes et tdles épaisses — Partie 2:
properties Caractéristiques mécaniques

Diese Européische Norm wurde von CEN am 1994-10-26 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-

graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaitlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem

Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel
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Vorwort

Diese Europédische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 “Aluminium und Aluminiumlegierungen” erarbei-
tet, dessen Sekretariat von AFNOR betreut wird.

Diese Européische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Européische Kommission und das Sekretariat der
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstltzt grundlegende Anforderungen der EG-Richtlinie(n).

Im Rahmen seines Arbeitsprogrammes hat das Technische Komitee CEN/TC 132 die CEN/TC 132/WG 7 “Bénder, Bleche
und Platten” mit der Vorbereitung der folgenden Norm beauftragt:

EN 485-2  Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche und Platten — Teil 2: Mechanische Eigenschaften
Diese Norm ist Teil einer Reihe von vier Normen. Die anderen Normen lauten wie folgt:
EN 485-1 Aluminium und Aluminiumlegierungen — Béander, Bleche und Platten — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

EN 485-3 Aluminium und Aluminiumiegierungen — Béander, Bleche und Platten — Teil 3: GrenzabmaBe und Formtole-
ranzen fur warmgewalzte Erzeugnisse

EN 485-4 Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bander, Bleche und Platten — Teil 4: GrenzabmaBe und Formtole-
ranzen flr kaltgewalzte Erzeugnisse

Der Anhang A ist normativ und enthalt “Rundungsregeln”.

Diese Europaische Norm muB3 den Status einer nationalen No}m erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis
Mai 1995 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Uber-
nehmen:

Belgien, Dapemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der EN 485 legt die mechanischen Eigen-
schaften fiir Bleche, Bander und Platten aus Aluminium
und Aluminium-Knetlegierungen fest, die fiir allgemeine
Verwendungen bestimmt sind.

Er gilt fir flachgewalzte Erzeugnisse.

Er giit nicht flir Vorwalzbander, Spezialerzeugnisse wie
z.B. roligeformte, geprdgte oder lackierte Bander und
Bleche, oder Erzeugnisse, die fiir Spezialanwendungen,
wie beispielsweise Luft- und Raumfahrt, Getrankedosen,
Warmeaustauscher usw. eingesetzt werden. Diese wer-
den in gesonderten Europdischen Normen abgehandelt.
Die Systeme fiir die Bezeichnung dieser Werkstoffe sind in
EN 573-1 und EN 573-2 beschrieben. Die Grenzen der che-
mischen Zusammensetzung sind in EN 573-3 angegeben.
Fir alle Legierungen, die nach EN 573-4 der Klasse A
zugeordnet sind, sind die Grenzwerte der mechanischen
Eigenschaften festgelegt.

Die Bezeichnungen der Werkstoffzustéande sind in EN 515
festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthdlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefiinrt. Bei datierten Verwei-
sungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitun-
gen dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung ein-
gearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in bezug genommenen Publikation.
EN 485-1
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche
und Platten — Teil 1: Technische Lieferbedingungen
EN 515
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Halbzeug —
Bezeichnungen der Werkstoffzustande
EN 573-1 :
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische
Zusammensetzung und Form von Halbzeug — Teil 1:
Numerisches Bezeichnungssystem
EN 573-2
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische
Zusammensetzung und Form von Halbzeug — Teil 2:
Bezeichnungssystem mit chemischen Symbolen
EN 573-3
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische
Zusammensetzung und Form von Halbzeug — Teil 3:
Chemische Zusammensetzung
EN 573-4
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische
Zusammensetzung und Form von Halbzeug — Teil 4:
Erzeugnisformen
EN 2004-1
Luft- und Raumfahrt — Priifverfahren fiir Erzeugnisse
aus Aluminium und Aluminiumlegierungen — Teil 1:
Bestimmung der elektrischen Leitfahigkeit von Alumi-
nium-Knetlegierungen
EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priif-
verfahren (bei Raumtemperatur)
ISO 6506
Metallic materials — Hardness test — Brinell test
1SO 6507-1
Metallic materials — Hardness test — Vickers test —
Part 1: HV 5 to HV 100
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1ISO 6507-2
Metallic materials — Hardness test — Vickers test —
Part 2: HV 0,2 to less than HV 5

I1ISO 7438
Metallic materials — Bend test

ISO 9591
Corrosion of aluminium alloys — Determination of
resistance to stress corrosion cracking

ASTM G34-90
Exfoliation corrosion susceptibility in 2XXX and 7XXX
series aluminium alloys (EXCO test)

ASTM G66-86
Visual assessment of exfoliation corrosion susceptibil-
ity of 5XXX series aluminium alloys (ASSET test)

3 Zugversuch

Die Auswahl, Vorbereitung und Anzahl der Probenab-
schnitte und Proben sind in EN 485-1 festgelegt.

Die Priifung muB in Ubereinstimmung mit EN 10002-1
durchgefiihrt werden, unter Berlicksichtigung der folgen-
den Zuséatze:

— die Proben missen (blicherweise quer (oder
l&ngs-/quer) zur Walzrichtung entnommen werden.
Wenn die Breite des Erzeugnisses kleiner als 300 mm
ist, darf die Prifung in Langsrichtung durchgefiihrt
werden. In beiden Fallen gelten die in den Tabellen 2
bis 34 festgelegten Werte der mechanischen Eigen-
schaften;

— es mussen bearbeitete Proben mit rechteckigem
oder kreisrundem Querschnitt (je nach Notwendigkeit)
verwendet werden;

— bei Dicken bis einschlieBlich 12,5 mm muB die
Probe einen rechteckigen (oder quadratischen) Quer-
schnitt aufweisen. Der Anfangsquerschnitt innerhalb
der Versuchsldange muB eine Breite von 12,5 mm auf-
weisen und die Dicke muB gieich der vollen Dicke des
Erzeugnisses sein;

— bei Dicken von 10,0 mm bis einschlieBlich 12,5 mm
kénnen Proben mit kreisrundem Querschnitt verwen-
det werden. Bei Streitfailen muB jedoch eine Probe mit
rechteckigem Querschnitt verwendet werden;

— bei Dicken lGber 12,5 mm muB die Probe einen
kreisrunden Querschnitt mit einem empfohlenen
Durchmesser von 10 mm im Anfangsquerschnitt der
Versuchslange aufweisen;

— empfohlene Probenformen mit rechteckigem und
kreisrundem Querschnitt sind in den Bildern 1 und 2
dargestellt;

— waéhrend der Prifung zur Bestimmung der Dehn-
grenze darf die Spannungszunahmegeschwindigkeit
12 MPa/s nicht Uberschreiten. Nach Entfernung des
DehnungsmeBgerates kann die Geschwindigkeit erhéht
werden, sie darf jedoch 50% der Lange des Versuchs-
langenbereiches je Minute nicht iberschreiten;

— die Dehnung an Proben mit rechteckigem (oder
quadratischem) Querschnitt muB unter Anwendung
einer AnfangsmeBldnge von 50 mm gemessen werden;

— die Dehnung an Proben mit kreisrundem Quer-
schnitt muB unter Anwendung einer AnfangsmeB-
lange, die gleich 5 D ist, gemessen werden, wobei D
der Probendurchmesser der Versuchsléange ist.

— zur Ermittlung der Ubereinstimmung mit dieser
Norm missen die Werte der Dehngrenze und der
Zugfestigkeit auf das nachste volle MPa und die
Bruchdehnungswerte auf jeweils 1% unter Anwen-
dung der im Anhang A angegebenen Rundungsregeln
gerundet werden.
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4 Biegeversuch

Bleche, Bander und Platten miissen je nach Angabe um
90° bzw. 180° kalt Gber einen Dorn mit einem Radius
gleich k mal der Dicke t des Bleches, Bandes oder der
Platte (z.B. 2,5 t) gebogen werden kénnen, ohne daB es
dabei zu einer RiBbildung kommt. Die empfohlenen Werte
der minimalen Biegeradien sind in den Tabellen 2 bis 34
angegeben.

Die Einhaltung dieser Werte und/oder die Durchfiihrung
der Prifung ist nur dann vorgeschrieben, wenn dies bei
der Bestellung festgelegt wurde.

Die Prifung muB in Ubereinstimmung mit ISO 7438
durchgeflihrt werden, unter Berticksichtigung der folgen-
den Zusatze:

— der Biegeversuch muB an einem Probenabschnitt
durchgefiihrt werden, der neben dem Probenabschnitt
fur den Zugversuch entnommen wurde;

— die Probe muB in Querrichtung entnommen wer-
den, wobei die Achse, um die gebogen wird, parallel
zur Walzrichtung liegt. Falls die Breite des Erzeugnis-
ses kleiner als 150 mm ist, darf die Probe in Walzrich-
tung entnommen werden;

— die Probe muB3 mindestens eine Breite von 20 mm,
vorzugsweise eine Breite zwischen 40 mm bis 50 mm
aufweisen. Fir Material mit einer Breite kleiner als
20 mm, muB3 die Probenbreite gleich der Material-
breite sein;

— die Probenkanten diirfen bearbeitet werden, falls
dies n(tzlich ist. Sie dlrfen auf einen Radius von
etwa 2 mm gerundet werden.

5 Hartepriifung

Die Harteprifung kann zur Uberpriifung der Einheitlichkeit
des Loses von Nutzen sein. Sie darf auch zu einer schnellen
halbquantitativen Uberpriifung der am Werkstoff durchge-
flihrten Warmebehandlung herangezogen werden, oder zur
Kurzidentifizierung des Werkstoffes dienen. Jedoch ist die
Genauigkeit allgemein geringer als beim Zugversuch. Daher
kann sie auf keinen Fall den Zugversuch ersetzen.

Die Werte in den Tabellen 2 bis 34 sind charakteristische
Brineli-Hartewerte (HBS), die bei einer Prifung nach
ISO 6506 mit einer Stahlkugel von 2,5 mm Durchmesser
gelten. Sie sind nur zur information angegeben.

Falls die Hartepriifung nach Brinell nicht durchfihrbar ist
(weil die Dicke zu gering ist oder ein weicher Zustand
vorliegt), kann die Harteprifung nach Vickers nach
ISO 6507-1 oder ISO 6507-2 durchgefuhrt werden. In die-
sem Fall liegen die erzielten Werte etwa 10% héher als
die angegebenen Brinellwerte.

In der Tabelle 1 sind zur Orientierung flir mehrere HBS-
Werte die Mindestdicken angegeben, bei denen die Harte-
prifung in Ubereinstimmung mit den Vorschriften nach
ISO 6506 und unter Anwendung einer Stahlkugel von
2,5 mm Durchmesser und einer Last von 6129 N guiltig ist:

6 Elektrische Leitfahigkeit

Die Messung der elektrischen Leitfahigkeit ist zur Abnah-
meprifung flr die Legierung EN AW-7075 in den Zustan-
den T73 und T76 vorgeschrieben, um die Bestandigkeit
gegen SpannungsriBkorrosion oder Schichtkorrosion
beurteilen zu kénnen.

Der Probenabschnitt zur Bestimmung der elektrischen
Leitfahigkeit ist neben dem Probenabschnitt der flir den
Zugversuch bestimmt ist, zu entnehmen.

Die Messung muB nach dem Wirbelstromverfahren nach
EN 2004-1 durchgefiihrt werden. Die zu verwendenden
Eichblécke miissen zwischen dem Hersteller und dem
Kunden vereinbart werden. Die Ergebnisse sind auf den
nachsten 0,1 MS/m-Wert unter Einhaltung der im
Anhang A festgelegten Rundungsregeln zu runden.

Die Abnahmekriterien sind in der Tabelle 33 angegeben.

7 Bestandigkeit gegen
SpannungsriBkorrosion

7.1 Platten der Legierung EN AW-7075 in den Zustan-
den T73 und T7351 und mit Dicken Uber 25 mm dirfen
nach der Durchflihrung einer beschleunigten Spannungs-
riBkorrosionspriifung nach ISO 9591 keinerlei Anzeichen
von SpannungsriBkorrosion aufweisen.

Fur die Anwendung dieser Norm gelten folgende Bestim-
mungen:

— es sind mindestens drei gleiche, nebeneinander-
liegende Proben von jedem Probenabschnitt zu ent-
nehmen und der Priifung zu unterziehen;

— die Beanspruchung erfolgt durch Wechseltauchen
in eine waBrige Natriumchioridlésung mit 3,5% Mas-
senanteil;

— die Proben missen in der Kurz-Querrichtung mit
einem Spannungsfakior gleich 75% der spezifizierten
Dehngrenze belastet werden;

— nach einer minimalen Beanspruchungsdauer von
20 Tagen darf keinerlei auf SpannungsriBkorrosion
zurlickzufiihrender Bruch festgestellt werden.

Das Belastungsverfahren (Biegung, einachsige Span-
nung, C-Ring, usw), die Form und die MaBe der Proben,
sowie die Prifungshaufigkeit sind dem Ermessen des
Herstellers Giberlassen. Der Hersteller muB die Prufergeb-
nisse aller so gepriiften Lose mindestens fiinf Jahre auf-
bewahren und sie zur Einsicht bereithalten.

7.2 Bei Abnahmeprifungen muB die Bestandigkeit
gegen SpannungsriBkorrosion flr jedes Pruifios bestimmt
werden, indem auf die zuvor ausgewahiten Zugproben
die in der Tabelle 33 angegebenen Kriterien angewandt
werden.

Tabelle 1: Mindest-Materialdicke und Hartewerte

Full document details: DIN EN 485-2:1995-03

Brinellharte, HBS 30 40 50 60 70 80 90 100

Mindestdicke, mm 2,1 1,6 13 1,1 0,91 0,80 0,71 0,64

Brinellharte, HBS 110 120 130 140 150 160 170 180

Mindestdicke, mm 0,58 0,53 0,49 0,45 0,42 0,40 0,37 0,35
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8 Bestéandigkeit gegen Schichtkorrosion
(Legierungen der 5xxx-Serie)

8.1 Die Erzeugnisse aus Legierungen EN AW-5086 und
EN AW-5083 in dem Zustand H116 durfen nach der
Durchfuhrung einer beschleunigten Priifung auf Anféllig-
keit gegen Schichtkorrosion nach ASTM G 66-86 keiner-
lei Anzeichen von Schichtkorrosion aufweisen.

Die Prifung muB bei Erzeugnissen mit einer Dicke unter
2,5mm an Proben mit voller Materialdicke durchgefiihrt
werden. Bei Erzeugnissen mit einer Dicke gréBer oder
gleich 2,5 mm, miissen 10% der Dicke durch Bearbeitung
einer der Walzflachen entfernt und beide Fiachen, sowohl
die bearbeitete Flache als auch die andere Walzfliche,
der Prifung unterzogen und beurteilt werden.

8.2 Bei Abnahmepriifungen muB die Annehmbarkeit
jedes Priifloses aus vorgenanntem Werkstoff durch den
Hersteller bestimmt werden, wobei eine metallographi-
sche Prifung eines Probenabschnittes je Los durchzu-
flhren ist. Der Probenabschnitt ist dabei auf halber Breite
an einem Ende eines stichprobenartig gewéhlien Ble-
ches, einer Platte oder eines Bandes unter Anwendung
des folgenden Verfahrens zu entnehmen:

— ein zur Walzflache senkrechter und zur Walzrich-
tung paralleler Schliff muB poliert (vorzugsweise elek-
trolytisches Polieren) und dann 3 Minuten lang in
einer Lésung aus 40 ml 85 %iger Phosphorséure und
60 ml destilliertem Wasser bei (35 + 5) °C mikrogeétzt
werden;

~— die metallographische Prifung muB mit 500facher
VergréBerung durchgefiihrt werden;

— die aufgezeigte Mikrostruktur muB weitgehend frei
von - kontinuierlichen  Aluminium-Magnesium-Aus-
scheidungen an den Korngrenzen sein (AlzMgs).

Die Annehmbarkeit muB durch Vergleich mit vom Herstel-
ler angefertigten Referenz-Mikrophotographien bestimmt
werden, die von einwandfreiem Material stammen. Weist
die Mikrostruktur eine hdhere Menge an Al;Mg,-Aus-
scheidungen auf als die entsprechende Referenz, wird
das entsprechende Los entweder zurlickgezogen oder
einer Prifung nach ASTM G 66-86 unterzogen.

Die Referenz-Mikrophotographien miissen an einem ein-
wandfreien Werkstoff (nach ASTM G 66-86) fiir jeden in
der Tabelle 27 (EN AW-5086) oder in der Tabelle 26
(EN AW-5083) festgelegten Dickenbereich durchgefiihrt
werden. Die Herstellungsverfahren diirfen nach Erstellung
dieser Referenz-Mikrophotographien nicht mehr veran-
dert werden.
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Bei jeder wichtigen Anderung des Herstellungsverfah-
rens, die die Mikrostruktur der Legierung beeinflussen
kann, missen neue Referenz-Mikrophotographien wie
oben angegeben erstellt werden.

Der Hersteller muB im Werk alle Unterlagen beziiglich der
Durchfiihrung der Referenz-Mikrophotographien und der
Herstellungsverfahren aufbewahren.

9 Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion
(Legierungen der 7xxx-Serie)

9.1 Erzeugnisse aus der Legierung EN AW-7075 in den
T76-Zustanden darfen nach Durchfihrung der unter 9.3
beschriebenen Prifung keinerlei Anzeichen von Schicht-
korrosion aufweisen, die (ber den Grad EB nach
ASTM G 34-86 hinausgehen.

9.2 Bei Abnahmeprifungen muB die Bestindigkeit
gegen Schichtkorrosion fir jedes Priifios bestimmt wer-
den, indem auf die zuvor ausgewahlten Zugproben die in
der Tabelle 33 angegebenen Kriterien angewandt werden.

9.3 Wird die Prifung zur ProzeBiiberwachung regeima-

Big durchgefihrt, muB sie nach ASTM G 34-86 (EXCO-

Prufung) erfolgen und den nachstehenden Anforderun-

gen geniigen:

~ — die stichprobenartige Entnahme der Probenab-
schnitte fir die Prifung muB an Material erfolgen, wel-
ches mit den in der Tabeile 33 angefiihrten Annahme-
kriterien tbereinstimmt. Die Probenabschnitte missen
fir jeden in dieser Tabelie angegebenen Dickenbe-
reich entnommen werden;

— die Proben miissen mindestens eine GréBe von
50 mm x 100 mm aufweisen, wobei die 50 mm paral-
lel zur Walzrichtung sein miissen. Die Proben miissen
die volle Dicke des Materials enthalten, es sei denn,
die Dicke ist = 2,5 mm. In diesem Fall miissen 10%
der Dicke durch Bearbeitung der Priffliche entfernt
werden. Bei bearbeiteten Proben ist die bearbeitete
Fidche dem EinfluB der Priflésung auszusetzen und
zu beurteilen;

— die Prifhaufigkeit ist dem Ermessen des Herstel-
lers iberlassen. Dieser muB flir mindestens flinf Jahre
die Ergebnisse aller so gepriiften Lose aufbewahren
und zur Einsicht bereithalten.
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MaBe in Millimeter
Standardprobe
Nennbreite 12,5
G AnfangsmeBlange 50,0 £ 05
W Probenbreite 125+ 0,10
t Probendicke Materialdicke
R Anschluiradius, min. 12,5
L Gesamtlange, min. 200
A Versuchslange, min. 57
B Kopfhdhe, min. 50
C Kopfbreite, ca. 20
Bild 1: Standard-Zugprobe (Flachprobe)
r A j
- =
J .1 1. .L :.@
<>.
G a
MaBe in Millimeter
Standardprobe Kleine proportionale Zugprobe
Nenndurchmesser 10 8 6 4
G AnfangsmeBlange 50,0+ 05 40,0+0,5 30,0+05 20,005
D Probendurchmesser 10,0 £ 0,10 8,0+0,10 6,0+0,10 40+ 0,05
R AnschluBradius, min. 9 8 6 4
A Versuchslange, min. 60 48 36 24
Bild 2: Standard-Zugprobe
(Rundprobe mit 10 mm o und AnfangsmeBlédnge 50 mm)
sowie Beispiele von kleinen proportionalen Rundproben
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Tabelle 2: Aluminium EN AW-1080A [Al 99,8(A)]

; R R Bruchdehnung
Nenndicke m po2 % Biegeradius') .
Zustand mm MPa MPa min Harte
: HBS')
Uber bis min. max. min. max. As0 mm A 180° 90°
F) =25 25,0 60 — — — —_ — — — —
O/H111 0,2 05 60 90 15 — 26 — 0t 0t 18
0,5 15 60 90 15 — 28 — 0 t 0 t 18
15 3,0 60 90 15 — 31 — 0 t 0 t 18
3,0 6,0 60 90 15 — 35 — 05¢ 05t 18
6,0 12,5 60 90 15 —_ 35 — 05t 05t 18
H112 > 6,0 125 70 — — — 20 — — — —
12,5 25,0 70 — — — — 20 — — —
H12 0,2 05 80 120 55 — 5 - 05¢ 0 ¢ 26
0,5 15 80 120 55 — 6 — 05t 0 t 26
15 3,0 80 120 55 — 7 — 05¢ 05t 26
3,0 6,0 80 120 55 — 9 —_ — 10¢ 26
6,0 125 80 120 55 — 12 — — 20t 26
H14 0,2 0,5 100 140 70 — 4 — 05t 0 t 32
0,5 15 100 140 70 — 4 — 051t 051t 32
15 3,0 100 140 70 — 5 — 10t 10¢ 32
3,0 6,0 100 140 70 — 6 — — 151t 32
6,0 125 100 140 70 — 7 — — 25t 32
H16 0,2 0,5 110 150 90 — 2 — 10t 05t 36
05 15 110 150 90 — 2 — 10t 10¢ 36
15 4,0 110 150 20 — 3 —_— 10¢ 10¢ 36
H18 0,2 0,5 125 — 105 — 2 — — 10t 40
05 15 125 — 105 — 2 — — 20t 40
1,5 3,0 125 — 105 — 2 — — 25t 40
H22 0,2 05 80 120 50 — 8 — 05¢ 0 t 26
05 1,5 80 120 50 — 9 — 05t 0 t 26
15 3,0 80 120 50 — 11 — 05t 05t 26
3,0 6,0 80 120 50 — 13 — — 10 ¢ 26
6,0 125 80 120 50 — 15 — — 20t 26
H24 0,2 0,5 100 140 60 — 5 — 05t 0 t 31
0,5 1,5 100 140 60 — 6 — 05¢ 05¢ 31
15 3,0 100 140 60 — 7 — 10t 10t 31
3,0 6,0 100 140 60 — 9 — — 15t 31
6,0 12,5 100 140 60 — 11 — —_ 25t 31
H26 0,2 0,5 110 150 80 — 3 — — 05t 35
0,5 15 110 150 80 — 3 — — 10t 35
1,5 4,0 110 150 80 — 4 — — 10¢ 35
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Tabelle 3: Aluminium EN AW-1070A [Al 99,7]

; R R Bruchdehnung
Nenndicke m p0.2 % Biegeradius') .
Zustand mm MPa MPa : Harte
min. HBS1)
uber bis min. max. min. max. Asg mm A 180° 90°
F') > 25 25,0 60 — — — — — — — —
O/H111 0,2 05 60 90 15 — 23 — 0 t 0t 18
05 15 60 0 15 — 25 — 0t 0 t 18
15 3,0 60 90 15 — 29 — 0 t 0t 18
3,0 6,0 60 90 15 — 32 — 05t 05¢ 18
6,0 125 60 20 15 — 35 — 051t 05¢ 18
H112 > 6,0 125 70 — 20 — 20 - — — —
125 25,0 70 — — — — 20 o —_ —
H12 0,2 05 80 120 55 — 5 — 05t 0 t 26
0,5 15 80 120 55 — 6 — 051t 0 t 26
15 3,0 80 120 55 — 7 — 05t 05t 26
3,0 6,0 80 120 55 — 9 — — 10¢ 26
6,0 12,5 80 120 55 — 12 — — 20t 26
H14 0,2 05 100 140 70 — 4 — 05t 0 t 32
05 1,5 100 140 70 — 4 — 051t 05¢ 32
1,5 3,0 100 140 70 — 5 — 10t 10t 32
3,0 6,0 100 140 70 — 6 — — 15¢ 32
6,0 125 100 140 70 — 7 - — 25t 32
H16 0,2 0,5 110 150 90 — 2 — 10t 05¢ 36
0,5 15 110 150 20 — 2 - 10¢ 10t 36
15 4,0 110 150 90 — 3 — 10t 10¢ 36
H18 0,2 05 125 — 105 — 2 — — 10¢ 40
0,5 15 125 — 105 — 2 — — 20t 40
15 3,0 125 — 105 — 2 —_ — 25t 40
H22 0,2 05 80 120 50 — 7 — 05t 0 t 26
0,5 15 80 120 50 —_ 8 — 05t 0 t 26
1,5 3,0 80 120 50 — 10 —_ 05t 05t 26
3,0 6,0 80 120 50 — 12 — —_ 10¢ 26
6,0 12,5 80 120 50 — 15 — — 20t 26
H24 0,2 0,5 100 140 60 — 5 — 05t 0t 31
05 15 100 140 60 — 6 — 05¢ 05t 31
1,5 3,0 100 140 60 — 7 — 10¢ 10¢ 31
3,0 6,0 100 140 60 — 9 — —_ 15¢ 31
6,0 125 100 140 60 — 11 — — 251 31
H26 0,2 0,5 110 150 80 — 3 — -— 05t 35
0,5 15 110 150 80 — 3 —_ — 10¢ 35
15 4,0 110 150 80 — 4 — —_ 10t 35
Y Nur zur Information
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Tabelle 4: Aluminium EN AW-1050A [Al 99,5]

i R R Bruchdehnung
Nenndicke m p0.2 % Biegeradius') )
Zustand mm MPa MPa min Harte
: HBS')
liber bis min. max. min, max. Aso mm A 180° 90°
F') >25 | 1500 65 - — - — - - — —
O/H111 0,2 0,5 65 95 20 — 20 — 0 ¢ 0 t 20
05 1,5 65 95 20 — 22 — 0 t 0 t 20
15 3,0 65 95 20 — 26 — 0t 0 t 20
3,0 6,0 65 95 20 — 29 —_— 05t 05t 20
6,0 125 65 95 20 — 35 — 10¢ 10¢ 20
125 50,0 65 95 20 — — 32 — — 20
H112 = 6,0 125 75 — 30 — 20 — — — 23
125 80,0 70 — 25 — — 20 — — 22
H12 0,2 05 85 125 65 — 2 — 05t 0 ¢ 28
0,5 1,5 85 125 65 — 4 — 05t 0 t 28
15 3,0 85 125 65 — 5 — 05t 05t 28
3,0 6,0 85 125 65 — 7 — 1,0¢ 10t 28
6,0 125 85 125 65 — 9 — — 20t 28
12,5 40,0 85 125 65 —_ —_ 9 — — 28
H14 02 0,5 105 145 85 — 2 — 10¢ 0 t 34
0,5 15 105 145 85 — 3 — 10t 05¢ 34
15 3,0 105 145 85 — 4 — 1,0¢ 10t 34
3,0 6,0 105 145 85 — 5 — —_ 151 34
6,0 125 105 145 85 — 6 — — 25t 34
125 25,0 105 145 85 — — 6 — — 34
Hi6 0,2 0,5 120 160 100 — 1 — — 05¢ 39
0,5 1,5 120 160 100 — 2 — — 10t 39
15 4.0 120 160 100 — 3 — — 15¢ 39
Hi8 0,2 0,5 140 — 120 — 1 — — 10t 42
0,5 1,5 140 — 120 — 2 — — 20t 42
15 3,0 140 — 120 — 2 — — 30t 42
H19 02 0,5 150 — 130 - 1 — — —_ 45
0,5 15 150 — 130 — 1 — — — 45
15 3,0 150 — 130 — 1 — — — 45
H22 0,2 0,5 85 125 55 — 4 — 05t 0 t 27
0,5 1,5 85 125 55 — 5 -— 05¢ 0t 27
15 3,0 85 125 55 — 6 — 05t 05¢ 27
3,0 6,0 85 125 55 — 11 — 10t 10t 27
6,0 12,5 85 125 55 — 12 — — 20t 27
H24 0,2 05 105 145 75 — 3 — 10t 0t 33
0,5 1,5 105 145 75 — 4 — 101t 05t 33
15 3,0 105 145 75 — 5 — 10¢ 10¢ 33
3,0 6,0 105 145 75 — 8 — 15t 15t 33
6,0 12,5 105 145 75 — 8 - — 25t 33
H26 0,2 0,5 120 160 90 — 2 — — 05t 38
0,5 15 120 160 90 — 3 - — 10t 38
15 4,0 120 160 90 — 4 — — 151 38
H28 0,2 0,5 140 — 110 — 2 — — 10¢ 41
0,5 15 140 — 110 — 2 — — 20t 41
15 3,0 140 — 110 — 3 — — 30t 41
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Tabelle 5: Aluminium EN AW-1200 [Al 99,0}

Full document details: DIN EN 485-2:1995-03

i R R Bruchdehnung
Nenndicke m P02 % Biegeradius') B}
Zustand mm MPa MPa min Harte
: HBS")
Uber bis min. max. min. max. Aso mm A 180° 90°
F) > 25 150,0 75 — — — — —_ — — —
O/H111 0,2 05 75 105 25 —_ 19 — 0 t 0 t 23
0,5 1,5 75 105 25 — 21 — 0 ¢ 0 t 23
1,5 3,0 75 105 25 — 24 — 0 ¢ 0 t 23
3,0 6,0 75 105 25 — 28 — 051 05t 23
6,0 125 75 105 25 — 33 — 10t 101 23
125 50,0 75 105 25 — — 30 — — 23
H112 > 6,0 125 85 —_ 35 — 16 — — — 26
125 80,0 80 — 30 — — 16 — — 24
H12 0,2 0,5 95 135 75 — 2 — 05t 0 t 31
0,5 15 95 135 75 — 4 — 05¢ 0 t 31
15 3,0 95 135 75 — 5 — 05t 05t 31
3,0 6,0 95 135 75 — 6 — 10¢ 10¢ 31
6,0 125 95 135 75 — 8 — — 201t 31
12,5 40,0 95 135 75 — — 8 — — 31
H14 0,2 0,5 115 155 95 — 2 — 10¢ 0 t 37
0,5 15 115 155 95 — 3 — 10t 05t 37
1,5 3,0 115 155 95 — 4 — 101t 10t 37
3,0 6,0 115 155 95 — 5 — 15¢ 151 37
6,0 125 115 155 90 — 6 — — 251 37
12,5 25,0 115 155 90 — — 6 —_ — 37
H16 0,2 05 130 170 115 — 1 — — 05t 42
0,5 1,5 130 170 115 — 2 — — 10t 42
1,5 4,0 130 170 115 — 3 — — 15t 42
H18 0,2 0,5 150 — 130 — 1 — — 10t 45
0,5 1,5 150 —_ 130 — 2 — — 20t 45
1,5 3,0 150 — 130 — 2 — — 30t 45
H19 0,2 0,5 160 — 140 — 1 — — — 48
0,5 15 160 — 140 — 1 — — — 48
15 3,0 160 — 140 — 1 — — — 48
H22 0,2 0,5 95 135 65 — 4 — 05t 0t 30
0,5 15 95 135 65 — 5 — 05t 0 t 30
1,5 3,0 95 135 65 — 6 — 05t 05t 30
3,0 6,0 95 135 65 — 10 — 10t 101 30
6,0 125 95 135 65 — 10 — —_ 20t 30
H24 0,2 0,5 115 155 90 — 3 — 10t 0 t 37
0,5 15 115 155 90 — 4 — 10t 05t 37
15 3,0 115 155 90 — 5 — 10t 10t 37
3,0 6,0 115 155 90 — 7 — — 151 37
6,0 12,5 115 155 85 — 9 — — 25t 36
H26 0,2 0,5 130 170 105 — 2 — — 05t 41
0,5 1,5 130 170 105 — 3 — —_ 1,0t 44
1,5 4,0 130 170 105 — 4 — — 15t 41
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