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EUROPÄISCHE NORM 

EUROPEAN STANDARD 

NORME EUROPÉENNE 

 

 EN 485-2:2016+A1 
  

 
 Oktober 2018 

ICS 77.150.10 Ersatz für EN 485-2:2016         

Deutsche Fassung 

 Aluminium und Aluminiumlegierungen — 
Bänder, Bleche und Platten — 

Teil 2: Mechanische Eigenschaften 

 

Aluminium and aluminium alloys — 
Sheet, strip and plate — 

Part 2: Mechanical properties 

 Aluminium et alliages d’aluminium — 
Tôles, bandes et tôles épaisses — 

Partie 2: Caractéristiques mécaniques 

Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 12. Juni 2016 angenommen und schließt Änderung 1 ein, die am 25. Juli 2018 vom 
CEN angenommen wurde.  
 
Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter 
denen dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand 
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhältlich. 
 
Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen 
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem 
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen. 
 
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, der ehemaligen 
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, 
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, der Schweiz, 
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Türkei, Ungarn, dem Vereinigten Königreich und 
Zypern. 
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Dieses Dokument (EN 485-2:2016+A1:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 „Aluminium 
und Aluminiumlegierungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2019, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis April 2019 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument enthält die Änderung A1, die von CEN am 25. Juli 2018 angenommen wurde. 

Dieses Dokument ersetzt !EN 485-2:2016". 

Anfang und Ende der durch die Änderung eingefügten oder geänderten Texte sind jeweils durch Änderungs-
marken !" angegeben. 

CEN/TC 132 bekräftigt seine Vorgehensweise, dass in dem Fall, wenn ein Patentinhaber sich weigert, für 
genormte Standarderzeugnisse Lizenzen unter einer angemessenen und nicht diskriminierenden Bedingung 
zu erteilen, dieses Erzeugnis aus dem entsprechenden Dokument entfernt werden sollte. 

Einzelheiten zu jeglichen Patentrechten, die während der Erarbeitung dieses Dokumentes festgestellt 
werden, finden Eingang in die von CEN geführte Liste von eingegangenen Patent-Deklarationen (siehe 
http://www.cencenelec.eu/ipr/Patents/PatentDeclaration/Pages/default.aspx). 

! " 

EN 485 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel „
“: 

— 

— 

— 

— 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, 
Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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a a

Rm Rp0,2 min. 

mm MPa MPa % HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90° 

Fa  2,5 150,0 60         

O 0,2 0,5 65 95 20  20  0 t 0 t 20 

 0,5 1,5 65 95 20  22  0 t 0 t 20 

 1,5 3,0 65 95 20  26  0 t 0 t 20 

 3,0 6,0 65 95 20  29  0,5 t 0,5 t 20 

 6,0 12,5 65 95 20  35  1,0 t 1,0 t 20 

 12,5 80,0 65 95 20   32   20 

H111 0,2 0,5 65 95 20  20  0 t 0 t 20 

 0,5 1,5 65 95 20  22  0 t 0 t 20 

 1,5 3,0 65 95 20  26  0 t 0 t 20 

 3,0 6,0 65 95 20  29  0,5 t 0,5 t 20 

 6,0 12,5 65 95 20  35  1,0 t 1,0 t 20 

 12,5 80,0 65 95 20   32   20 

H112  6,0 12,5 75  30  20    23 

 12,5 80,0 70  25   20   22 

H12 0,2 0,5 85 125 65  2  0,5 t 0 t 28 

 0,5 1,5 85 125 65  4  0,5 t 0 t 28 

 1,5 3,0 85 125 65  5  0,5 t 0,5 t 28 

 3,0 6,0 85 125 65  7  1,0 t 1,0 t 28 

 6,0 12,5 85 125 65  9   2,0 t 28 

 12,5 40,0 85 125 65   9   28 

H14 0,2 0,5 105 145 85  2  1,0 t 0 t 34 

 0,5 1,5 105 145 85  2  1,0 t 0,5 t 34 

 1,5 3,0 105 145 85  4  1,0 t 1,0 t 34 

 3,0 6,0 105 145 85  5   1,5 t 34 

 6,0 12,5 105 145 85  6   2,5 t 34 

 12,5 25,0 105 145 85   6   34 

H16 0,2 0,5 120 160 100  1   0,5 t 39 

 0,5 1,5 120 160 100  2   1,0 t 39 

 1,5 4,0 120 160 100  3   1,5 t 39 

H18 0,2 0,5 135  120  1   1,0 t 42 

 0,5 1,5 140  120  2   2,0 t 42 

 1,5 3,0 140  120  2   3,0 t 42 

H19 0,2 0,5 155  140  1    45 

 0,5 1,5 150  130  1    45 

 1,5 3,0 150  130  1    45 
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 (fortgesetzt) 

a a

Rm Rp0,2 min. 

mm MPa MPa % HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90° 

H22 0,2 0,5 85 125 55  4  0,5 t 0 t 27 

 0,5 1,5 85 125 55  5  0,5 t 0 t 27 

 1,5 3,0 85 125 55  6  0,5 t 0,5 t 27 

 3,0 6,0 85 125 55  11  1,0 t 1,0 t 27 

 6,0 12,5 85 125 55  12   2,0 t 27 

H24 0,2 0,5 105 145 75  3  1,0 t 0 t 33 

 0,5 1,5 105 145 75  4  1,0 t 0,5 t 33 

 1,5 3,0 105 145 75  5  1,0 t 1,0 t 33 

 3,0 6,0 105 145 75  8  1,5 t 1,5 t 33 

 6,0 12,5 105 145 75  8   2,5 t 33 

H26 0,2 0,5 120 160 90  2   0,5 t 38 

 0,5 1,5 120 160 90  3   1,0 t 38 

 1,5 4,0 120 160 90  4   1,5 t 38 

H28 0,2 0,5 140  110  2   1,0 t 41 

 0,5 1,5 140  110  2   2,0 t 41 

 1,5 3,0 140  110  3   3,0 t 41 

a Nur zur Information. 
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a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90° 

Fa  2,5 25,0 60         

O 0,2 0,5 60 90 15  23  0 t 0 t 18 

 0,5 1,5 60 90 15  25  0 t 0 t 18 

 1,5 3,0 60 90 15  29  0 t 0 t 18 

 3,0 6,0 60 90 15  32  0,5 t 0,5 t 18 

 6,0 12,5 60 90 15  35  0,5 t 0,5 t 18 

 12,5 25,0 60 90 15   32   18 

H111 0,2 0,5 60 90 15  23  0 t 0 t 18 

 0,5 1,5 60 90 15  25  0 t 0 t 18 

 1,5 3,0 60 90 15  29  0 t 0 t 18 

 3,0 6,0 60 90 15  32  0,5 t 0,5 t 18 

 6,0 12,5 60 90 15  35  0,5 t 0,5 t 18 

 12,5 25,0 60 90 15   32   18 

H112  6,0 12,5 70  20  20     

 12,5 25,0 70     20    

H12 0,2 0,5 80 120 55  5  0,5 t 0 t 26 

 0,5 1,5 80 120 55  6  0,5 t 0 t 26 

 1,5 3,0 80 120 55  7  0,5 t 0,5 t 26 

 3,0 6,0 80 120 55  9   1,0 t 26 

 6,0 12,5 80 120 55  12   2,0 t 26 

H14 0,2 0,5 100 140 70  4  0,5 t 0 t 32 

 0,5 1,5 100 140 70  4  0,5 t 0,5 t 32 

 1,5 3,0 100 140 70  5  1,0 t 1,0 t 32 

 3,0 6,0 100 140 70  6   1,5 t 32 

 6,0 12,5 100 140 70  7   2,5 t 32 

H16 0,2 0,5 110 150 90  2  1,0 t 0,5 t 36 

 0,5 1,5 110 150 90  2  1,0 t 1,0 t 36 

 1,5 4,0 110 150 90  3  1,0 t 1,0 t 36 

H18 0,2 0,5 125  105  2   1,0 t 40 

 0,5 1,5 125  105  2   2,0 t 40 

 1,5 3,0 125  105  2   2,5 t 40 

H22 0,2 0,5 80 120 50  7  0,5 t 0 t 26 

 0,5 1,5 80 120 50  8  0,5 t 0 t 26 

 1,5 3,0 80 120 50  10  0,5 t 0,5 t 26 

 3,0 6,0 80 120 50  12   1,0 t 26 

 6,0 12,5 80 120 50  15   2,0 t 26 
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 (fortgesetzt) 

a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90° 

H24 0,2 0,5 100 140 60  5  0,5 t 0 t 31 

 0,5 1,5 100 140 60  6  0,5 t 0,5 t 31 

 1,5 3,0 100 140 60  7  1,0 t 1,0 t 31 

 3,0 6,0 100 140 60  9   1,5 t 31 

 6,0 12,5 100 140 60  11   2,5 t 31 

H26 0,2 0,5 110 150 80  3   0,5 t 35 

 0,5 1,5 110 150 80  3   1,0 t 35 

 1,5 4,0 110 150 80  4   1,0 t 35 

a Nur zur Information. 
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a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa % HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90° 

Fa  2,5 25,0 60         

O 0,2 0,5 60 90 15  26  0 t 0 t 18 

 0,5 1,5 60 90 15  28  0 t 0 t 18 

 1,5 3,0 60 90 15  31  0 t 0 t 18 

 3,0 6,0 60 90 15  35  0,5 t 0,5 t 18 

 6,0 12,5 60 90 15  35  0,5 t 0,5 t 18 

H111 0,2 0,5 60 90 15  26  0 t 0 t 18 

 0,5 1,5 60 90 15  28  0 t 0 t 18 

 1,5 3,0 60 90 15  31  0 t 0 t 18 

 3,0 6,0 60 90 15  35  0,5 t 0,5 t 18 

 6,0 12,5 60 90 15  35  0,5 t 0,5 t 18 

H112  6,0 12,5 70    20     

 12,5 25,0 70     20    

H12 0,2 0,5 80 120 55  5  0,5 t 0 t 26 

 0,5 1,5 80 120 55  6  0,5 t 0 t 26 

 1,5 3,0 80 120 55  7  0,5 t 0,5 t 26 

 3,0 6,0 80 120 55  9   1,0 t 26 

 6,0 12,5 80 120 55  12   2,0 t 26 

H14 0,2 0,5 100 140 70  4  0,5 t 0 t 32 

 0,5 1,5 100 140 70  4  0,5 t 0,5 t 32 

 1,5 3,0 100 140 70  5  1,0 t 1,0 t 32 

 3,0 6,0 100 140 70  6   1,5 t 32 

 6,0 12,5 100 140 70  7   2,5 t 32 

H16 0,2 0,5 110 150 90  2  1,0 t 0,5 t 36 

 0,5 1,5 110 150 90  2  1,0 t 1,0 t 36 

 1,5 4,0 110 150 90  3  1,0 t 1,0 t 36 

H18 0,2 0,5 125  105  2   1,0 t 40 

 0,5 1,5 125  105  2   2,0 t 40 

 1,5 3,0 125  105  2   2,5 t 40 

H22 0,2 0,5 80 120 50  8  0,5 t 0 t 26 

 0,5 1,5 80 120 50  9  0,5 t 0 t 26 

 1,5 3,0 80 120 50  11  0,5 t 0,5 t 26 

 3,0 6,0 80 120 50  13   1,0 t 26 

 6,0 12,5 80 120 50  15   2,0 t 26 
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 (fortgesetzt) 

a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa % HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90° 

H24 0,2 0,5 100 140 60  5  0,5 t 0 t 31 

 0,5 1,5 100 140 60  6  0,5 t 0,5 t 31 

 1,5 3,0 100 140 60  7  1,0 t 1,0 t 31 

 3,0 6,0 100 140 60  9   1,5 t 31 

 6,0 12,5 100 140 60  11   2,5 t 31 

H26 0,2 0,5 110 150 80  3   0,5 t 35 

 0,5 1,5 110 150 80  3   1,0 t 35 

 1,5 4,0 110 150 80  4   1,0 t 35 

a Nur zur Information. 

 

Full document details: DIN EN 485-2:2018-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-485-2-2018-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-485-2-2018-12


a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90° 

Fa  2,5 150,0 75         

O 0,2 0,5 75 105 25  19  0 t 0 t 23 

 0,5 1,5 75 105 25  21  0 t 0 t 23 

 1,5 3,0 75 105 25  24  0 t 0 t 23 

 3,0 6,0 75 105 25  28  0,5 t 0,5 t 23 

 6,0 12,5 75 105 25  33  1,0 t 1,0 t 23 

 12,5 80,0 75 105 25   30   23 

H111 0,2 0,5 75 105 25  19  0 t 0 t 23 

 0,5 1,5 75 105 25  21  0 t 0 t 23 

 1,5 3,0 75 105 25  24  0 t 0 t 23 

 3,0 6,0 75 105 25  28  0,5 t 0,5 t 23 

 6,0 12,5 75 105 25  33  1,0 t 1,0 t 23 

 12,5 80,0 75 105 25   30   23 

H112  6,0 12,5 85  35  16    26 

 12,5 80,0 80  30   16   24 

H12 0,2 0,5 95 135 75  2  0,5 t 0 t 31 

 0,5 1,5 95 135 75  4  0,5 t 0 t 31 

 1,5 3,0 95 135 75  5  0,5 t 0,5 t 31 

 3,0 6,0 95 135 75  6  1,0 t 1,0 t 31 

 6,0 12,5 95 135 75  8   2,0 t 31 

 12,5 40,0 95 135 75   8   31 

H14 0,2 0,5 105 155 95  1  1,0 t 0 t 37 

 0,5 1,5 115 155 95  3  1,0 t 0,5 t 37 

 1,5 3,0 115 155 95  4  1,0 t 1,0 t 37 

 3,0 6,0 115 155 95  5  1,5 t 1,5 t 37 

 6,0 12,5 115 155 90  6   2,5 t 37 

 12,5 25,0 115 155 90   6   37 

H16 0,2 0,5 120 170 110  1   0,5 t 42 

 0,5 1,5 130 170 115  2   1,0 t 42 

 1,5 4,0 130 170 115  3   1,5 t 42 

H18 0,2 0,5 150  130  1   1,0 t 45 

 0,5 1,5 150  130  2   2,0 t 45 

 1,5 3,0 150  130  2   3,0 t 45 
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 (fortgesetzt) 

a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90° 

H19 0,2 0,5 160  140  1    48 

 0,5 1,5 160  140  1    48 

 1,5 3,0 160  140  1    48 

H22 0,2 0,5 95 135 65  4  0,5 t 0 t 30 

 0,5 1,5 95 135 65  5  0,5 t 0 t 30 

 1,5 3,0 95 135 65  6  0,5 t 0,5 t 30 

 3,0 6,0 95 135 65  10  1,0 t 1,0 t 30 

 6,0 12,5 95 135 65  10   2,0 t 30 

H24 0,2 0,5 115 155 90  3  1,0 t 0 t 37 

 0,5 1,5 115 155 90  4  1,0 t 0,5 t 37 

 1,5 3,0 115 155 90  5  1,0 t 1,0 t 37 

 3,0 6,0 115 155 90  7   1,5 t 37 

 6,0 12,5 115 155 85  9   2,5 t 36 

H26 0,2 0,5 130 170 105  2   0,5 t 41 

 0,5 1,5 130 170 105  3   1,0 t 41 

 1,5 4,0 130 170 105  4   1,5 t 41 

a Nur zur Information. 
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a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

Fa 2,5 150,0 60         

O 0,2 0,5 65 95 20  20  0 t 0 t 20 

 0,5 1,5 65 95 20  22  0 t 0 t 20 

 1,5 3,0 65 95 20  26  0 t 0 t 20 

 3,0 6,0 65 95 20  29  0,5 t 0,5 t 20 

 6,0 12,5 65 95 20  35  1,0 t 1,0 t 20 

 12,5 80,0 65 95 20   32   20 

H111 0,2 0,5 65 95 20  20  0 t 0 t 20 

 0,5 1,5 65 95 20  22  0 t 0 t 20 

 1,5 3,0 65 95 20  26  0 t 0 t 20 

 3,0 6,0 65 95 20  29  0,5 t 0,5 t 20 

 6,0 12,5 65 95 20  35  1,0 t 1,0 t 20 

 12,5 80,0 65 95 20   32   20 

H112 0,2 0,5 75  30  20    23 

 0,5 1,5 75  30  20    23 

 1,5 3,0 75  30  20    23 

 3,0 6,0 75  30  20    23 

 6,0 12,5 75  30  20    23 

 12,5 80,0 75  30   20   23 

H12 0,2 0,5 85 125 65  2  0,5 t 0 t 28 

 0,5 1,5 85 125 65  4  0,5 t 0 t 28 

 1,5 3,0 85 125 65  5  0,5 t 0,5 t 28 

 3,0 6,0 85 125 65  7  1,0 t 1,0 t 28 

 6,0 12,5 85 125 65  9   2,0 t 28 

 12,5 40,0 85 125 65   9   28 

H14 0,2 0,5 105 145 85  2  1,0 t 0 t 34 

 0,5 1,5 105 145 85  2  1,0 t 0,5 t 34 

 1,5 3,0 105 145 85  4  1,0 t 1,0 t 34 

 3,0 6,0 105 145 85  5   1,5 t 34 

 6,0 12,5 105 145 85  6   2,5 t 34 

 12,5 25,0 105 145 85   6   34 
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 (fortgesetzt) 

a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

H16 0,2 0,5 120 160 100  1   0,5 t 39 

 0,5 1,5 120 160 100  2   1,0 t 39 

 1,5 4,0 120 160 100  3   1,5 t 39 

H18 0,2 0,5 140  120  1   1,0 t 42 

 0,5 1,5 140  120  2   2,0 t 42 

 1,5 3,0 140  120  2   3,0 t 42 

H19 0,2 0,5 150  130  1    45 

 0,5 1,5 150  130  1    45 

 1,5 3,0 150  130  1    45 

H22 0,2 0,5 85 125 55  4  0,5 t 0 t 27 

 0,5 1,5 85 125 55  5  0,5 t 0 t 27 

 1,5 3,0 85 125 55  6  0,5 t 0,5 t 27 

 3,0 6,0 85 125 55  11  1,0 t 1,0 t 27 

 6,0 12,5 85 125 55  12   2,0 t 27 

H24 0,2 0,5 105 145 75  3  1,0 t 0 t 33 

 0,5 1,5 105 145 75  4  1,0 t 0,5 t 33 

 1,5 3,0 105 145 75  5  1,0 t 1,0  t 33 

 3,0 6,0 105 145 75  8  1,5 t 1,5 t 33 

 6,0 12,5 105 145 75  8   2,5 t 33 

H26 0,2 0,5 120 160 90  2   0,5 t 38 

 0,5 1,5 120 160 90  3   1,0 t 38 

 1,5 4,0 120 160 90  4   1,5 t 38 

H28 0,2 0,5 140  110  2   1,0 t 41 

 0,5 1,5 140  110  2   2,0 t 41 

 1,5 3,0 140  110  3   3,0 t 41 

a Nur zur Information. 
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a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

O  0,4 1,5  220  140 12  0,5 t 0 t 55 

 1,5 3,0  220  140 13  1,0 t 1,0 t 55 

 3,0 6,0  220  140 16   1,5 t 55 

 6,0 9,0  220  140 16   2,5 t 55 

 9,0 12,5  220  140 16   4,0 t 55 

 12,5 25,0  220    10   55 

T3  0,4 1,5 395  245  14    111 

 1,5 6,0 400  245  14    112 

T4  0,4 1,5 395  240  14  3,0 tb 3,0 tb 110 

 1,5 6,0 395  240  14  5,0 tb 5,0 tb 110 

 6,0 12,5 400  250  14   8,0 tb 112 

 12,5 40,0 400  250   10   112 

 40,0 100,0 395  250   7   111 

T451  0,4 1,5 395  240  14  3,0 tb 3,0 tb 110 

 1,5 6,0 395  240  14  5,0 tb 5,0 tb 110 

 6,0 12,5 400  250  14   8,0 tb 112 

 12,5 40,0 400  250   10   112 

 40,0 100,0 395  250   7   111 

T42  0,4 6,0 395  230  14    110 

 6,0 12,5 400  235  14    111 

 12,5 25,0 400  235   12   111 

T6  0,4 1,5 440  390  6   5,0 tb 133 

 1,5 6,0 440  390  7   7,0 tb 133 

 6,0 12,5 450  395  7   10 tb 135 

 12,5 40,0 460  400   6   138 

 40,0 60,0 450  390   5   135 

 60,0 80,0 435  380   4   131 

 80,0 100,0 420  360   4   126 

 100,0 125,0 410  350   4   123 

 125,0 160,0 390  340   2    
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 (fortgesetzt) 

a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

T651  0,4 1,5 440  390  6   5,0 tb 133 

 1,5 6,0 440  390  7   7,0 tb 133 

 6,0 12,5 450  395  7   10 tb 135 

 12,5 40,0 460  400   6   138 

 40,0 60,0 450  390   5   135 

 60,0 80,0 435  380   4   131 

 80,0 100,0 420  360   4   126 

 100,0 125,0 410  350   4   123 

 125,0 160,0 390  340   2    

T62  0,4 12,5 440  390  7    133 

 12,5 25,0 450  395   6   135 

Wann immer ein neuer Einsatz für diese Legierung beabsichtigt wird und falls dabei bestimmte Eigenschaften, wie 
z. B. Korrosionsbeständigkeit, Zähigkeit und Ermüdungsfestigkeit, gefordert werden, wird dem Anwender 
nachdrücklich empfohlen, mit dem Hersteller zwecks sorgfältiger Auswahl des Werkstoffs Rücksprache zu nehmen. 

a Nur zur Information. 

b Beträchtlich geringere Biegeradien können sofort nach dem Abschrecken erzielt werden. 
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a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

O  0,2 0,5  235  110    1,0 t 55 

 0,5 1,5  235  110 14   2,0 t 55 

 1,5 3,0  235  110 16   2,0 t 55 

 3,0 6,0  235  110 16   2,0 t 55 

T4  0,2 0,5 400  225     3,0 tb 110 

 0,5 1,5 400  225  13   3,0 tb 110 

 1,5 6,0 400  225  14   5,0 tb 110 

 6,0 12,5 400  250  14     

 12,5 25,0 400  250   12    

 25,0 40,0 400  250   10    

 40,0 80,0 395  250   7    

T451  0,2 0,5 400  225     3,0 tb 110 

 0,5 1,5 400  225  13   3,0 tb 110 

 1,5 6,0 400  225  14   5,0 tb 110 

 6,0 12,5 400  250  14     

 12,5 25,0 400  250   12    

 25,0 40,0 400  250   10    

 40,0 80,0 395  250   7    

T6  0,2 0,5 440  380     5,0 tb 150 

 0,5 1,5 440  380  6   5,0 tb 150 

 1,5 3,0 440  380  7   6,0 tb 150 

 3,0 6,0 440  380  8   6,0 tb 150 

 6,0 12,5 460  410  8     

 12,5 25,0 460  410   6    

 25,0 40,0 450  400   5    

 40,0 60,0 430  390   5    

 60,0 90,0 430  390   4    

 90,0 115,0 420  370   4    

 115,0 140,0 410  350   4    

 

Full document details: DIN EN 485-2:2018-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-485-2-2018-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-485-2-2018-12


 (fortgesetzt) 

a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

T651  0,2 0,5 440  380     5,0 tb 150 

 0,5 1,5 440  380  6   5,0 tb 150 

 1,5 3,0 440  380  7   6,0 tb 150 

 3,0 6,0 440  380  8   6,0 tb 150 

 6,0 12,5 460  410  8     

 12,5 25,0 460  410   6    

 25,0 40,0 450  400   5    

 40,0 60,0 430  390   5    

 60,0 90,0 430  390   4    

 90,0 115,0 420  370   4    

 115,0 140,0 410  350   4    

Wann immer ein neuer Einsatz für diese Legierung beabsichtigt wird und falls dabei bestimmte Eigenschaften, wie 
z. B. Korrosionsbeständigkeit, Zähigkeit und Ermüdungsfestigkeit, gefordert werden, wird dem Anwender 
nachdrücklich empfohlen, mit dem Hersteller zwecks sorgfältiger Auswahl des Werkstoffs Rücksprache zu nehmen. 

a Nur zur Information. 

b Beträchtlich geringere Biegeradien können sofort nach dem Abschrecken erzielt werden. 
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a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

O  0,4 1,5  225  145 12  0,5 t 0 t 55 

 1,5 3,0  225  145 14  1,0 t 1,0 t 55 

 3,0 6,0  225  145 13   1,5 t 55 

 6,0 9,0  225  145 13   2,5 t 55 

 9,0 12,5  225  145 13   4,0 t 55 

 12,5 25,0  225  145  12   55 

T4  0,4 1,5 390  245  14  3,0 tb 3,0 tb 110 

 1,5 6,0 390  245  15  5,0 tb 5,0 tb 110 

 6,0 12,5 390  260  13   8,0 tb 111 

 12,5 40,0 390  250   12   110 

 40,0 60,0 385  245   12   108 

 60,0 80,0 370  240   7    

 80,0 120,0 360  240   6   105 

 120,0 150,0 350  240   4   101 

 150,0 180,0 330  220   2    

 180,0 200,0 300  200   2    

T451  0,4 1,5 390  245  14  3,0 tb 3,0 tb 110 

 1,5 6,0 390  245  15  5,0 tb 5,0 tb 110 

 6,0 12,5 390  260  13   8,0 tb 111 

 12,5 40,0 390  250   12   110 

 40,0 60,0 385  245   12   108 

 60,0 80,0 370  240   7    

 80,0 120,0 360  240   6   105 

 120,0 150,0 350  240   4   101 

 150,0 180,0 330  220   2    

 180,0 200,0 300  200   2    

T452 150,0 180,0 330  220   2    

 180,0 200,0 300  200   2    

T42  0,4 3,0 390  235  14    109 

 3,0 12,5 390  235  15    109 

 12,5 25,0 390  235   12   109 

Wann immer ein neuer Einsatz für diese Legierung beabsichtigt wird und falls dabei bestimmte Eigenschaften, wie 
z. B. Korrosionsbeständigkeit, Zähigkeit und Ermüdungsfestigkeit, gefordert werden, wird dem Anwender 
nachdrücklich empfohlen, mit dem Hersteller zwecks sorgfältiger Auswahl des Werkstoffs Rücksprache zu nehmen. 

a Nur zur Information. 
b Beträchtlich geringere Biegeradien können sofort nach dem Abschrecken erzielt werden. 
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a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

O  0,4 1,5  220  140 12  0,5 t 0 t 55 

 1,5 3,0  220  140 13  2,0 t 1,0 t 55 

 3,0 6,0  220  140 13  3,0 t 1,5 t 55 

 6,0 9,0  220  140 13   2,5 t 55 

 9,0 12,5  220  140 13   4,0 t 55 

 12,5 25,0  220    11   55 

T4  0,4 1,5 425  275  12  4,0 t  120 

 1,5 6,0 425  275  14  5,0 t  120 

T3  0,4 1,5 435  290  12  4,0 tb 4,0 tb 123 

 1,5 3,0 435  290  14  4,0 tb 4,0 tb 123 

 3,0 6,0 440  290  14  5,0 tb 5,0 tb 124 

 6,0 12,5 440  290  13   8,0 tb 124 

 12,5 40,0 430  290   11   122 

 40,0 80,0 420  290   8   120 

 80,0 100,0 400  285   7   115 

 100,0 120,0 380  270   5   110 

 120,0 150,0 360  250   5   104 

T351  0,4 1,5 435  290  12  4,0 tb 4,0 tb 123 

 1,5 3,0 435  290  14  4,0 tb 4,0 tb 123 

 3,0 6,0 440  290  14  5,0 tb 5,0 tb 124 

 6,0 12,5 440  290  13   8,0 tb 124 

 12,5 40,0 430  290   11   122 

 40,0 80,0 420  290   8   120 

 80,0 100,0 400  285   7   115 

 100,0 120,0 380  270   5   110 

 120,0 150,0 360  250   5   104 

T42  0,4 6,0 425  260  15    119 

 6,0 12,5 425  260  12    119 

 12,5 25,0 420  260   8   118 

T8  0,4 1,5 460  400  5    138 

 1,5 6,0 460  400  6    138 

 6,0 12,5 460  400  5    138 

 12,5 25,0 455  400   4   137 

 25,0 40,0 455  395   4   136 
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 (fortgesetzt) 

 

a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

T851  0,4 1,5 460  400  5    138 

 1,5 6,0 460  400  6    138 

 6,0 12,5 460  400  5    138 

 12,5 25,0 455  400   4   137 

 25,0 40,0 455  395   4   136 

T62  0,4 12,5 440  345  5    129 

 12,5 25,0 435  345   4   128 

Wann immer ein neuer Einsatz für diese Legierung beabsichtigt wird und falls dabei bestimmte Eigenschaften, wie 
z. B. Korrosionsbeständigkeit, Zähigkeit und Ermüdungsfestigkeit, gefordert werden, wird dem Anwender 
nachdrücklich empfohlen, mit dem Hersteller zwecks sorgfältiger Auswahl des Werkstoffs Rücksprache zu nehmen. 

a Nur zur Information. 

b Beträchtlich geringere Biegeradien können sofort nach dem Abschrecken erzielt werden. 

 

 

a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

T851  6,0 12,5 420  375  5     

 12,5 40,0 420  375   5    

 40,0 80,0 410  370   5    

 80,0 100,0 405  365   4    

 100,0 140,0 395  360   4    

a Keine Daten verfügbar. 
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a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

Fa  2,5 80,0 95         

O 0,2 0,5 95 135 35  15  0 t 0 t 28 

 0,5 1,5 95 135 35  17  0 t 0 t 28 

 1,5 3,0 95 135 35  20  0 t 0 t 28 

 3,0 6,0 95 135 35  23  1,0 t 1,0 t 28 

 6,0 12,5 95 135 35  24   1,5 t 28 

 12,5 50,0 95 135 35   23   28 

H111 0,2 0,5 95 135 35  15  0 t 0 t 28 

 0,5 1,5 95 135 35  17  0 t 0 t 28 

 1,5 3,0 95 135 35  20  0 t 0 t 28 

 3,0 6,0 95 135 35  23  1,0 t 1,0 t 28 

 6,0 12,5 95 135 35  24   1,5 t 28 

 12,5 50,0 95 135 35   23   28 

H112  6,0 12,5 115  70  10    35 

 12,5 80,0 100  40   18   29 

H12 0,2 0,5 120 160 90  3  1,5 t 0 t 38 

 0,5 1,5 120 160 90  4  1,5 t 0,5 t 38 

 1,5 3,0 120 160 90  5  1,5 t 1,0 t 38 

 3,0 6,0 120 160 90  6   1,0 t 38 

 6,0 12,5 120 160 90  7   2,0 t 38 

 12,5 40,0 120 160 90   8   38 

H14 0,2 0,5 145 185 125  2  2,0 t 0,5 t 46 

 0,5 1,5 145 185 125  2  2,0 t 1,0 t 46 

 1,5 3,0 145 185 125  3  2,0 t 1,0 t 46 

 3,0 6,0 145 185 125  4   2,0 t 46 

 6,0 12,5 145 185 125  5   2,5 t 46 

 12,5 25,0 145 185 125   5   46 

H16 0,2 0,5 170 210 150  1  2,5 t 1,0 t 54 

 0,5 1,5 170 210 150  2  2,5 t 1,5 t 54 

 1,5 4,0 170 210 150  2  2,5 t 2,0 t 54 

H18 0,2 0,5 190  170  1   1,5 t 60 

 0,5 1,5 190  170  2   2,5 t 60 

 1,5 3,0 190  170  2   3,0 t 60 

H19 0,2 0,5 210  180  1    65 

 0,5 1,5 210  180  2    65 

 1,5 3,0 210  180  2    65 
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 (fortgesetzt) 

 

a a

 Rm Rp0,2 min.   

mm MPa MPa %  HBW 

über bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°  

H22 0,2 0,5 120 160 80  6  1,0 t 0 t 37 

 0,5 1,5 120 160 80  7  1,0 t 0,5 t 37 

 1,5 3,0 120 160 80  8  1,0 t 1,0 t 37 

 3,0 6,0 120 160 80  9   1,0 t 37 

 6,0 12,5 120 160 80  11   2,0 t 37 

H24 0,2 0,5 145 185 115  4  1,5 t 0,5 t 45 

 0,5 1,5 145 185 115  4  1,5 t 1,0 t 45 

 1,5 3,0 145 185 115  5  1,5 t 1,0 t 45 

 3,0 6,0 145 185 115  6   2,0 t 45 

 6,0 12,5 145 185 110  8   2,5 t 45 

H26 0,2 0,5 170 210 140  2  2,0 t 1,0 t 53 

 0,5 1,5 170 210 140  3  2,0 t 1,5 t 53 

 1,5 4,0 170 210 140  3  2,0 t 2,0 t 53 

H28 0,2 0,5 190  160  2   1,5 t 59 

 0,5 1,5 190  160  2   2,5 t 59 

 1,5 3,0 190  160  3   3,0 t 59 

a Nur zur Information. 
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