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SchweiBzusatze
Umhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen DIN
von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen

Einteilung Eﬁgg

Deutsche Fassung EN 499 : 1994

ICS 25.160.20 Ersatz fur
DIN 1913-1: 1984-06
Deskriptoren: LichtbogenhandschweiBBen, SchweiBzusatz, Stabelektrode,
SchweiBgut, Einteilung

Welding consumables — Covered electrodes for manual

metal arc welding of non alloy and fine grain steels — Classification;

German version EN 499 : 1994

Produits consommables pour le soudage — Electrodes enrobées pour le soudage
manuel a I'arc des aciers non alliés et des aciers a grain fin — Classification;
Version aliemande EN 499 : 1994

Die Européaische Norm EN 499 : 1994 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Mit dieser Norm werden die bisher in DIN 1913-1 enthaltenen Festlegungen zur Kennzeichnung der Eigenschaften von
Stabelektroden und des damit hergesteliten SchweiBgutes notwendigen Einzelheiten erfaBt. Die Stabelektroden
werden wie alle anderen Schweif3zusétze fiir das LichtbogenschweiBen nach einem einheitlichen Schema eingeteilt.
Dieses Bezeichnungsschema besteht aus Kennzeichen flr das SchweiBverfahren, die mechanischen Eigenschaften
des SchweiBgutes sowie den Umhiillungstyp. Es enthalt ferner Angaben Uber Ausbringung und Stromart sowie die
SchweiBpositionen, flir welche die jeweilige Stabelektrode geeignet ist.

Die bisher in DIN 1913-1 benutzZte Kennzahl fir die Zugfestigkeit wird durch eine Kennzahl fur die Mindeststreckgrenze
ersetzt. Jedem Streckgrenzenwert ist ein Festigkeitsbereich und eine Mindestdehnung zugeordnet. Entgegen der ali-
gemein Gblichen Gepflogenheit, fir den Streckgrenzenwert die obere Streckgrenze einzusetzen, hat sich die Mehrheit
der CEN-Mitglieder fur die untere Streckgrenze entschieden. Es bleibt abzuwarten, wie sich diese Entscheidung
bewahren wird.

Die Kerbschlagarbeit des SchweiBgutes wird nur noch mit einem Kennzeichen, und zwar flr eine Mindestkerbschlag-
arbeit von 47 J, angegeben. Die Kennziffer fiir 28 J entfallt also. Beibehalten wird das “offene System”, d. h,, das jewei-
lige Kennzeichen bezieht sich auf abgestufte Temperaturen von Raumtemperaturen bis -60 °C.

Mit dem Anwendungsbereich der Norm bis 500 N/mm? ergab sich die Notwendigkeit, wie in DIN 8529-1 ein Analysen-
kurzzeichen einzufiihren. Dieses Kurzzeichen erscheint, wenn das SchweiBgut auBer mit Mangan auch mit Nickel
und/oder Molybdén legiert ist.

Die Kurzzeichen fir den Umhiillungstyp entsprechen weitgehend denen, wie sie aus DIN 1913-1 bekannt sind. Die
geringfiigigen Anderungen vereinfachen die Typ-Kurzzeichen, was sich vor allem bei verschiedenen Kurzzeichen
durch das Entfallen der Klammern ausdriickt.

Die Kombination der Stabelektroden-Eigenschaften Ausbringung und Stromeignung sowie ihre Eignung fiir SchweiB-
positionen wird je durch eine Kennziffer ausgedriickt. Die Kennziffern ersetzen die in DIN 1913-1 benutzte Klassen-
Kennziffer.

Entsprechend dem Konzept, gleichlautende Normenfestlegungen in eigenen Normen zu erfassen, enthélt die Norm
keine Angaben Gber Prifung und technische Lieferbedingungen. Die hierfiir zutreffenden Normen sind in Abschnitt 2
angegeben.

Angaben (ber die bevorzugten Anwendungsbereiche der Stabelektroden durch Zuordnung der Stabelektroden zu ent-
sprechenden Stahisorten — wie sie in DIN 1913-1 als Hilfe enthalten waren — sind vorldufig noch nicht méglich, weil
einheitliche européische Stahlbezeichnungen noch nicht verfiigbar sind.

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Européischen und Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

prEN 759 siehe E DIN 8559-102

EN 22401 siehe DIN EN 22401

EN 26847 siehe DIN EN 26847

prEN 1597-1  siehe E DIN 32525-1

prEN 1597-3  siehe E DIN 32525-101

ISO 31-0 siehe DIN 1313

ISO 3690 siehe DIN 8572-1
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Anderungen
Gegenliber DIN 1913-1 : 1984-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Bei erhaltenem Konzept, die Stabelektroden durch sie kennzeichnende Eigenschafien einzuteilen, Inhalt dem
Stand der europaischen Normung angepaft.

b) Technische Lieferbedingungen entfielen, da sie durch eine gesonderte Europaische Norm (prEN 759) erfaBt werden.
Angaben zur Zuordnung von SchweiBgut und Stahlsorten sind nicht mehr aufgenommen.

Friihere Ausgaben

DIN 1913: 1934-03, 1937-11, 1942-06

DIN 1913-1: 1954-12, 1960-05, 1967-11, 1976-01, 1984-06
DIN 1913-2: 1954-12, 1960-05, 1968-12, 1976-05

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise in nationalen Zuséatzen

DIN 1313 Physikalische Gré8en und Gleichungen — Begriffe, Schreibweisen

DIN 8529-1 Stabelektroden fiir das VerbindungsschweiBen von hochfesten Feinkornbaustédhlen — Basisch-
umhiillte Stabelektroden — Einteilung, Bezeichnung, Technische Lieferbedingungen

E DIN 8559-102 Technische Lieferbedingungen flir Stahl-SchweiBzusatze — Art des Produktes, MaBe, GrenzabmaBe
und Kennzeichnung

DIN 8572-1 Bestimmung des diffusiblen Wasserstoffs im Schweigut — LichtbogenhandschweiBen

E DIN 32525-1 Prufung von Schweifizusatzen — Priifstiick zur Entnahme von SchweiBgutproben an Stahl, Nickel
und Nickellegierungen

E DIN 32525-101 SchweiBzusitze — Prifung zur Einteilung — Teil 3: Eignung flir SchweiBpositionen an Kehlnaht-
schweiBungen

DIN EN 22401 Umhlilite Stabelektroden — Bestimmung der Ausbringung, der Gesamtausbringung und des
Abschmelzkoeffizienten (ISO 2401 : 1982); Deutsche Fassung EN 22401 : 1994
DIN EN 26847 Umhiillte Stabelektroden fiir das LichtbogenhandschweiBen — Auftragung von Schweigut zur Be-

stimmung der chemischen Zusammensetzung (ISO 6847:1985); Deutsche Fassung EN 26847: 1994

Internationale Patentklassifikation

B 23 K 035/04
B 23 K035/22

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 499:1995-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-499-1995-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-499-1995-01

EUROPAISCHE NORM EN 499
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 1994

ICS 25.160.20

Deskriptoren:  MetallichtbogenschweiBen, SchweiBelekirode, Mantelelektrode, Unlegierter Stahl, Manganstahl, Legierter
Stahl, Einteilung, Symbol

Deutsche Fassung

SchweiBzusatze

Umhdilite Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen
von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen
Einteilung

Welding consumables — Covered elec- Produits consommables pour le sou-

trodes for manual metal arc welding of non  dage — Electrodes enrobées pour le sou-

alloy and fine grain steels — Classification  dage manuel & I’arc des aciers non alliés
et des aciers a grain fin — Classification

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1994-12-05 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographi-
schen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1994. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref.Nr. EN 499 :1994 D
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