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Aluminium and aluminium alioys —  Aluminium et alliages d’aluminium — Pro-
Wrought products — Temper designations  duits corroyés — Désignation des états
metallurgiques

Diese Européische Norm wurde von CEN am 1993-08-10 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaitlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassun-
gen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.
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Vorwort

Diese Europdische Norm wurde vom CEN/TC 132 ‘“Aluminium und Aluminium-

legierungen”, dessen Sekretariat die Association Frangaise de Normalisation (AFNOR)

innehat, in Zusammenarbeit mit AECMA (Association Européene des Constructeurs de

Material Aérospatial) Komitee C 5 “Metallische Werkstoffe” erarbeitet.

Im Rahmen seines Arbeitsprogrammes hat das Technische Komitee CEN/TC 132 die

CEN/TC 132/WG 7 “Bleche, Béander und Platten” mit der Ausarbeitung der folgenden

Norm beauftragt:

EN 515 Aluminium und Aluminiumlegierungen — Halbzeug — Bezeichnungen der
Werkstoffzustande

Das CEN/TC 132 ist am 19. und 20. Marz 1992 in Paris zusammengetreten und hat

beschlossen, den vorliegenden Text den CEN-Mitgliedern zur formellen Abstimmung vor-

zulegen.

Das Ergebnis der formellen Abstimmung war positiv.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten; entweder

durch Verdffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar

1994, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis Februar 1994

zurickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten,

diese Europaische Norm zu libernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,

ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,

Spanien und das Vereinigte Kénigreich.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt die Zustandsbezeichnun-
gen fir alle Halbzeugarten aus Aluminium und Alumi-
nium-Knetlegierungen sowie fir GieBdraht und Gieban-
der aus Aluminium und Aluminiumlegierungen fest.
ANMERKUNG: Einige von diesen Bezeichnungen
der Werkstoffzustande kénnen Gegenstand von
einem Patent oder Patentanwendungen sein und
ihre Auflistung in dieser Norm bedeutet aber kei-
nesfalls, daB dadurch eine Lizenziibertragung
unter diesem Patentrecht erfolgt.
Zusétzliche Zustandsbezeichnungen nach dieser Norm
kdnnen unter folgenden Voraussetzungen in CEN/TC 132
und AECMA/C 5 genormt werden:

— der Zustand wird von mehr als einem Verbraucher
verwendet bzw. steht zur Verwendung zur Verfligung;

— die Grenzwerte der mechanischen Eigenschaften
sind festgelegt;

— die Merkmale des Zustandes unterscheiden sich
deutlich von denjenigen aller anderen Zusténde,
deren Grundbehandlungen in gleicher Reihenfolge
ablaufen, und fiir die fiir dieselbe Legierung und das-
selbe Erzeugnis bereits Bezeichnungen vergeben
wurden;

— wenn folgende Punkte auch festgelegt sind, sofern
andere Merkmale als die mechanischen Eigenschaf-
ten als wesentlich angesehen werden:

— Prufverfahren und Grenzwerte dieser Eigen-
schaften, oder

— die spezifischen Verfahren zur Erzielung des
Zustands.

2 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden
Definitionen:

21 Kaltumformung

Plastische Umformung eines Metalls bei einer Temperatur
und Geschwindigkeit, die zu einer Kaltverfestigung flihren.

2.2 Kaltverfestigung

Verénderung eines Metaligefliges durch Kaltumformung,
die zu erhdhter Festigkeit und Harte flhrt, wobei die
Formbarkeit abnimmt.

23 Loésungsglithen

Bei dieser Warmebehandlung werden die Erzeugnisse
auf eine geeignete Temperatur erwdrmt und gentigend
lange auf dieser Temperatur gehalten, so daB die Ele-
mente im Mischkristall in Lésung gebracht werden und
beim anschlieBenden schnellen Abkiihlen (Abschrecken)
in Lésung bleiben.

24 Auslagern

Ausscheidung aus dem Uberséttigtem Mischkristall, das
zu einer Anderung der Eigenschaften einer Legierung
flhrt; dies erfolgt Ublicherweise langsam bei Raumtem-
peratur (Kaltaustagern) und schneller bei erhGhten Tem-
peraturen (Warmauslagern).

2.5 Weichgliihen

Waérmebehandiung zum Erweichen des Metalls durch
Entfestigen oder durch Vergréberung der Ausscheidun-
gen aus dem Mischkristall.

3 Grundlagen der Verschliisselung

31 Die Zustandsbezeichnungen basieren auf der Rei-
henfolge der Grundbehandlungen, die zur Erzielung der
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verschiedenen Werkstoffzustande eingesetzt werden. Die
Grenzwerte der (mechanischen oder physikalischen)
Eigenschaften gelten fiir die individuellen Kombinationen
“Legierung — Zustand — Erzeugnis”.

3.2 Die Zustandsbezeichnung steht hinter der Legie-
rungsbezeichnung; sie werden durch einen Bindestrich
getrennt.

3.3 Die Basiszustiande werden mit Buchstaben gekenn-
zeichnet. Sind Unterteilungen dieser Basiszustdnde
gefordert, werden diese durch eine oder mehrere Ziffern
anschlieBend an den Buchstaben fiir den Basiszustand
gekennzeichnet. Diese Ziffern beziehen sich auf eine
spezifische Reihenfolge der Grundbehandlungen, es wer-
den jedoch nur diejenigen Behandlungen bzw. Arbeits-
génge angegeben, die nachweislich die Erzeugnismerk-
male wesentlich beeinflussen.

Wird bei derselben Legierung eine weitere Variante mit
gleicher Reihenfolge der Basisarbeitsgange angewandt,
die andere Eigenschaften zur Folge hat, wird die Bezeich-
nung durch zusétzliche Ziffern ergénzt.

4 Bezeichnungen der Basiszusténde
41 F — Herstellungszustand

Diese Bezeichnung gilt fir Erzeugnisse aus Umformver-
fahren, bei denen die thermischen Bedingungen oder die
Kaltverfestigung keiner speziellen Kontrolle unterliegen.
Fir diesen Zustand sind keine Grenzwerte der mecha-
nischen Eigenschaften festgelegt.

4.2 O — Weichgegliiht

Diese Bezeichnung gilt fir Erzeugnisse, die zur Erzielung
eines Zustandes mit méglichst geringer Festigkeit gegliint
werden. Dem O kann nur eine andere Ziffer als die Null
folgen?).

4.3 H — Kaltverfestigt

Diese Bezeichnung gilt flir Erzeugnisse, die zur Sicherstel-
lung der festgelegten mechanischen Eigenschaften nach
dem Weichglihen (oder nach dem Warmumformen) einer
Kaftumformung oder einer Kombination aus Kaltumformung
und Erholungsgliihen bzw. Stabilisieren unterzogen werden.
An den Buchstaben H schlieBen sich immer mindestens
zwei Ziffern an, die erste zur Kennzeichnung der Art der
thermischen Behandlung, die zweite zur Kennzeichnung
des Grades der Kaltverfestigung (in bestimmten Fallen wird
noch eine dritte Ziffer zur Kennzeichnung besonderer
Behandlungsverfahren verwendet).

44 W — Lésungsgeglitht

Diese Bezeichnung kennzeichnet einen instabilen
Zustand. Sie gilt nur flr Legierungen, die nach dem
Lésungsglihen spontan bei Raumtemperatur ausharten.
Diese Bezeichnung ist nur dann eindeutig, wenn die Zeit-
spanne des Kaltauslagerns angegeben ist, z.B.W 1/2 h.

4.5 T — Warmebehandelt auf andere stabile
Zustande als F, O oder H

Diese Bezeichnung gilt fiir Erzeugnisse, die zur Erzielung
stabiler Zustande mit oder ohne zusatzliche Kaltverfesti-
gung warmebehandelt werden.

An das T schlieBen sich immer eine oder mehrere Ziffern
an, die die spezifische Reihenfolge der Behandlungen
kennzeichnen.

') Erzeugnisse, die nach Warmumformverfahren die fir
den weichgegliihten Zustand geforderten Eigenschaften

aufweisen, kdnnen mit Zustand O beﬁichnet werden.
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