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Die Europaische Norm EN 558-2 : 1995 hat den Status einer
Deutschen Norm.

Nationales Vorwort
Die Europaische Norm EN 558-2:1995 ist vom Technischen Komitee CEN/TC 69
“Industriearmaturen” (Sekretariat Frankreich) ausgearbeitet worden.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschu3 NAA-69/1.1 “Bau-
langen” des Normenausschusses Armaturen (NAA).

Die vorliegende Norm enthalt Festlegungen zu Bauldngenreihen und die Zuordnung
dieser Baulangenreihen zu den einzelnen Armaturenbauarten und Druckstufen.

Die vorliegende Norm gehért zu einer zweiteiligen Reihe bestehend aus:

Teil 1: Nach PN bezeichnete Armaturen '

Teil 2: Nach Class bezeichnete Armaturen
Teil 1 enthélt im Prinzip die Bauldngenreihen, die bisher den Armaturen zugeordnet waren,
die mit PN bezeichnet werden.
Teil 2 enthalt im Grundsatz die auf amerikanischen Normen aufbauenden Bauldngen-
reihen fir mit Class bezeichnete Armaturen.
Verschiedentlich sind “amerikanische” Bauldngenreihen nach EN 558-1 auch in EN 558-2
enthalten. Diese Mischung von Baureihen ist in ISO 5752 vorgegeben und hat in einigen
européischen Landern im Markt FuB gefaBt.
Im Gegensatz zu ISO 5752 wurde fur die “amerikanischen” Druckstufen der Begriff
“Class” verwendet. EN 558-2 entspricht damit auch in der Druckstufenbezeichnung dem
z. Z. gultigen amerikanischen Regelwerk.
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ICS 23.060.00

Deskriptoren:  Armaturen, Ventil, Flanschenhahn, Metall, Abmessung, MaBtoleranz

Deutsche Fassung

Industriearmaturen
Baulangen von Armaturen aus Metall
zum Einbau in Rohrleitungen mit Flanschen
Teil 2: Nach Class bezeichnete Armaturen

Industrial valves — Face-to-face and cen-  Robinetterie industrielle — Dimensions

tre-to-face dimensions of metal valves for face a face et face a axe de la robinetterie

use in flanged pipe systems — Part 2: métallique utilisée dans les systémes de

Class-designated valves canalisations a brides — Partie 2: Appa-
reils de robinetterie désignés Class

Diese Europdische Norm wurde von CEN am 1995-10-16 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erflllen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaitlich.

Diese Europédische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offizielien
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1995. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref. Nr. EN 558-2:1995 D

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 558-2:1995-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-558-2-1995-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-558-2-1995-12

Seite 2
EN 558-2 : 1995

Inhalt
Seite Seite
VOTWOI ..o i 2 Tabelle 10: RuckfluBverhinderer —
0 EINBIUNG .. neeeeeee i, 2 Flanschausfilhrung ................... 13
1 Anwendungsbereich .......................... 2 Tabelle 11: Rt‘JckquBverhin_qerer -
2 Normative Verweisungen ...................... 3 Einklemmausfihrung.................. 14
3 Definitionen .......... .. ...l 3 Tabelle 12: Regelventile — Durchgangsform ....... 14
4 MaBe und GrenzabmaBe ...................... 3 Tabelle 13: Regelventile — Eckform ............... 14
Tabelle 1: GrundreihenmaBe ...................... 6 Tabelle 14: Regelklappen — Flanschausfihrung ... 14
Tabelle 2: GrenzabmafBe ......................... 8 . Einkl fiih 15
Tabelle 3: Schieber ...............ccvvvviiinn... 8 Tabelle 15: Regelklappen — Einklemmaustuhrung .
Tabelle 4: Klappen — Flanschausfithrung .......... 9 Tabelle 16: Regeldrehkegelventile und segment-
. e . féormige Regelkugelhdhne —

Tabelle 5: Klappe[\ Emklemmau§fuhrung ........ 9 Einklemmausfiihrung und Flansch-
Tabelle 6: Kegelhdahne und Kugelhdhne ............ 10 AUSTINIUNG ..., 15
Tabelle 7: MerrTbranarmaturen """""""""" 10 Tabelle 17: Regelkugelhdhne ..................... 15
Tabelle 8: Ventile — Durchgangsform, . ) .

Oberteil gerade und schrag ............. 11 Anhang A (informativ) Ursprung der Grundreihen 16
Tabelle 9: Ventile und Rickschlagventile — Anhang B (informativ) Zusammenhang zwischen

Eckform ...... ... i 12 DINuUndNPS .............coiiiiae. 17
Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 “Industriearmaturen” erarbeitet, dessen Sekretariat
von AFNOR betreut wird.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 1996, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis
April 1996 zurlickgezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die Européische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EG-Richtlinien.
Diese Norm, die auf der Basis des Internationalen Norm-Entwurfs ISO/DIS 5722 : 1993 erstellt wurde, besteht aus zwei
einzeln anwendbaren Teilen:
— EN558-1 Industriearmaturen — Bauldngen von Armaturen aus Metall zum Einbau in Rohrleitungen mit
Flanschen — Teil 1: Nach PN bezeichnete Armaturen
— EN558-2 Industriearmaturen — Bauldngen von Armaturen aus Metall zum Einbau in Rohrleitungen mit
Flanschen — Teil 2: Nach Class bezeichnete Armaturen
Die Weiterentwicklung der verschiedenen Produktnormen kann eine Uberarbeitung dieser Norm durch Hinzufiigen oder
Herausnehmen von Grundreihen erfordern.
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu tber-
nehmen:

Belgien, D'a_nemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Isiand, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

0 Einleitung
Alle Tabellen fiir Baulangen wurden getrennt fiir nach PN bezeichnete Armaturen in EN 558-1 und fiir nach Class bezeich-
nete Armaturen in EN 558-2 abgefafit.

Die Grundreihen in dieser Norm wurden von den Ursprungsreihen, wie in Anhang A (informativ) gezeigt, Gbernommen.
Anderungen in den Ursprungsreihen werden nicht automatisch in diese Norm {ibernommen.

Die Benummerung der Grundreihen aus ISO/DIS 5752 : 1993 wurde beibehalten.

1 Anwendungsbereich
Dieser Teil der Norm legt Bauldngen fiir nach Class bezeichnete Armaturen aus Metall fest, die in Rohrleitungen mit
Flanschen eingesetzt werden.
Dieser Teil der Norm umfaBt Armaturen mit folgenden Class- und DN-Werten:
— Class 125, Class 150, Class 250, Class 300, Class 600.

— DN 10; DN 15; DN 20; DN 25; DN 32; DN 40; DN 50; DN 65; DN 80; DN 100; DN 125; DN 150; DN 200; DN 250;
DN 300; DN 350; DN 400; DN 450; DN 500; DN 600; DN 700; DN 750; DN 800; DN 900; DN 1 000; DN 1 200;
DN 1 400; DN 1 600; DN 1 800; DN 2 000.

Die Baulangen von Kondensatableitern sind in EN 26554 angegeben.
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2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthéit durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend auf-
gefihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu die-
ser Europaischen Norm falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 736-1

Armaturen — Terminologie — Teil 1: Definition der Grundbauarten
EN 26554

Kondensatableiter mit FlanschanschluB — Bauldngen FTF

3 Definitionen
Fur die Anwendung dieser Norm gelten EN 736-1 und die folgenden Definitionen:

3.1 Baulédnge FTF (fiir Durchgangsarmaturen)

Der in Millimeter angegebene Abstand zwischen den beiden zur Mittellinie senkrechten, &uBeren Ebenen der Gehause-
endéffnungen oder wie gegebenenfalls in den einschlagigen Armaturen-Bauartnormen festgelegt (siehe Bilder 1 und 2).

3.2 Baulange CTF (fur Eckarmaturen)

Der in Millimeter angegebene Abstand zwischen der zur Mittellinie senkrechten, duBeren Ebene an einer Gehauseendoff-
nung und der Mittellinie der anderen Gehauseenddffnung (siehe Bilder 1 und 2).

4 MaBe und GrenzabmafBe
4.1 Grundreihen

Die Grundreihen der Bauléngen sind in der Tabelle 1 angegeben.
Fur jeden Armaturentyp sind die anwendbaren Grundreihen in den Tabellen 3 bis 17 gegeben.
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CTF

FTF
CTF
Bild 1
MaBe in mm
FTF oder CTF =*) FTF oder CTF =*) FTF oder CTF =*)
R A 7
Bild 2 Bild 3
*) MaBe geméB Tabelle 1
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4.2 Bauldngen fiir Armaturen ohne
Auskleidung
4.21 Glatte Flansche ohne Dichtleiste
Far Armaturen mit glatten Flanschen ohne Dichtleiste:
— aus GuBeisen mit Lamellengraphit Class 125,
— aus Kupferlegierung Class 150 und Class 300.

missen die Baulangen mit Bilder 1 und 2 (ibereinstim- FTF
men.

4.2.2 Flansche mit Dichtleiste

Far Armaturen mit Flanschen mit Dichtleiste:
— mit 1,6 mm Vorsprung:
~ aus GuBeisen mit Lamellengraphit Class 250, W
— aus GuBeisen mit Kugelgraphit Class 150 und =
Class 300,
— aus Stahl Class 150 und Class 300,
-~ mit 6,4 mm Vorsprung:
— aus Stahl Class 600.
Die Baulangen missen mit den Bildern 1 und 3 lberein-
stimmen.
4.2.3 Flanschdichtflache fiir “ring joint”-Dichtung FTF = MaB nach Tabelle 1 + X
Fur Armaturen mit Flanschen, die zum Einbau von metalli- CTF = MaB nach Tabelle 1 + 0,5 X
schen “ring joint”™-Dichtungen mit achteckigem oder ova-
lem Querschnitt geeignet sind, miissen die Baulangen mit
Bild 4 Ubereinstimmen. MaBe in mm
4.24 Weitere Flanschdichtlingen Nenn- Zusatzliche Langen x fir Flansche mit
Fiir Armaturen Class 150, Class 300, Class 600 mit gro- weite ring joint"-Dichtung
Ben oder kleinen Vorspriingen und Riickspriingen sowie
groBen oder kleinen Feder- und Nut-Dichtflachen miissen DN Class 150 Class 300 Class 600
die Baulangen mit den Bildern 1 und 5 {ibereinstimmen. 15 1.1 11,1 -16
. 20
4.3 Baulangen fiir Armaturen mit Auskleidung 25 127 0
4.3.1  Fiir Armaturen mit elastischer Auskleidung, die die 32 ’
dichtende Verbindung zwischen den AnschluBflanschen 40
darstellt, ist die Baulange der Abstand zwischen den
Stirnflichen der Armatur im eingebauten Zustand. gg
Die AuBenmaBe der nicht eingebauten Armatur sind vom 80
Hersteller anzugeben.
100
125
4.3.2 FirArmaturen, die eine elastische oder harte Aus- 150 127 159 39
kleidung als Ubliches Produkiionsmerkmal haben, ist die 200 ’ ’ ’
Dicke der Auskleidung auf den Flanschflichen in der 250
Baulange nach Tabelle 1 enthalten, wenn nicht die Aus- 300
fihrung der Armatur eine solche Einbeziehung aus- 350
schlief3t. 400
Wo es die Ausfiihrung nicht zul&Bt, die Auskleidung in die 450
Baulange nach Tabelle 1 einzubeziehen, darf die Ausklei-
dungsdicke zur Baulange addiert werden. 500 19,1 64
4.3.3 Fir Armaturen die eine elastische oder harte Aus- 600 222 95
kleidung als Ubliches Produktionsmerkmal nicht haben, 700
darf die Dicke der Auskleidung auf den Flanschflachen 750 254 12,7
zur Bauldnge nach Tabelle 1 addiert werden.
800 -
900 28,6 15,9
4.4 GrenzabmaBe 1000
Grenzabmafe fiir die Bauldangen sind in Tabelle 2 ge-
geben. Bild 4
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