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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 593:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Flir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 003-01-04 AA ,Klappen” im DIN-Normenausschuss
Armaturen (NAA) verantwortlich.

Der Text dieser Norm enthdlt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit ,in (inch)“, die in
Deutschland nicht zugelassen ist. Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser
Einheit im nationalen amtlichen und geschéaftlichen Verkehr auf Grund des Gesetzes iiber Einheiten im
Messwesen nicht zulassig ist.

Umrechnung:
Nicht zugelassene Einheit Zugelassene Einheit Umrechnung
in (inch) mm 1inch = 25,4 mm

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 1629:2013 siehe  DINISO 1629:2015-03

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 593:2012-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Mafie erweitert, um PN 2,5 bis PN 160, Class 150 bis Class 900 und DN 20 bis DN 4 000, abzudecken;
b) einfach, doppelt und dreifach exzentrische Konstruktion einbezogen;

c) Bezugaufdie EN 16668 fiir Ventile, gemafd der Druckgeraterichtlinie (DGRL);

d) Anhang D, welcher die Zuordnung zwischen DN und NPS wiedergibt, hinzugefiigt;

e) Anhang E zu Ventil-Drehmomentkurven bei unterschiedlichen Flief3geschwindigkeiten hinzugefiigt;
f) Anhang ZA in Ubereinstimmung mit der neuen DGRL aktualisiert.

Friihere Ausgaben

DIN 3354-1: 1982-06

DIN 3354-2: 1982-06

DIN 3354-3: 1982-06

DIN 3354-4:1982-06
DIN EN 593: 1998-03, 2004-05, 2009-09, 2011-06, 2012-03
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 1629:2015-03, Kautschuk und Latices — Nomenklatur (1SO 1629:2013)
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EUROPAISCHE NORM EN 593
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2017

ICS 23.060.30 Ersatz fiir EN 593:2009+A1:2011

Deutsche Fassung

Industriearmaturen - Metallische Klappen fiir den
allgemeinen Gebrauch

Industrial valves - Metallic butterfly valves for general Robinetterie industrielle - Robinets métalliques a
purposes papillon d'usage général

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 31. August 2017 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kdnigreich und

Zypern.
EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION
CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel
© 2017 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 593:2017 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 593:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2018, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis April 2018 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 593:2009+A1:2011.
Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen

der EU-Richtlinie 2014 /68/EU.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Die hauptsichlichen technischen Anderungen, im Vergleich zur vorherigen Ausgabe, sind:

a) Mafie erweitert, um PN 2,5 bis PN 160, Class 150 bis Class 900 und DN 20 bis DN 4 000, abzudecken;
b) einfach, doppelt und dreifach exzentrische Konstruktion einbezogen;

c) Bezugaufdie EN 16668 fiir Ventile, gemaf3 der Druckgeréaterichtlinie (DGRL);

d) informativer Anhang D, welcher die Zuordnung zwischen DN und NPS wiedergibt, hinzugefiigt;

e) informativer Anhang E zu Ventil-Drehmomentkurven bei unterschiedlichen Flief3geschwindigkeiten
hinzugefiigt;

f) AnhangZA in Ubereinstimmung mit der neuen DGRL aktualisiert.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt allgemeine Mindestanforderungen an Klappen mit metallischem Gehduse fest,

die fiir den Einbau in alle Typen von Rohrendverbindungen (Scheiben, Osen, Flanschen, Anschweif3enden)

bestimmt sind und zum Absperren, Stellen oder Regeln benutzt werden.

Der PN- und Classbereich umfasst:

— PN 2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25; PN 40; PN 63; PN 100; PN 160;

— Class 150; Class 300; Class 600; Class 900.

Der Grofdenbereich umfasst:

— DN 20; DN 25; DN 32; DN 40; DN 50; DN 65; DN 80; DN 100; DN 125; DN 150; DN 200; DN 250; DN 300;
DN 350; DN 400; DN 450; DN 500; DN 600; DN 700; DN 750; DN 800; DN 900; DN 1 000; DN 1 050;
DN 1100; DN 1200; DN 1400; DN1500; DN1600; DN 1800; DN2000; DN2200; DN 2400;
DN 2 600; DN 2 800; DN 3 000; DN 3 200; DN 3 400; DN 3 600; DN 3 800; DN 4 000.

DN 750 und DN 1 050 werden nur fiir Class 150 und Class 300 verwendet.

Zwischen-Nennweiten sind zuldssig bei Vereinbarung zwischen Hersteller und Kunde.

Bei Armaturen gemafd der Europdischen Gesetzgebung gilt EN 16668 zusammen mit dieser Européaischen
Norm.

Fir Regelarmaturen fiir die Prozessregelung gelten EN 1349 und EN 60534-2-1 zusammen mit dieser
Européischen Norm.

Bei Anwendungen in der Wasserversorgung gelten EN 1074-1 und EN 1074-2 zusammen mit dieser
Europaischen Norm.

ANMERKUNG 1 Klappen fiir die Anwendung in der Wasserversorgung entsprechen nicht Anhang ZA und haben keine
CE-Kennzeichnung, weil sie von der europdischen Gesetzgebung zu Druckgeraten ausgeschlossen sind.

ANMERKUNG 2 Der Nennweitenbereich fiir Einklemmklappen und Klappen mit Flanschaugen, der auf jeden PN
anwendbar ist, wird im entsprechenden Teil der EN 1092 fiir Flansche des Typs 11 fiir den anzuwendenden Werkstoff
angegeben. Der Nennweitenbereich fiir Klappen mit Flansch, der auf jeden PN anwendbar ist, wird im entsprechenden
Teil der EN 1092 fiir Flansche des Typs 21 fiir den anzuwendenden Werkstoff angegeben.

Die Zuordnung zwischen DN und NPS ist als Information in Anhang D angegeben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefllich aller Anderungen).

EN 19:2016, Industriearmaturen — Kennzeichnung von Armaturen aus Metall

EN 558:2017, Industriearmaturen — Bauldngen von Armaturen aus Metall zum Einbau in Rohrleitungen mit
Flanschen — Nach PN und Class bezeichnete Armaturen

EN 736-1:1995, Armaturen — Terminologie — Teil 1: Definition der Grundbauarten
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EN 736-2:2016, Armaturen — Terminologie — Teil 2: Definition der Armaturenteile
EN 736-3:2008, Armaturen — Terminologie — Teil 3: Definition von Begriffen

EN 1074-2:2000, Armaturen fiir die Wasserversorgung — Anforderungen an die Gebrauchstauglichkeit und
deren Priifung — Teil 2: Absperrarmaturen

EN 1092-1:2007+A1:2013, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen,
Formstiicke und Zubehdrteile, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche

EN 1092-2:1997, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 2: GufSeisenflansche

EN 1092-3:2003, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

EN 1092-4:2002, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 4: Flansche aus Aluminiumlegierungen

EN 1267:2012, Industriearmaturen — Messung des Stromungswiderstandes mit Wasser als Priifmedium

EN 1759-1:2004, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche, NPS 1/2 bis 24

EN 1759-3:2003, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

EN 1759-4:2003, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 4: Flansche aus Aluminiumlegierungen

EN 10269:2013, Stdhle und Nickellegierungen fiir Befestigungselemente fiir den Einsatz bei erhohten und/oder
tiefen Temperaturen

EN 12266-1:2012, Industriearmaturen — Priifung von Armaturen aus Metall — Teil 1: Druckpriifungen,
Priifverfahren und Annahmekriterien — Verbindliche Anforderungen

EN 12266-2:2012, Industriearmaturen — Priifung von Armaturen aus Metall — Teil 2: Priifungen,
Priifverfahren und Annahmekriterien — Ergdnzende Anforderungen

EN 12516-1:2014, Industriearmaturen — Gehdusefestigkeit — Teil 1: Tabellenverfahren fiir drucktragende
Gehduse von Armaturen aus Stahl

EN 12516-2:2014, Industriearmaturen —  Gehdusefestigkeit —  Teil 2:  Berechnungsverfahren  fiir
drucktragende Gehduse von Armaturen aus Stahl

EN 12516-3:2002, Armaturen — Gehdusefestigkeit — Teil 3: Experimentelles Verfahren

EN 12516-4:2014, Industriearmaturen —  Gehdusefestigkeit —  Teil 4:  Berechnungsverfahren  fiir
drucktragende Gehduse von Armaturen aus anderen metallischen Werkstoffen als Stahl

EN 12570:2000, Industriearmaturen — Verfahren fiir die Auslegung des Betdtigungselementes
EN 12627:1999, Industriearmaturen — AnschweifSsenden fiir Armaturen aus Stahl

EN 12982:2009, Industriearmaturen — Bauldngen fiir Armaturen mit AnschweifSenden
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EN 16668:2016, Industriearmaturen — Anforderungen und Priifungen fiir Metallarmaturen als drucktragende
Ausriistungsteile

EN 60534-2-3:2016, Stellventile fiir die Prozessregelung — Teil 2-3: Durchflusskapazitit — Priifverfahren
(IEC 60534-2-3:2015)

ENISO 1043-1:2011, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil 1: Basis-Polymere und ihre
besonderen Eigenschaften (1SO 1043-1:2011)

EN IS0 5211:2017, Industriearmaturen — Anschliisse von Schwenkantrieben (1SO 5211:2017)

EN ISO 9606-1:2017, Priifung von SchweifsSern — SchmelzschweifSen — Teil 1: Stdhle (ISO 9606-1:2012,
einschliefslich Cor 1:2012 und Cor 2:2013)

ENISO 10497:2010, Priifung von Armaturen — Anforderungen an die Typpriifung auf Feuersicherheit
(150 10497:2010)

EN IS0 14732:2013, SchweifSpersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifsen von metallischen Werkstoffen (1SO 14732:2013)

EN ISO 15607:2003, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (IS0 15607:2003)

ISO 1629:2013, Rubber and latices — Nomenclature

ASME B1.1:2003, Unified Inch Screw Threads, (UN and UNR Thread Form)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 736-1, EN 736-2, EN 736-3 und die
folgenden Begriffe.

31

maximal zulédssiger Druck

PS

vom Hersteller angegebener hochster Druck, fiir den der Druckbehélter ausgelegt ist

[QUELLE: EN 764-1:2015+A1:2016, 3.2.87]

3.2
maximal zuldssige Temperatur
TS

max
vom Hersteller angegebene maximale Temperatur, fiir die das Druckgerat ausgelegt ist

[QUELLE: EN 764-1:2015+A1:2016, 3.1.9]

3.3
Einsatz als Endarmatur
Betriebszustand, bei dem die Ablaufseite der Armatur zur Atmosphare geoffnet ist

3.4

Schaltwelle

mit dem Abschlusskdérper verbundene Welle zur Betitigung der Armatur bei Armaturen mit einer oder
mehreren Wellen
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3.5
Ausriistung
Teile, die mit der Fliissigkeit in Berithrung kommen

3.6
Exzenter

Versatz
Abweichung der Arbeitsachsen hinsichtlich der Referenzachsen des Rohrs/der Armatur

4 Konstruktionsanforderungen
4.1 Allgemeines

Armaturen gemaifd der europdischen Gesetzgebung zu Druckgerdten miissen den Anforderungen von
EN 16668 entsprechen.

Die Ausfiihrung der Klappe muss entweder konzentrisch (siehe Bild 1) oder exzentrisch sein (siehe Bild 2 bis
Bild 4). Der Exzenter kann einfach, doppelt oder dreifach sein.

Der erste Exzenter ist ein axialer Versatz zwischen Welle und Sitz.
Ein zweiter Exzenter ist ein Versatz der Rohr- zur Abschlusskoérper-Mittellinie.

Bei der dreifach exzentrischen Konstruktion ist die Mittellinie der Dichtsitzkontur geneigt hinsichtlich der
Rohr-/Armatur-Mittellinie, je nach Form der Dichtkontur.

Bild 1 — Konzentrische (zentrische) Konstruktion
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Legende

e, Exzentrizitat 1

Bild 2 — Einfach exzentrische Konstruktion (einfacher Versatz)

Legende

e, Exzentrizitat 1
e, Exzentrizitat 2

Bild 3 — Doppelt exzentrische Konstruktion (zweifacher Versatz)
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